$ suzuki

PT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR

JI. Raya Bekasi km 19, Rawa Terate, Cakung, Jakarta Timur 13920
Telp. : (62-21) 29554800 (hunting), Fax. : (62-21) 29554801, 29554802

SURAT KETERANGAN

Nomor : SIM/654/HRD-KP/TB Area/X/2018

Yang bertanda tangan dibawah ini Manager HRD PT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR
menerangkan bahwa :

Nama : EKY SEFTIANI
NIM 120170301123
T — Jurusan [ KESEHATAN MASYARAKAT K3 = =
Universitas - UNIVERSITAS ESA UNGGUL
Judul :

“ GAMBAR UMUM UPAYA PENERAPAN TANGGAP DARURAT KEBAKARAN DI SECTION
ASSEMBLING PT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR PLANT I1”

Siswa tersebut diatas benar telah melaksanakan Kerja Praktek / Riset di PT. SUZUKI
INDOMOBIL MOTOR dari tanggal 24 September 2018 sampai dengan 24 Oktober 2018.

Demikian surat keterangan ini dibuat agar dapat dipergunakan sebagai mana mestinya.

PLANT CIKARANG . Kawasan Industri GIIC Blok AC No. 1, Cikarang Pusat 17350, Bekas| Jawa Barat Telp. (62-21) 29601900 Fax. 29601901, 29601919
3 s PLANT TAMBUN & QA : JI. P. Diponegoro km. 38.2, Tambun - Bekasi 17510 Telp. (62-21) 8801235, 8801251 Fax. 8801297 (2W), 8807401 (4W)
] 0 oias = 0 A PLANT CAKUNG . JI. Raya Penggilingan Cakung - Jakarta Timur Telp. (62-21) 4609214, 4609217, 4602960 Fax, 4609216, 4602962

(EAS UXA® || SPARE PARTS - J1. P. Diponegoro km. 38.2, (JI, Toyogir), Tambun - Bekasi 17510 Telp. (62-21) 8809940, 8809941 Fax, 8809950
SGS S68 55| TRAININGCENTER - JI. P. Diponegoro km. 38.2, Tambun - Bekasi 17510 Telp. (62-21) 8801235, 8801251 Fax. 8801297 (2W), 8807401 (4W)
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EsaUnggul  UNIVERSITAS ESA UNGGUL

FORM D

FORMULIR NILAI PELAKSANAAN MAGANG
PROGRAM STUDI KESEHATAN MASYARAKAT

(Diisi oleh Pembimbing Lapangan)

Nama : &YSEFTM,\” ..........................................................
NIM Sl o
Judul Magang : ququn ..... UMumeq N /)T .......
Dererst  Kebakaran i Sechon j;my{ﬂv...
P Suaus Incbmobl Mot Pt Tombu i Tohun a0
No. Aspek yang Dinilai Nilai
1 Kehadiran
(Jumlah, Kedisiplinan, dil) (O
2 Aktivitas
(Kualitas bekerja, kerja sama dengan teman/petugas, dll) 13
3 Sikap
(Cara berpakaian, kesopanan, kesungguhan, inisiatif, dil) lo

Keterangan:

Nilai maksimal setiap aspek penilaian adalah 10

...............................

D% rom  f
2-183 / )

Tanda tangan, nama, stempel
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Esa Unggul

FORM B
FORMULIR BIMBINGAN MAGANG
PROGRAM STUDI KESEHATAN MASYARAKAT
UNIVERSITAS ESA UNGGUL

(Diisi oleh Pembimbing)

I s s U S
NIM AONIO%0N2y
Judul Magang . Gambar@n Urnum. u?’qu ! ‘?EMGPI\ TG'F?“F . Dafura}
Xebakaran & Gechion  Assembliny T Sauks
Inchmobi!  Motor . Plerd Tambun 1 Tabun 208
Dosen Pembimbing  : .\S4f.. 2elaya Mkke
No. Tanggal Materi Konsultasi Paraf Pembimbing
I. |20 - o2 - ;8 koautas udul wagang | S
2. |2(-0% -8 Bab | dan j R
3. |2s - 05 -,€ Bab 1., 01, an 7 X
. |18 —os - /6 Bab v )
S- o/ ~mw ~18 Bab ¥ S
6. |02 - 0~/€ Bab v ofan % . \ Y
Z_ o7 = o =i Pab v olan U
8- |16 —p0 /8 Bab VI dan  Acc \p
Catatan:

1. Bimbingan magang minimal 8 (Delapan) kali
2. Setelah penulisan magang selesai, formulir ini dilampirkan untuk mengajukan sidang

magang.
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Esa Unggul

FORM C

FORMULIR PEMANTAUAN MAGANG

PROGRAM STUDI KESEHATAN MASYARAKAT
UNIVERSITAS ESA UNGGUL

(Diisi oleh Pembimbing Lapangan)

EKY SEFTIAMN]

REHIE | e e e e S e s e e

NIM L0 030123

Judul Magang . Gambaron_ nam Upaya Rereropan Tonepae anural
Yebakaran ol Sechop  Assepbing

Dosen Pembimbing

................

......................

.....................................

..............................

....................................................................................

Lapangan
No. Tanggal Kegiatan Paraf Pembimbing
lan, an antq
fSon. 21 AR, s,
‘ : 5 ena A
% &lasa,’l»SIOSh% ?em’;:&?\é
* Ra\:u, 25(% h% gf‘?mb' Iemvtg,/‘e/’%fqhzck s;st,CImdoen./
4 |kamie, 27/ & v Tt Bl P
Meminla dala, ohcervas: | noan
5. f)unla},‘z%/oﬁ/l% m%%?n?gmm;‘z! _5:1\@ e
Wma QRO Wi, O 7
G | Gopn, 0t [0 ‘“@ﬁ?}%% ;E@fg \/%
a a I
/ gelq_ga' DL{to/ A &%ﬁ%t ;M { ;%'\a (i&z;ag\m /
/
e |Reby, o3i0/d |Mewdentan dan Menuseolep \
1| Kane, alolt [SEPEEIE T
o- Oum’qfos[na,t% "’Q’%Qbﬂ lafmn =
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FORM C

FORMULIR PEMANTAUAN MAGANG
PROGRAM STUDI KESEHATAN MASYARAKAT

Esa Unggul UNIVERSITAS ESA UNGGUL
No. Tanggal Kegiatan Paraf Pembimbing
Rivlew [aPeran Magang,
\(. genm , ob/ (0 / 8 me/ah:m/;b ob<ervas; [9farca il
bimbingan K embum -
. gekng' O9l|° Iﬂ) b,rrp;;;gf’?;gq; '}crﬁz/f 147”:27 \
Ob<ervasi  KeSechon pssemBim,
LS A PASRCY RLY S melabykan oliskusi ko frla fon. /
bimbingan on Mview
14 qu\s I\ |l° ’ b h/aﬂ I/nglj,gomnqn ma3gang - /
: Rncarian daty ofan pem .
5 | Jumat i \7-/ |°/ (b buajan lanion lap. masans. /
. Dickus septang [aPoran ogp
SQﬂm + 6 l |°l l& Me [an Yutkan RnyemFU/‘/)aqn ,é;/n.
f 7
7| Selasa 1610 [b R fuerfen - Gporqy, \ — 27 &
2 (o
Obgervas; ([apanggn ol \ A=)
R gﬂbu 1 /'o/’a COijor) A&emZ/ma KLI')
fhency ki TG oker: AopR
2| Kamis 13]"’ [i dop ahban Domear . ‘1
Fnyem purnaan 19P. masans
20- alm'ail\ﬂhb [16 ﬁﬁp MJCEW/' dAengan Fmbimpyye
2| Sonin | 2ol [RYTRman on chokug
em Purnaan 1P dq,
7. | Seloga 93 [10 118 fb}guf;)’, Z’,;’?’b,’,?;’?‘c”? ersme
, 7
Catatan:

1. Pelaksanaan magang dilaksanakan selama 22 (dua puluh dua) hari kerja -
2. Setelah penulisan magang selesai, formulir ini dilampirkan untuk mengajukan sidang
magang.



Struktur Organisasi PT. Suzuki Indomobil Motor Plant Tambun 11

ST SAFETY, HEALTH. AND ENVIRONMENT COMMITTEE Tangusl Teru
_ FT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR - PLANT TAMBUN 2 ( Tahun 2018-20189 )
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Gambaran Pelatihan Tanggap Darurat
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'Sos PROSEDUR PENGOPERASIAN APAR

{Alat Pemadam Kebakaran Ringan}

APAR jonis Powder
APAR jen's Halon
APAR Jeaw Co2

ISOS- 8- 010- OT- @@

Al Secscn Tamban 1l

b=enad
2
= Lepaskan Hose | Slang
Letakkan Tabung &1 depan dadan Vs
S ¢ Arankan coraora menghadap ke atas
- 1artk Satesy Pin
Lakuxan 1est penvemprotan, dengan csra
menghentakkan tues pembuka katup (henrakan)
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INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGEAL DESETUIL - KOOE KLASIFIKASE S ImL "
I s o S FLOW CHART KEBAKARAN TAMBUN 2 TKD KEBAKARAN
<05 5 0i2.07:08 i LOKASI : PLANT TAMBUN II

KEBAKARAN ) (E5ARARA 1D 2 | LAPORAN b efome

PT. Suzuki iIndomobil Motor

TEAM
PLANT TAMBUN II - R4 P2K3
m PADA SAAT TERJADI KEBAKARAN
PADA SAAT TERIADI KEBAKARAN
LAKUKAN TINDAKAK SBB :
TINDAKAN :
/
< 1.ﬂ JANGAN PANIK, Segera ambil APAR yang terdekat dan padamkan

R M R
Shift 1 Segera Iapor Peraturannya segéera lapor by phone kalau tidak
saat kejadian |3da yang bisa dihubungi, laporkan ke security dan
proses pelaporan di hari berikutnya / pagi hari.
e Peraturannya segera lapor by phone, kalau section head dan member
hift 111

safety tidak ada, segera lapor ke security.

3. E Bila Sumber Api tidak seqera padam, qunakan Hydrant.

'y Jika kebakaran semakin tidak terkendali, maka segera hubunal :
4. Dinas Pemadam Kebakaran oleh bagian Security & PM

Telepon. 883 36732, 883 38389, 889 57805

5. E Evakuasi Orang, Barang, Dokumen serta tindakan Medis untuk menolong
korban,

6. m Bantu Dinas Pemadam Kebakaran, Sampai Api benar - benar padam

7. B Pemulihan Paska Kebakaran :
- .f{{s a. Pengukuran pencemaran limbah
£ b. Pembersihan limbah pencemaran
c. Merelokasi sementara area yang tidak terbakar
d. Pendataan dan pelaporan

Nomor Telepon yang dihubungi -

i{-“‘%\

« Member Safety Section Terkait
Polikdirik 454 « PM, Admin { GA ) dan Security
w Admin ( GA fHrd ) 147044092631
= » Poyver Maintenance =458
\‘//; * Securlty 4041600 Pimpinan Perusabaan :
— » ( Dvision Head )
« { Departemen Head )

w Secl Heas Pressing 448 @ Sert Head &

(tHead F nspachon 851

Member ;
« Section Head Tempat Kejadian
« Leader Safety

Departement Head (473
Technical Control 545 /640

» ( Ass To Dept Head )

» { Section Head )

» ( Leades Safety )

« Section Head tempat kejadian

450

522

® Sect Head B
SEct Head P
5 558 .

w Sect Head PM 459 e SectHesd NE 417 3
N AASAN FETARAN EH & 2] ‘L“;"_IU".FS‘KN\: i a8
ahur pelaporan Eﬂy Lo Sanaan 2013 /\
DXBUAT ; DIPERNSA CHSETULE DIKETAME :
Suhendra Faisal Achmad Achmad Affandi Harry Suherman Hidayat Yudonendito Onuki Kazuya
fraL roL s oL = reL & 1GL
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TANGGAL DISETUIUI KODE KLASIFIKAsE  190S-S | HAL: 171
NAMA PART | PROSES KOUE MODEL
l PROSEDUR PENGGUNAAN HYRRANE INRCORTYPE
HYDRANT IN DOOR
NO.TERBIT NO.PART/ PROSES LOKAS! All Section Tambun ||
ISOS- 8-012-0T-08

Buka Valve / Kran

Arahkan & Semprotkan

NO. ALASAN PERSAIKAN DLEH TGL NO ALASAN PERBAIKAN OL=H oL
DBUAT DISETLIUI DIKETAHUI .
o i il
(iR L[ B g7
| PURITANTD : JasH P | AINJAWAHIR |v6 ARYANTO
foL /4 -7- 08 e rai e \” U e Hoy gbla vy 5




TANGGAL DISETUJUI KODE KLASITIKAS] ]SOS"S l HAL: 111

NAMA PART / PROSES KODE MODEL
ISO s PROSEDUR PENGGUNAAN HYDRANT OUT DOOR TYPE

HYDRANT OUT DOOR

NO TERRIT - NO.PART / PROSES LOKASI All Section Tambun |/

ISOS- S-011-0T-08

Buka Pintu
Tarik Gulungan

Ambil Ujungnya

Pasang Coupling Hose
Pada Pillar

Panjangkan Hosenya Arahkan & Semprotkan

NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL NO ALASAN PERBAKAN OLEH 6L

+ 2

DIBUAT DIPERIKSG / DISETYJUI DIKETAHUI
== : Y /,//’:} ',‘}»
T ~ R 177 =
RUREGANTD A% 4 JOSH P AIN JAWAHIR |0 ARYANTO
‘ - [l y ' - -
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INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

I S 0 S JALUR KOMUNIKASI
NAMA TERJADINYA KEBOCORAN

TANGGAL BERLAKU KODE KLASIFIKASI I RET]

1/1

PART/PROSES : DISPENSER BENSIN dan
CAIRAN CHEMICAL HCL

KODE MODEL : EMERGENCY RESPON

150S-S-0T- @2016 NO. PART/PROSES : LOKAST : TANGKT BRM

TINDAKAN PADA SAAT TERJAD| KEBOCORAN DISPENSER BENSIN DAN CAIRAN CHEMICAL

- Bila perbaikan hasilnya masih " NG " maka hagian maintenance dan Assembling segera

WQ‘ \LL‘:D
Bagian GA segera manghubungi vendor / maker ba&ihw‘kalhm‘?uk‘ akukan
e '\ ]
pemeriksaan ulang dan perbaikan b L' J W‘ E N T f
‘——-—_‘M

menghubungi begian GA { General Affair )

5. Selama proses perbaikan team safety dan security agar standbay di area lokasi TKP sampai

selesai dan tidak ada kehocoran lagi

6. Jika teriadi kebakaran yang tidak terkendali, lakukan tindakan sesuai dengarn 1S05-5-002-0T-08 FLOW

KEJADIAN KEBAKARAN ALL SECTION
Jika terjadi tumpaha atau kebocoran tidak terkendali, lakukan tindakan sesuai dengan 1S0S-5-026-0T-08 Prosedur
PENANGANAN AWAL TERJADINYA KEBOCORAN KIMIA B3 CAIR DISETIAP SECTION

1 1. Orangyang menemukan atau melihat segera menghubungi arang bagian assembling khusus bensin,
lika terjadi tumpahan calran chemicai segerz hubungi bagian terkait { WWT dan Gudang Painting )
2. langan panik {Tenang). Segera ambil tindakan yaitu mematikan sumber arus listrik -
Ssgera matiian i
sumber listrik  2OMpe dan menutup valve bensin oleh hagian assembling khusus bensin. Jika cairan chemical tutup valve
atau matikan pampa, iika cat atau thiner segera lakukan TKD Painting sesuai 505 - § Painitng.
2. Segera menghubungi atasan dan team TKD
Dapartement Head st a73 Team Safety beserta Security segera menuju ke TP
Sect Head Assembling £xt 1S58 untuk mensatrilisasikan drea terjadinya kebocoran
Sect Head Painting Ext ;582 dan memasang garis line beserta kelengkapannya
Power Maintenance Ext . 458 ( Cone, Larangan menggunakan HP, dll ) dan mengatur
Technical Control Safety Fxt 1487 arah lalu lintas jalan
Security Ext <200 / 600 .
General Affair { GA | [xt:a70
3 - Lakukan pengechackan dan perbaikan kondisi Dispenser bensin oleh bagian Maintenance

v

1 felapsrun te pumontah Hfkeaut 2 X 29 qum 4
ALAT PELINDUNG DIRI ( APD )YANG DIGUNAKAN
- g Mo 1
- Cila armg
' Mergaktifken T
Hetne Safety Sho Sarung Tangan fasker
vy CRarang wemotzet
NO. [QTY ALASAN PERBAIKAN OLEH | T1GL | No.[arv] ALASAN PERBAIKAHN OLEH TGL
1 angrileim ) ) TN Apc ¥ 4 t
= : - ! T
15
Sl Satety Stath Sgi ! Acst o Copl Haa Dlepl Hea
A s
& ‘ / l 7
/\A{J/{ e / . K/ 1 y
Luter 4 | R Smbong “Faisal Achirisd et Mgl Hoshy Tsulermu
[ far 20/ [T+ = Yfan or6 | 29/ foett [U- 2971 /1¢




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

ISOS

NO. TERBIT

TANGGAL DISETUJUI KODE KLASIFIKAS! : 8 _1>_. N
NAMA PART / PROSES KODE MODEL
JALUR KOMUNIKASI KEADAAN DARURAT EMERGENCY RESPON

LOKASI : PLANT TAMBUN |1

INQ PART / PROSES .

1SOS-S-013 - OT- 08

DINAS PEMADAM
- 8413 38732
- 883 38389

[ORANG PERTAMA

4. Koord. Unit

_uO_..m_
wwc 2738

|

EOOWO Cz:. SECTION _ SECURITY EXT.304

KOOR.PLANT EXT.344

HT.CHANEL 1

HT.CHANEL 1
HP.0818 1399 14

m

KELURAHAN |

ASSY.568, PAINT - 582, WD - 450, PRESS : 448, F/l : 561, P[] : 436, P&M: 458, 454

KECAMATAN

KABUPATEN
DEPNAKER

L

KANTOR
PUSAT

[TEAM PENGAMAN >mmm4_

_._.m>z_ KEAMANAN |

.

PLM

&
P S }y 4
m_ St 8801670
LOKASI v i R
PENGUMPULAN : |
ASET DAN ARAH EVAKUASI, _.; = {
i) ) 2 MENJAGA ASSET VITAL
B ( TANKI BBM,GARDU
2 LISTRIK DLL )
N ALASAN PERBAIKAN OLEH ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.
N =
2 L)
A i AW ; ;
DIBUAT | 7 _PRERIKSA MENYETUIUI MENGETAHUI
77 , 1 ow 7 ! 11 5 5
i, =1 VW () I
PURWANTO B YASMAXF. | 4o/o W PRIYO'KURNIANTO) JOSHIP AN JAWAHIR | VO ARYANTO
TGL: /- {5 |TGL: TGL: /- 3- OF |TQL 77 -3-CP|TOL: ;- 4 - 0F |TOL:D/- 7z |TOL:  2ib.01 B |TGL: L4 [p




INDOMORBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGGAL DISETUILI - KODE KLASFIAS!: S [rw. 11
NAMA PART | PROSES ! KODE MOGEL .
I s os FLOW CHART KECELAKAAN KERJA TAMBUN 2 TKD ACCIDENT
INO TERBIT NOPART | PROSES
|SOS-5-001-0T-08 LOKASI : PLANT TAMBUN Il

PT. Suzukil Indomobil Motor

PLANT TAMBUN II - R4

PELAPORAN TERJABINYA KECELAKAAN

==

TEAM

PzKs3

1. Tolong korbannya dengan hati- hati agar tidak terjadi kecelakaan kedua,
2. Kalau perlu panggil Ambulance untuk membawa korban,
3. Antar ke Poliklinik dan berikan tindakan medis oleh Dokter / Team medis.

»50LonG B

KORBANNYA *

Jika perlu antar korban ke Rumah Sakit sesuai rekomendasi dari Dokter
poliklinik

. Safety Section
4 « ( Departemen Head )
l AP RA pemma * Section Head tempat m « (Ass To Dept Head ) « ( Division Head )
(vid Toon) kejadian » ( Technical Control )
HARI LIBUR ! LEMBUR
Shift | Segera lspor Segera |apor langsung by phaone, kalsu section head dan membe
saal Kejadian safety lidak ada, segera lapor ke security dan proses pelaporan d
langsuna by phone hari berkutnya / pagi han.
Segera lapor langsung by phone, kalau section head dan member safely lidak ada,
shift 11l segera lapor ke security dan proses pelaporan di harl berikutnya / pagl hari.

TINDAKAN

PENANGGULANGAN 2. DOKUMENTASI TEMPAT KEJADIAN

3. MEETING PEMBUATAN LAPORAN

s B

1. INVESTIGASI TEMPAT KEJADIAN ( TKP )

e Check APD (Alat Pelindung Diri) yang dipakai
* Check kondisi kejadian

e Check |SOS - S (Safety)

« Check SOP

» Check Kondisi lingkungan, dil

» Analisa penyebab kejadian

=

Membuat laporan tertulis
( format laporan kecelakaan )

. .

PRESENTASIKAN SETELAH SATU
HAR| KEJADIAN dan Dibuatkan risalah
meeting

s 2

Melakukan evaluasi hasil perbaikan

Laporan di tandatangani olsh

» ( Division Head )

» ( Departemen Head |

» ( Ass To Dept Head )

# Soction Head tempat kejadian
» Leader Safety

» Technical Control

» Salsty Sectiom

(Selasai)
| Nomor Telepon yang dihubungi : * Nomor Extention Section Head
« Departement Head (473 * Sect Head Pressing 1448 » Sect Head Seat 1518
« Tachnical Control : 545 /648 # Sect Head Welding ;450 » Sect Head PMC Assy L4421
((/»7 « Poliklinik 1454 * Sect Head Painting . 582 * Sect Head PMC Weld 1478
@ ® Admin ( GA/Hrd ) 1470 /408 /531 » Sect Head Assembling : 558 « Sect Head MDC Export : 500
N » Power Maintenance 1458 » Sect Head F. Inspection 1561 ° » Sect Head P. Inspection 1436
N e seauity - 404 1 600 » Sect Head PM 458 « Sect Head ME L4147
NO, ELASAN PERBAIKAN L OLEW TGL: N, ALASAN PEREAKAN OLEH 5L
R 20 prgon Sy 30 Jonuar 2012
N
DIBUAT : DIPERIKSA : DISETUIUL: DIKETAHUL:
Suhendra Faisal Achmad Achmad Affandi Harry Suherman Hidayat Yudonendito Onuki Kazuya
6L 6L us 161 o ITeL 6L TGL




PT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR Dibuat Diperiksa Disatid
TC/P2K3 Plant Ton Ii,

CHECK SHEET BULANAN ALAT PEMADAM API| "APAR "

Frekwensi Check  : Setiap Akhir bulan. Safety Sect Head TC-Satety Heru b

No o Lokas Itam Check STANDAR 2017 Keter
APAR April Mei Jun duly | Agust! Sept Okt Nov Des Jan Feb | Maret
1. Tekanan Tekanan Normal ( jarum pressure o warna hijau )
2 Pin Pengaman Kondsl Terseged balk
1 2 Yandisi Sotry Tidak Rusak | retak /pecah o )
4 Kondisi Nozzie Tidak Rusak { pecah, sobek, hilang
5. Kondis| Tabung Tidak Rusak { penyok, kerat, cat pusar )
1. Tekanan Tekanan Normat { {srum pressure di warma hiau )
2_Pin Pengaman Kondisl Tersagel baik
2 3. Kondisl Selang Tiduk Rusak | retak / pecah of |
4 ¥ondis| Nozzie Trdak Rusak ( pecah, sobak, hilang )
5. Kondisi Tsbung Tidak Rusak { penyok, karat, cal pucar )
1. Texanan Texaran Normal ( jasum pressure di warna gy )
2 Pin Pangaman Kondsi Tersegel baik
3 3. Kondisi Setang Tidak Rusak { retak /peceh di )
4. Kondisi Nozzle Tidek Rusak ( pecah. sobek, hiang )
5. Kondisl Tabung Tidak Rusak { penyok. karat, cat puder )
1. Tekanan Tekanan Normal { jarum pressure di warra hijau )
2 Pin Pengaman Kondist Tersegel baik
4 3. Kondisi Selang Ticek Rusak { retak / pecah di )
4. Kondisi Nozzle Tidak Rusak { pecah. scbeak, hiang )
5. Kondist Tabing ‘Tidak Rusak ( peryok, karat, cat pudar )
1. Tekanan Tokaman Normal { jarum pressure di wema hiju
2. Pin Pengaman Kondisi Tersegel bad
5 3 Kond'si Selang Tidak Rusak ( retak / peceh dil )
4. Kondisi Nozle Tidak Rusak ( pecah. sobek. hitang )
5. Kondsl Tatang Ticek Rusak ( pertytk, karat, cat pudar |
1, Tekanan Tekanan Nommel ( jarum pressure d wama hijat |
2 Pinf Kondisi Tersaosd haix
6 3. Kond's Selang Ticak Rusak ( retak / pecah dil )
4. Koodst Nozze Tidak Rusak { pacah, sobek. hilang
5. Kondsl Tatung Tidak Rusak ( peryok. karat, cat pudar }
1. Tekanan Tekanan Normal ( jarum pressure d wama hijau |
2. Pin Pengaman Kondisi Tersegal baik
7 3, Kondsi Selang Ticax Rusak ( retak / peceh dfl )
4. Kondsi Nozzie Tidak Rusak ( pecah, sobek. hifang )
5, Kondd Tabug Tiddk Rusak  peryok, karal, cat pudar |
1, Tekanan Texanan Normal ( jarum pressure & wama hijsu |
2 Pin Pengaman Kondisi Terseged baik
3 3. Kease Selang Ticax Rusak ( reta / pacan ot |
4. Kondis! Nozzie Tidak Rusak ( pacah, sobek_ hilang )
5. Konds! Tatung Tidak Rusak ( pertyck, karat, cat pudar |
1. Tekanan Tokanan Normal ( fanum pressurs o wama hijsu |
2 Pin Pengaman Kondisi Tersegel baik
E] 3. Kondsi Selang Tidak Rusak ( retak / pecah db |
4 Kondisi Nozzie Tidsk Rusak { pecah, sobek_ hilang )
5. Konds! Tabung Tidak Rusak ( peryok, karat, cat pudar |
1, Tekanan Tekanan Normal ( jarum pressure d wama hijau )
2. Pin Pengaman Kondisi Tersege! balk
10 3, Kondisi Selang Tidak Rusak ( retak / pecah df )
4. Kondisi Nozzie Tidak Rusak ( pacah, scbek. hilang }
__| 5. Kondisi Tabung Tidak Rusak ( perryok, karat. cat gudar ) = = ==_1 B T, [t
1. Tekanan " Tekanan Normal ( jarum pressure @ wama hijau )
2, Pin Pengaman Kondisi Tersegsd baik
1 3, Kondisi Selang Tidak Rusak ( retak / pecah df |
4. Kondisi Nozzie Tidak Rusak { pecah, sobek. hilarg }
& Kondist Tabung Tidak Rusak ( perryok, karal, cat pudar )
1. Tekanan Tekanan Nommal ( jarum pressuns & warna hijau )
2 Pin Pengaman Kondisi Tersege! balk
12 3, Kondis! Selang Titak Rusak | retak / pecah df |
4. Kondisi Nozzie Tidak Rusak ( pecah, sobek. hilang )
&, Kondisi Tabung Tidak Rusak | penyok, karat. cat puder )
Ketornngan :
BenTanda "OK"  Bila kondisi normal
BenTanda"NG"  Bila kondisi tidak normal
No. ftam Pengechsckan Standard
1 |Tekanan Texanan Normnal ( jarum pressure G wama hijau )
2 | Pin Pengaman] Kondisi Tersegel baik
3 |Kondisl Selang Tidak Rusak { retak / pecah db |




4 % PT. SUZUK!I INDOMOBIL MOTOR Tanggal Terbit: 1 Juli 2008
suxuK LAYOUT HYDRANT 1st FLOOR
v_mse TB2 No Lampiran !
REVIS: 01 ° No Dokumen: Form 4.4.7- EHS -01-08
az) @ a © £ 30 a7 e 36 34 ] 32 3 0 ) 28 7 £ 26
Al
- L Belbcerans Huo BTONAGE
| ]
A 7 7 A
| ein ] ek ol
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Final Inspection | t > —
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AS 15 HBI
1]}
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] | &3 0 - |
By : 5
1 4 o ATORAGL
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A
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DIBUAT DIFERIKSA DISETLJUI CIKETAHUI

Bud| Haryanta Arl Susanto Y. Osaabs Hidayat Harry Subearman Yudonendito Onudl Kazuya




PT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR Tanggal Terbit: 1 Juli 2008

suzuK LAYOUT APAR & APAB 1st FLOOR
Plant TB2

No Lampiran :
REVISI: 01 No Dokumen: Form 4.4.7- EHS -01-08

bad 0

N
8 oA e

ro1Lst

=

S

Inwpection

AS|

ETET ..,._.m”m.wa FEIIEg
AS2TP

2
Total APAR & APAB 1st Floor Sect. Assembling
Powder : 32 Unit APAB : 3 Unit
CNF : 25 Unit
NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TANGGAL NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.
D Parubahan Lina dari I-Line manjadi S-Line & perubahan nomor Budl H 27 Mei 2012 D
VAN VAN
DIBUAT DISETUJUI DIKETAHUI
Budi Haryanio Al Suzanto Y. Osakabe Hidayat Hatry Suherman Yudanendlio Onuki Kazuya
TGL : TOL ! TGL: TGL : TGL : TGL TGL TGL




PT. INDOMOBIL SUZUK! INTERNATIONAL PT. INDOMOBIL SUZUKI INTERNATIONAL
PLANT TAMBUN 2 Tyl Terbit : 15 Januari 2009
LAY OUT ZONA AREA RAWAN KEBAKARAN SECTION ASSEMBLING
Revisi No Dokumen: Form 4.4.7- EHS -01-08 No. Lampiran
oy A7 a 40 ”» " ” » " " Ll ” " 10| u-' | 27 . x. L3
volLey  SAm REPAIR PAINT
| A AL A
neA n/A
euranl Bl raome
m [
|
| | | LY
u DISPENSER BBM o b
G-LINE
_ MR ] 0N £ (OO
|
. 1 g IR
M S ) -
(CELL...
| Ky DISPENSER BBM
™~ Hream
& Pt I ) ] -
I = % _
° m
, Final Inspection 1 o
_ 1] i
) i
7 LT
| v t { = ; €
M i i 1) [
| L 1 A Y O i | m 0 48
_ N 1 A 11 1 1 1 1 11 A 11 i ! I |
_ L1 1 1 O O 1 1 1 il “" i H GUDANG CHEMIGAL
i : ily 1
i L1 I 1 1 1 1 1 il ) 11— |) i
o ~. __ Wl B il B it | 1111 | G
E 2 1 I .m it LIvk _m il 0 Hi M
v Toret o I
m @ « a w0 » » " Y ) m ” 3 " =Y ) ) 2 = 28
NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TANGGAL NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TANGGAL
1\ |Penggabuangan lay out G & | Line Budi Haryanto 15 Januari 2010 %
Kesesuain lay out dengan IAD Budi Haryanto 10 Mei 2010
/3\ _[Perubahan Line dari I-Line menjadi S-Line Budi Haryanto 03 Juli 2012 A\
DIBUAT DIPERIKSA DISETUJUI DIKETAHUI
BUDI HARYANTO SUMARYO ARI SUSANTO Y. OSAKABE HIDAYAT YUDONENDITO ONUKI KAZUYA




=

SUZTUK!

Plant TB2

PT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR

Tanggal Terbit: 1 Juli 2008

LAYOUT EVAKUASI SECTION ASSEMBLING

No Lampiran :
REVISI: 00 No Dokumen: Form 4.4.7- EHS -01-05
& aa a a0 n n e 0 ! 4 2 " el 0 29| | ar » £
,“-qﬂ--(' reml BIONAGEH =Y ONAGE
. TTTIIT1 el {ifiis {E et S ORI il SIS SRLl
u AEPALR OAIMT s ool i :ﬂmm.’.nv
— e ONAGE . S —=
2 | L
m 3 pp— T ’
< AVA ~
w = 1
m. ” "eAOE
N 1 i s i — 3 4
Final Inapection TR ST AR IR I - T =np = ». nu; —_
: i 5 R— T
"_ i _ 1] &)
o 11T i
7 B = I i
< AUH m 1 I * N m _ K A (i mm‘ T T ORAE
wi = | !
o X ] | H _ Hi i H
< AVH L | | - i
d— 15 B BB d &0 R [
L ¥ ol 1 LRI _ _ PUUSRESSERE | Bl I W i
r s atiao: 1 @ 40| x..&.Ir'lllwu_y ST i £Vl ) l - - o i " l_,. e 2 ] | —
KET : s JALUR/RUTE EVAKUASI
NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TANGGAL NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.
/N|Perubahan Lay out penambahan area evakuasi Budi Haryanto 8-Nov-11 N
Perubahan Line dari I-Line menjadi S-Line Budi Haryanto 1-Jun-12 2\
43\
DIBUAT DIPERIKSA DISETUJUI DIKETAHUI
Budi Haryanto Sumaryo Ari Susanto Y. Osakabe Hidayat Yudonendito Onuki Kazuya
TGL : TGL : TGL: TGL : | TGL : TGL : TGL : TGL :




PT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR

=

|UZUNK

Plant TB2

LAY OUT APAR 2ND FLOOR

Tanggal Terbit: 1 Juli 2008

No Lampiran :

REVISI: 01

{No Dokumen: Form 4.4.7- EHS -01-08

an

BODY STORAGE

PRODUCTION st FLOOR

3

I "
.
£ Sk R
rT — t S — = = = 7 o pe——
] az
A [ o E
Total APAR 2nd Floor Sect. Assembling
Powder  :3 Unit
CNF <6 Unit
NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TANGGAL NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.
bV Porubahin Line darl I-Line menjad| S-Line & perubahan nomor Budi H 27 Mei 2012 hV
AN N
DIBUAT DIPERIKSA DISETUJUI DIKETAHUI
Budi Haryanlo Ari Susanto Y. Osakabe Hidayat Harry Suherman Yudanendito Onukl Kazuya
TGL : TGL TGL TGL : TGL . TGL : TGL TGL




PT. SUZUKI INDOMOBIL M OTOR

PLANT TAMBUN Il

TOTAL APAR PLANT TB.2

No Section JOrlls APAR Total Keterangan

POWDER CNF APAB / C0.2
1 [Assembling 35 31 3 69
2 |Painting Body 27 70 2 99
3 |Painting Plastic 19 18 37
4 |Welding 32 17 49
5 |Pressing 24 10 34
6 |Metal Plant 21 7 28
7 |Power Maintenance 7 3 2 12
8 [WWT 3 | 4
9 |New Unboxing 6 )
10 |MDC Export 9 < 12
11 |PMC / Unboxing 6 6
12 |Part Inspection 4 1 5
13 |Service Center 8 8
14 |Final Inspection 1 2 3
15 |Emmision Room ] 10 1 12
16 |Posko Security( Depan) 4 2 6
17 |Locker 2 1 3
18 |Parkir Sepeda Motor 2 2
19 |Poliklinik 1 ]
20 |Ruang Tamu ] I 2
21 |Gudang GA 1 1
22 (Office LT.2-3 3 5 8
23 |Kantin 3 3
24 |Gudang Berikat | 6 ] 8
25 |Posko Belakang ] | 2
26 |Gudang Limbah B.3 Gdg sudah dibongkar
27 |Pom Bensin 3 3
28 |Seat 9 21 30
29 |CBU 3 2 )
458

Bekasi, 8 Juni 2012

Luter Panjitan




PT. SUZUKI INDCIMOBIL M OTOR

PLANT TAMBUN I
Total Hydran di TB.2
No Section an;QEngL?géor TOTAL Keterangan
1|Gudang Berikat 8 4 12
2|CBU 2 2 Delet 2 Item
3|Main Delivery Component ( MDC ) 2 3 5
4|Metal Plant 6 ? 15
S|Paint Body 25 2 27
6|Paint Plastic b 6 12
7 |Pressing 8 4 12
8|Assembling dan F. Inspection 18 4 22
?|Welding 13 5 18
10|Service ] 2 3
1T{PMC - Assy ] 1
12|Emmision Room | 1
13|Power Maintenance 3 3
14|Water Treatment 2 2
15|Seat 6 2 5
93 50 140

Bekasi, 8 Juni 2012

Luter Panjitan




PT. SUZUK! INDGMOBIL M OTOR

PLANT TAMBUN It
Total Hydran di TB.2
No Section InJ;g:ngé?g;or TOTAL Keterangan
1|Gudang Berikat 8 4 12
2|CBU 2 2 Delet 2 Item
3|Main Delivery Component ( MDC ) 2 3 5
4|Metal Plant 6 9 15
5|Paint Body 25 2 27
6|Paint Plastic 6 6 12
7|Pressing 8 4 12
8|Assembling dan F. Inspection 18 4 22
?|Welding 13 8 18
10(Service 1 2 3
11|PMC - Assy ! |
12|Emmision Room 1 |
13|Power Maintenance 3 3
14|Water Treatment 2 2
15|Seat 6 2 5
93 50 140

Bekasi, 8 Juni 2012

Luter Panjitan




PT. SUZUKI INDOMOBIL MOTOR Dibuat Diperiksa Disetujui Diketahui
P2K3 / Safety Technical Control Plant Tambun 2 m
Resume Hasil Cek w
APAR+APAB dan HYDRANT Nur MS Achmad Afandi R. Embong Heru Nugroho
Section : Power Maintenance Member Safety Sect. Head TC. Safety Ass.to DH
Bulan__: Maret 2018
KONDISI
NO. Alat Pemadam Api KETERANGAN
OK NG | TOTAL
1|APAR
- Powder 12 0 12
- Hallon 6 0 6
-C0o2 1 0 1
TOTAL APAR 19 0 19
2|APAB
- Powder 0 0 0
= Hallon 0 0 0
-CO2 1 0 1
TOTAL APAB 1 0 1
TOTAL APAR + APAB 20 0 20
3|HYDRANT
- In Door 0 0 0
- Out Door 2 0 2
TOTAL HYDRANT 2 0 2




PT SUZUKI INDOMOBIL MOTOR
TC/P2K3 Plant Tambun 2

CHECK SHEET BULANAN ALAT PEMADAM API "HYDRANT "

Frekwensi Check : Sekali tiap bulan

Tujuan ._Untuk mengetahui sesegera mungkin adanya kelainan pada semua Hydrant
( Jika terjadi kelainan / Kebocoran dll harus segera "Ambil tindakan / Perbaiki " ).

Section

Nl L tem - 2018 Kete
e a
Hydrant Check JANUAR! FEB MARET Fog

1. Box Hydrant

2 Kebocomn

2 Kandisi Hydrant Pillar

-

WD 01 HBI Y&J

4. Kondisi Selang / Hose

5. Kondisi Nozzle

8, Kunei Hydrant

1. Box Hydrant

2. Kebocoran

3. Kondlei Hydrant Pillar

»n

WD 02 HB| YR9

4. Kondisl Selang | Huse

5. Kondisi Nozzle

8. Kunci Hydrant

1. Box Hydrant

2 Kebocoran

ou 3. Kondisi Hydrant Pillar

w

WD 03 HB!

TOILET YRS . Kondisi Seiang / Hose

4
5. Kondisi Nozzle
8. Kunci Hydrant

1. Box Hydrant

. Kebocoran

Kondisi Hydram Piltar

-~

WD 04 HBI DL

. Kondisi Nozzle

2
3.
4 Kondisi Sefang / Hose
5.
6.

. Kunci Hydrant

ey

Box Hydrant

5]

Kebocoran

Kondisi Hydrant Piltar

o

WO OSHBI | Y3 MEKANIK
Kondisi Selang / Hose

Kondisi Nozzie

S[o =@

Kunci Hydrant

=

Box Hydrant

Kebocoran

Kondigi Hydrant Pillar

g

WD 06 HB| EXYL8

Kondisi Selang / Hose

Kondisi Nozzla

B EEE

Kunci Hydrant

-

BOX Hydrant

2 Kebocoran

3. Kondis: Hydrant Plilar

~y

WD 07 HBI YLO

4. Kondisi Selang / Hose

5. Kondisi Nozzle

6. Kunct Hydrant

1. Box Hydrant

2 Kebocoran

3. Kendisi Hydrant Piilar

& | WO DB HB| YLO
4, Kondisi Selang / Hose

5. Kondisi Nozzle

Kl€|<|<|L]|<|<|<|<|<|<|<€|<[<]|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|<|f|<|<|<|<|<|<|<|<|<|=<|<<|<|<|<|<|<|<|<|<]|<

B. Kunci Hydrant

Dibuat P2K3 | Safely Section

Diperksa Section Head
Disetupul P2K3 / Safety TC

Ketzrangan :
. [ —

Beri Tanda Bila kondisi normal

Beri Tanda X Bila kondisi tidak normat

No. Item Pengecekan Standar
Box Hydrant Kendisi baik

-

|Kebocoran Tidak ada bocor

Kondsi Hydrant Pillar Tidak ada kelainan

Kondis! Selang ( Hose Tidak ada bocor
|Kondisi Nozzle Kondis slap patkai

olon|lslw]|m

Kunci Hydrant Kondisi slap pakai




ROTATING & SIRENE
F

‘ DISCHARGE

¢ WARNING LAMP

H, DETECTOR 70°C H. DETECTOR 100°C

| SPEAKER

ZZ.L | ; OZ.ZLE
PROTECTED AREA BOOTH

ff?‘v»f_Comrolpancl Pilot Cylinder | SRR
® SCANL RS

E




Jaringan instalasi Eipa air
untuk pemadam kebakaran
yang dipasang secara permanen

Komponen sistem Hidrant
istem persediaan air
- Sistem tekanan/aliran (Pompa)
- Jaringan pipa
- Kopling outlet / Pilar / Landing valve
- Slang dan nozle
- Sistem kontrol tekanan & aliran

Seamiest
Connection




Legends

| oy Chemical R lycran utdor 25 chi MANUAL ACTUATIG
Lg CNF HydrantIndoor 1,5 Inchi " [ROTATING & SIRENE Pilot Clinder
i ' | Control panel SCANL
(02  [H. DETECTOR 100°C Speaker |5 Power Supplay 24
a [Voll-0C
5 |sytem pipa hydrant Instalaton C02 Sytem -MCHARGEWARNING B sy pi
¥ e —LAMP |
DRY Powder / Chemical 4
WhesledFre Einguister | [, (ATbURTCE e

Detector




PI. SULUK) INDOMOBIL MITOR
PLANT TAMNUN i

SCHEDULE PELAKSANAAN SIMULAS| PENANGGULANGAN KEBAKARAN PENGISIAN BBM ASSEMBLING

Tempat : DISPENSER POMPA BENSIN ASSEMBLING LUAR

APRIL' 13 MAY' 13 JUNI'13
NO KEGIATAN KETERANGAN PIC
n ] v | 1] m v | ] m v
—
i t k io TK P fe
1 |Koordinasi Pembuatan skenario TKD Tgl:08 Mmm:ﬂm_.vmﬁcﬂwmm“ sienatio TKDdgn Pl Safety
SSEMAING giEty 1C & Safety Assembling
2 |Pembuatan Draft Skenario TKD Tgl:09 In proses Draft Skenario TKD
3 |Revisi Draft Skenario TKD Tgl: 15 Revisi dan evaluasi skenario TKD TC & Safety Assembling
Up date STO Team TKD Assembling beserta Lay Out
8 J2e 4, RIS e Tel: 22 STOTKD di sosialisasi ke masing-masing PICTKD | safety Assembiing
Evakuasi Assembling
5 |Sosialisasi dan training persiapan pelatihan TKD Tgl: 06 Meeting dengan PIC TKD z_mu__._aN Line Produksl TC & Safety Assembling
= &
s = Pelak: 1 TKD assy
6 xoo:.&_:mm_ dengan bagian terkait dalam pelaksanaan Tgl:07 i dlrenakan ESL Meeting dgn PM dan ME Assy TC & Safety Assembling
pelatihan TKD Penanganan BEM majuire (dermo) dan akan
ada |
7 |Check persizpan peralatan simulasi TKD Tgl: 13 Mm_wwmuqumg oo i Check kondisi peralatan dan persiapan All Team Safety
8 [Koordinasi persiapan pelaksanaan TKD Tgl 13 Pembagian tugasdalam pelaksanaan TKD: All Team Safety
9 |Gladires| persiapan pelatihan TKD Tgl: 20 \ Persiapan pra simulasi All Team Safety
10 |Pelaksanaan pelatihan TKD Tgl: 22 qw_“m\/ Tgli26  |Pelaksanaan simulasi All Team Safety
\
11 |Evaluasi hasil pelatihan TKD \ /[ All Team Safety
Simulasi dibatalkan karsna
rencana produksi tinggl
paska force majure
Bekasi, 05 Mei 2013
Dibuat, Diperiksa, Disetujui,
Budi Hayante  / Suhendra Sumaryo Ari Susanto
K3 Assembhling TC- Safaty Svp Assembling Sect Head




Simulasi Damkar Assembling tambun 2

Hari / Tanggal
Waktu

28 Juni 2018
10.20-10:30 WIB

Lokasi : Tanki storage dan Dispenser BBM Luar Assembling Th2
Waktu (Jam ) | No. Kegiatan PIC Keterangan

Orang 6 -11 berlari menuju hydrant , menyiapkan hydrant, menggelar

10:22:20 AM 12|hose hydrant , menyambun hose ke nozle dan mengarahkan nozle Org 6,7,8,9,10,11,
hydrant ke titik api
Orang 6 sebagai leader hydrant Org 6

10:22 : 30 AM 13 Orang 8 berdiri pada posisi valve hydrant yang bertugas Bm:&:xm\ Org8
menutup valve hydrant

10:22:30 AM 14|0Orang 9 bertugas memegang nozle Org9

10:22:30 15|0rang 10 - 12 bertugas menarik dan memegang hose hydrant Org10,11,12

10: : 00 AM 16]|Nozle sudah di arahkan ke titik api oleh Org 9 Org9

10 10 : 00 AM 17 Orang 6 qu:cm: kode meminta air kepada orang 8 untuk membuka Org6, 8
valve kran air

10:10: 00 AM 18|0rang 8 membuka valve kran air Hydrant 1 Org 8

10:23:00 AM 19(Orang 7 mengarahkan nozle dan menyemprotkan air ke titik api Org7

10:24:30 AM 20{Api di padamkan All

10:24:50 AM 21{Orang 6 memberi kode ke orang 8 untuk mengecilkan air Org 6

10 : 25 : 00 AM 22 OB:w.m Bmammnmx kondisi area titik api yang sudah di padamkan, dan Org6
berteriak api sudah padam.

e -

10 26 : 00 AM 23 Orang 6 BmE eri kode meminta kepada orang 8 untuk mmenutup Org6
valve kran air
Orang 6 mengecek kembali lokasi kebakaran dan menyatakan api

10:26:20 AM 24|sudah padam kemudian melaporkan ke Member Safety painting dan |Org 6
pimpinan painting

10:26:30 AM 25| Area dinyatakan aman dari api

10: 27 : 00 AM 26 Orang 7 - HH. melakukan kegiatan menggulung hose dan Org 7,8,9,10,11
mengembalikan hose dan nozle ke box hydrant
Orang 3 ( Member Safety ) membuat laporan dan melaporkan ke

10:27: 00 AM 27|pimpinan painting tentang kronologis, kondisi kejadian, kondisi Org3
pemadaman dan kondisi akhir di lokasi pemadaman kebakaran.

10: 30 : 00AM 28|Selesai All




Simulasi Damkar Assembling tambun 2

Hari / Tanggal 28 Juni 2018
Waktu - 10.20-10: 30 WIB
Lokasi : Tanki storage dan Dispenser BBM Luar Assembling Th2
Waktu (Jam ) | No. Kegiatan PIC Keterangan
10: 20 : 00 AM 1|Terjadi kebakaran di lokasi Dispenser BBM Luar
Orang 1 melihat api pada lokasi dan berteriak 3 s
10:20:10A 2 Org 1 = EdiJunaid
i kebakaran...kebakaran...kebakaran. e i
10:20: 20 AM 3 Orang 1 sambil Um_xﬁm:mx. kebakaran terus berlari -.:.m:mm.Bc__ Apar 1,
tapi tidak bisa mengambil karena terhalang oleh titik api
Orang 2 yang ada di lokasi kaizen mendengar teriakan kebakaran
10: 20 : 20 AM 4 operator 1 dan Em__wm..n posisi orang H.nm: Um.:m_,_ mengambil Apar 2 Org 2 = MUDAFAR FIRDAUS
yang terdekat untuk di jangkau, sambil berteriak
kebakaran...kebakaran...kebakaran.
10 20 30 AM . Orang 2 membawa Apar 2 n.mq cmq._m: menuju titik api kemudian
menyemprotkan Apar 2 ke titik api.
10 : 20 : 00 AM 6 Orang 3 ( Zma.cmﬂ .mm*m:\ >mmm:.&==m ), _.:m_muo_,rm: kejadian Org 3 = M. Hadi
kebakaran ke pimpinan Asembling dan yang terkait
10:22:00 AM 7|Api belum padam
Orang 4 dan 5 mendengar teriakan kebakaran dari operator 1 dan 2 |Org 4 = Inggit Sugianto( Cek men G Line )
kemudian berlari menuju lokasi kebakaran, karena api belum padam |Org 5 = Muslikudin ( chasiss i)
10:20:20 AM 8|kemudian orang 4 dan 5 mengambil Apab yang ada pada posisi
terdekat dari lokasi kebakaran kemudian menyiapkan cepat dan
menyemprotkan Apab ke titik api.
10:23:30 AM 9|Api belum padam
Orang tkd Asembling lainnya ikut bergabung ke lokasi kebakaran ( Qg 6= Marsuul,
10:22:00 AM 0 mqwﬁo_‘ 6.7.8) i ¥ 8 g Org 7 = Winanto , Org8
P g = Widy Astomo
10222 : 00 AM 56 Oﬂm:.m 9, 10, 11 adalah tkd dari section terdekat ikut bergabung ke
lokasi kebakaran
Orang/ tkd section terdekat : Org 9 = Amzah K (pmc)
Orang 9 dari Assembling G Line ( PMC/ Produksi ) Org 10 = Panji irawan
Orang 10, 11 dari Final Inspection Org 11 = Jaelani
1022 : 20 AM 11 Orang 6 ( leader tkd ) mengarahkan orang 7-11 untuk menuju ke Org6~11

hydrant.




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGGAL DISETUJUI : IKODE KLASIFIKASI 1/2
I S OS CARA MENGOPERASIKAN
NAMA PART/PROSES POMPA HYDRANT MOBIL KODE MODEL POMPA FIRE TRUCK
PEMADAM
NO. TERBIT :
IS0 & OT-18 NO. PART/PROSES POMPA PEMADAM LOKASI PLANT TAMBUN AREA
TUJUAN : MEMUDAHKAN CARA MENGOPERASIKAN POMPA UNTUK MENGHINDARI KESALAHAN OPERASI
PERSIAPAN

1 Isi bahan bakar { Bensin ) pada tanki bahan bakar, kapasitas tanki 8,5 liter
2 Selalu periksa ketersediaan bahan bakar dalam tanki, setelah selesai pastikan kondisi tanki terisi penuh

3 Apabila kondisi mesin dingin, dan sulit dihidupkan , tarik chuck kearah keluar.

S Setelah mesin menyala kembalikan posisi chuck kearah dalam.

6 Naikan speed perlahan lahan untuk menjaga putaran mesin

FiowM

o

NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.

PP

DISUAT DIPERIKSA DISETUJUI DIKETAHUI

TGL. TGL. TGL, TGL. TGL. TGL TGL TGL.

INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

R loans i scveneacy | P




5 TAIYUUML VAOEIWIUL . AVVE NLMADANFANADL > l Ll &
I- s OS CARA MENGOPERASIKAN
N " |NAMA PART/PROSES POMPA HYDRANT MOBIL  [KODE MODEL POMPA FIRE TRUCK
PEMADAM
NO. TERBIT :
LOKASI PLANT TAMBUN AREA
1508 S oT-18 |NO. PART/PROSES

7 Sambungkan selang semprot ( fire hose )ke outlet pengeluaran air pada pompa pemadam dengan
menyambungkan kopling machino.Tersedia 2 outlet pengeluaran air pada pompa pemadam.

8 Sambungkan selang semprot ( fire hose ) dan nozzle dengan menyambungkan kopling machino yang ada pada selang

semprot

9 Buka valve outlet air Utama ke arah kiri untuk mengalirkan air

11 Besarkan throtle gas untuk mencapai tekanan dan volume air yang dibutuhkan.
Max 5 Bar . e ; s §

12 Cek ketersediaan air didalam tanki dengan melihat glass control level air. Dengan 5 Bar max 5 menit

13 Setelah selesai kembalikan ketempat yang telah ditentukan

14 Lakukan pemeriksaan dan perawatan Fire truck dengan menggunakan Check sheet " Fire truck Inspection &
Operation"

JIKA ADA MASALAH SEGERA LAPOR ATASAN LAKUKAN PROSEDUR : STOP - PANGGIL - TUNGGU.

DIBUAT DIPERIKSA DISETUJUI DIKETAHUI

| GL. TGL. TGL. TGL. [TGL. TGL. [TGL

TGL.




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGGAL DISETWJUI KODE KLASIFIKAS! - S IHAL: 11
NAMA PART j PROSES KODE MODEL
APAR JENIS POWDER
STANDARISASI JENIS APAR APARJENIS HALLON
APAR JENIS CO2
NO.TERBIT NO.PART / PROSES : Jenis APAR tokesi:  All Section Tambun Il
TC-SAFETY / MEI/ 08

30 cm

«— %om

YvYy

Jenis Powder

Nomor Urut sesuai Lay Out

Area Lokasi / Section

Yv

Jenie Hallon

Nomor Urut sesuai Lay Out

» Area Lokasi / Section
» Jenis CO2
—»  Nomor Urut sesuai Lay Out
» Area Lokasl / Section
NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL. NO ALASAN PERSAIKAN OLEH TEL:
DIBUAT : DIPERIKSA : DISETUUI DIKETAHUI :
TGL. TGL. [TGL. [TGL TGL. [TGL. TGL TGL




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

ISOS

TANGGAL DISETUJUI

KODE KLASIFIKASI: S

lHAL i

NAMA PART / PROSES :

STANDAR PEMASANGAN

ALAT PEMADAM API RINGAN ( APAR )

KODE MODEL -

APAR JENIS POWDER &
APAR JENIS HALLON DENGAN

BERAT KOTOR < 20 Kg

NO.TERBIT .

NO.PART / PROSES :

LOKAS! All Section Tambun Il

o rrrrrrrrr

Peraturan Dasar :

o

Diambil dari keputusan menteri Pekerjaan Umum

Nomor : 378 / KPTS / 1987

TC-SAFETY / JAN /07
Petunjuk Tekanan
i 7| 3
Pengungkit
Plat Penggantung
AKetinggian ini bisa diterapkan
pada dinding / tembok atau
tiang coloum, dimana diarea tsb

=) bebas dari lalu lintas barang
" 3; serta penempatan barang
g £
[V (&)
0 < e
— O '6)
g < = o))
(= i QE, =
< 3 g <]
© o &
=3 o

o c

> ol | B

Min 15 cm

NO ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL: NG, ALASAN PERBAIKAN 0L TGL
DIBUAT DIPERIKSA : DISETUJUI : DIKETAHUI
TGL TGL TGL [TGL TGL. TGL [T6L TGL




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGGAL DISETUJUI = Juli 2011

KODE KLASIFIKAS| : S | HAL: 314
NAMA PART / PROSES : KODE MODEL :
Is os PAPAN INFORMASI PETUNJUK HYDRANT |Papan petunjuk hydrant

Indoor dan Outdoor

NO.TERBIT : NO.PART / PROSES : LOKASI:  All Section Tambun Il
ISOS-8-045-0T-09

v

TANDA TEMPAT
PEMASANGAN ALAT
PEMADAM API RINGAN
( APAR ) YANG DIPASANG
PADA DINDING atau
PILLAR

Panjang 45 Cm

-
T HYDRANT

A

35 Cm

>

— Papan warna merah
—) — Panah wama putih
— Huruf warna putih
— Garis warna putih

v

DILARANG MR
DIDERIN

250 Cm I

/77777777777_/7777777777777%// I 11

NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL: NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.
1 |Panubshan tanda gambss APAR Technical Control Juk 2011
DIBUAT : DIPERIKSA DISETUIUL, DIKETAHUI
Luter Panjaitan Suhendra Faisal Achmad Januar Hidayat Yudonendito Onuki Kazuya Ivo Aryanto
TGL TGL TGL. TGL. T6L. Tel TGL. TGL.




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGGAL DISETUJUI :

KODE KLASIFIKASI :

S

| HAL: 4/4

ISOS

NAMA PART / PROSES :
PROSEDUR PEMELIHARAAN ALAT PEMADAM

API RINGAN ( APAR )

KODE MODEL :
Alat Pemadam Api Ringan

NO.TERBIT :
ISOS:S:044-0T-09

NO.PART / PROSES :

LOKASI :

All Section Tambun |l

Langkah - langkah pemeliharaan APAR ( Alat Pemadam Api Ringan ) sebagai berikut :

1. Pemeriksaan dan Pemeliharaan dilakukan bersama - sama antara Section, TC Safety, GA
dan dibantu oleh Vendor setiap bulan sekali.

2.Pemeriksaan dan Pemeliharaan secara menyeluruh akan menjamin bahwa APAR tersebut
akan siap pakai dengan effektif dan aman.

3. Pemeliharaan meliputi pemeriksaan kondisi tabung, tekanan, slang hose.

4. Segera ganti part - part pada bagian APAR yang sudah rusak.

5. Flow permohonan penggantian part untuk APAR, APAB dan Hydrant, sbb :

SECTION GA ( General Alfair ) | Tech Conirol Ssfety
! —
—— v
Perlksa Kondisl | [ s AR 6
Fisk APAR | | perbnikan APAR & g | Poriksa Kondisl™._"*
J | FHydrant " Fisik APARE ——
; - | . Hydmsnt
/ Mencata / 1 l ‘ N N~ 5
kodisl fislk N ‘ YES
/  APARE / | ves F"osas
/ Hydrant ~permohansn mema
Pevhalkxn APAR &
Hyrluam <3 ’ Approval memo
et \ permohonan
Buat memo parbaikan
pertiatian
v ey
APAR & Hydrant
yanq sudah rusak "
! Kembab ka User
| (Seclion) unluk  -§—
v direvisi
I Penggantan Part- part APAR & \
APAB yang sudah rusak J
Refirens: ; Kep Men PU Nomor ;
37R/KPTS/1987 => Panduan
pemasangan APAR Bangunan
dan Gedung.
NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.. ND. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.
DIBUAT DIPERIKSA OISETUIU, DIKETAHU,
Luter Panjaitan Suhendra Faisal Achmad Januar Hidayat Yudonendito Onuki Kazuya | Ivo Aryanto
TGL TGL. TGL. TGL. TGL TGL TG TGL.




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGGAL DISETUJUI :

KODE KLASIFIKASI: S

| HAL: 274

ISOS

NAMA PART / PROSES .

JENIS DAN FUNGSI APAR

KODE MODEL :

Alat Pemadam Api Ringan

NO.TERBIT : NO.PART / PROSES : LOKASI:  All Section Tambun Il
1SOS-S-046-0T-09
TABEL JENIS APAR UNTUK MENGATASI BAHAYA KEBAKARAN
' Golongan Bahaya Terbakar iJenl§ . yang‘ Warna Tabung |
| digunakan ' |
= 1. Kebakaran pada permukaan bahan e i
seperti :
. KAYU, KERTAS, TEKSTIL, dsb
. 2. Kebakaran sampai bagian dalam dari |
bahan seperti : |
R & , KAYU, MAJUN, ARANG BATU, dsb
| | BERED i adat iKeeunl 3. Kebakaran dari BARANGZ YANG Powder
1 ggam JARANG TERDAPAT DAN BERHARGA
I yang berada dimusium2, arsip2, koleksi2,
i dsb
i + 4. Kebakaran dari bahan - bahan yang pada
pemanasan gampang mengurai seperti
KARET BUSA, dan PLASTIK BUSA, dsb
. 1. Kebakaran dari Bensin, Bensoi, Cat, Tir,
Lak, Aspal, Gemuk, Minyak, dsb I
. (Yang tidak dapat bercampur dengan air) {
o 2. Kebakaran dari Alkohol dan sebangsanya
BAHAN CAIR dan yang dapat melarut dalam air
B GAS ° (barcanur dengan air) |
. 3. Gas yang mengalir ' |
— - —
. 4. Bahan2 yang dengan air membentuk gas !
yang dapatl lerbakar seperil :
- KARBID, POSFIT, dsb
| l BCF / CNF [
|
‘ PERALATAN -
C | L'l:SETRR/l\IIZAYT:l\?‘G Panel Penghubung, Peti Penghubung, Sentral
‘ Telepon, Transformator, dsb !
[ BERTEGANGAN |
i (BERSPANING) ! !
|
i Wama Kuning
1 [
D | LOGAM Magnesium, Natrium, Kalsium, Alumunium Powder
i
Reffrensi : SKBI - 3.4.53,1887=> Pand gan api ningan untuk
pencegzhan bahaya kebakaran pada bangunan rumah dan gedung Warna Hijau
1 - /!
NO. ALASAN PEREAIKAN OLEH TGL NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL:
DIBUAT : DIPERIKSA ! DISETUILI, DIKETAHLIL,
Luter Panjaitan Suhendra Faisal Achmad Januar Hidayat Yudonendito Onuki Kazuya Ivo Aryanto
T6L. T6L TGL TGL TGL TGL. TGL. TGL.




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

ISOS

TANGGAL DISETUJUI :

KODE KLASIFIKASI: S| HAL: 1/4

NAMA PART / PROSES :
PROSEDUR PEMERIKSAAN ALAT PEMADAM
API RINGAN ( APAR )

KODE MODEL :
Alat Pemadam Api Ringan

NO.TERBIT :

1SOS-8-043-07-09

NO.PART / PROSES :

LOKAS!:  All Section Tambun Il

Langkah - langkah pemeriksaan APAR ( Alat Pemadam Api Ringan ) sebagai berikut :

1. APAR harus berada di tempat yang sudah ditentukan.

2. Jalan masuk menuju pengambilan APAR tidak boleh terhalangi.

3. Petunjuk cara pemakaian pada APAR harus jelas dan mudah dibaca.

4. Segel pada tabung APAR harus terpasang dan tidak boleh terlepas atau rusak.

5. Kerusakan yang timbul dari karat, retak dan bocor pada APAR harus diganti.

6. Petunjuk ukuran tekanan pada saat tidak digunakan harus dicatat.

7. Pemeriksaan APAR dilakukan oleh safety member atau orang yang ditunjuk
dan didampingi oleh orang yang terlatih dan memiliki peralatan yang
memadai.

8. Pengisian check sheet APAR dilakukan oleh safety member atau orang yang
ditunjuk dan didampingi oleh orang yang terlatih.

Selang / Hose

N

Pin Pengaman

J" * Pressure Gauge

Tabung

Reffransi
Panduan

: Kep Men PU Nomor : 378/KPTS/1987 =>
pemasangan APAR Bangunan dan Gedung.

NO.

ALASAN PERBAIKAN

NO.

ALASAN PERBAIKAN

OLEH

TGL.:

DIB

DIPERIKSA :

DISETUJLY,

DIKETAHUI,

Luter Panjaitan

Suhendra

Faisal Achmad

Januar

Hidayat

Yudonendito

Onuki Kazuya

Ivo Aryanto

T6L

TGL.

TGL.

TGl

TSl

TGL.

TGL

TG




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGGAL DISETUJUI: Juli 2011

KODE KLASIFIKASI : S | HAL: 3/4

I s 0 s NAMA PART | PROSES :

PAPAN INFORMASI PETUNJUK APAR  |Ukuran Berat APAR 20 Kg dan jenis

KODE MODEL :

APAR (Powder, CNF, CO)

NO.TERBIT :

ISOS-§-045-0T-08

NO.PART / PROSES :

LOKASI:  All Section Tambun Il

A

TANDA TEMPAT PEMASANGAN ALAT PEMADAM API RINGAN ( APAR )
YANG DIPASANG PADA DINDING atau PILLAR

Panjang Braket dari dinding 50 CM

Segitioa sama
sisi 35 CM

ALAT PEMADAM API

Reffrensi : SKBI - 3.4.53.1987=> Panduan pemasangan pemadam api ringan untuk
pencegahan bahaya kebakaran pada bangunan rumah dan gedung

Maximum 200 CM
60 CM

15 CM

Note :

Untuk Berat APAR 20 Kg atau Lebih

FITTTTTTTTT

NO. ' ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.:

NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL-
1 Pwubahan tznda gambar APAR Tecrnical Control Juk 2041
DIBUAT DIPERIKSA - DISETU, DIKETARUL,
Luter Panjaitan Suhendra Falsal Achmad Januar Hidayat Yudonendito Onuki Kazuya Ivo Aryanto
TGL TGL TGL TGL TEL TGL TGL TGL
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INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

TANGGAL BERLAKU KODE KLASIFIKASI S Hal: 1/3
I S 0 S TRiININAS T Al alhlalall )
NAMA MAINTENANCE
KODE MODEL
PART/PROSES FIRE ALARM SYSTEM

HOCINOR: NO. PART/PROSES - LOKASI All SECTION TBN 2
1. Master Control Fire Alarm System

a. Memeriksa kondisi fisik master control fire alarm, jika ada kerusakan segera lapor untuk dilakukan perbaikan.

b. Membersihkan kotoran dan debu yang ada dalam master contral fire alarm dengan menggunakan pembersih khusus.

c. Memeriksa tegangan arus input dan output pada PCB power dan PCB zona pada master control fire alarm.

d. Memeriksa dan memastikan Interkoneksi yang ada di master control fire alarm dalam kondisi baik.

e. Memeriksa lampu indikator .

f.  Memeriksa dan memastikan fungsi dan operasional master control fire alam denga baik.

8. Memeriksa fungsi tombol-tombol master control alarm system.

h.  Memeriksa fungsi buzer dan intercom

2. Phato Electrik Smoke Detector

a. Memeriksa kondisi fisik photo electric smoke detector dengan cara membersihkan kotoran dan debu -

pada body smoke detector menggunakan pembersih
Tes fungsi dari photo electric smoke detector dengan cara memberikan asap .

d. Memeriksa kondisi kabel di base smoke detector dengan cara mengukur tegangan menggunakan Multitester.
3. Rate Of Rise Head Detector
a. Memeriksa kondisi fisik rate of rise head detector dengan cara membersihkan kotoran dan debu yang menempel
pada body rate of rise head detector menggunakan pembersih khusus dengan tujuan supaya dapat mendeteksi panas -
dengan sempurna.
b. Tes fungsi dari rate of rise head detector dengan cara memberikan pemanasan dengan menggunakan alat khusus.
c. Periksa kondisi koneksi kabet di base rate of rise head detector dengan cara mengukur tegangan menggunakan tester.
4. Fixed temperature Heat Detector.
a. Memeriksa kondisi fisik fixed temperature heat detector dengan cara membersihkan kotoran dan debu yang -
menempel pada body fixed temperature heat detector dengan menggunakan alat pembersih dengan tujuan -
dapat mendeteksi suhu panas dengan sempurna.
b. Tes fungsi dari fixed temperature head detector dengan cara memberikan pemanasanan dengan -
menggunakan alat khusus.
¢. Memeriksa kondisi koneksi kabel di base fixed temperature head detector dengan cara mengukur tegangan -
dengan menggunakan Tester.
5. Manual Push Button
a. Memeriksa kondisi fisik manual push button dengan cara memembersihkan kotoran dan debu yang ada pada -
manual push button dengan menggunakan alat pembersih khusus.
b. Memeriksa fungsi manual push button dengan cara menekan dan meriset.
c. Memeriksa kondisi interkaneksi instalasikabel yang ada pada manual push button dengan cara mengencangkan -
kabel agar tetap memberikan signal ke master control fire alarm apabila terjadi push secara mendadak pada -
terjadi kebakaran
d. Melakukan Pengecekan Tegangan
NO. | QY| ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL NO. | QTY ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL
1 4
2 5
3 _ — 5 = -
DIBUAT. DIPERIKSA DISETUJUI MENGETAHUI
Suhendra R_Embong Hasudungan Faisal Achmad Sugeng Pramono Heru Nugroho Haoshi Tsutomu
TGL. TGL. TGL. TGL. TGL. TGL. TGL. TGL.




QA 001a

INDOMOBIL SUZUK! OPERATION STANDARD

TANGGAL BERLAKU KODE KLASIFIKASI S Hal: 2/3
l S O S NAMA MAINTENANCE
KODE MODEL
PART/PROSES FIRE ALARM SYSTEM
. Ao NO. PART/PROSES - LOKASI All SECTIONTBN 2
6. Fire Alarm Bell.
a. Memeriksa kondisi fisik fire alarm bell dengan cara membersihkan kotoran dan debu yang ada pada fire -
alarm bell dengan menggunakan alat pembersih khusus.
b. Memeriksa kondisi inter koneksi kabel yang ada pada alarm bell dengan mengencangkan kabel agar fire alarm -
dapat berfungsi ( berbunyi ) pada saat terjadi kebakaran.
¢. Melakukan Pengecekan Tegangan
7. Indicator Lamp
a. Memeriksa kondisi fisik indicator lamp dengan cara membersihkan debu dan kotoran yang ada pada indicator lamp -
dengan menggunakan alat pembersih khusus.
b. Memeriksa nyala lampu dengan cara mencabut led indicating lamp untuk memastikan apakah led indicator -
tersebut berfungsi atau tidak.(putus).
¢. Memeriksa kondisi koneksi kabel yang ada pada indicator lamp dan melakukan pengecekan tegangan yang masuk.
8. Fire Flow Switch
a. Memeriksa kondisi fisik fire flow switch dan membersihkan debu dan kotoran yang ada pada fire -
flow switch dengan cara menyetel Switch dengan menggunakan alat khusus agar fire flow switch tidak macet -
ada tekanan air.
b. Memeriksa kandisi koneksi kabel yang ada pada fire flow Switch dengan cara mengencangkan kabel - kabel -
supaya tetap dapat berfungsi dengan baik.
c. Pengecekan tegangan untuk memastikan instalasi masih tersambung ke Panel
9. Intervace
a. Memeriksa kondisi fisik dengan membersihkan kotoran yang nempel! pada intervace tersebut dengan menggunakan -
alat khusus sehingga intervase dapat berfungsi dengan baik.
b. Check Tegangan untuk memastikan instalasi masih tersambunhg ke panel
10. Terminal Box { TB )
a. Memeriksa kondisi fisiknya dengan membersihkan kotoran dan debu yang ada pada terminal box dan terminal -
konektion dengan menggunakan aiat khusus.
Lakukan pengecekan tegangan yang masuk ke terminal Box
Lakukan pengecekan dan pengencangan Interkoneksi kabel instalasi di terminal Box
11. Tamper Switch
a. Memerikasa kondisi fisik dan melakukan pembersihan.
b. Memerikasa wiring connection dan mengencangkan bila terdapat kendor.
c. Melakukan pengetesan fungsi tamper switch.
NO. | aTy ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL NO. | QTY ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL
1 4
2 5
3 5 =
DIBUAT DIPERIKSA DISETUJUI MENGETAHUI
Suhandra Maryanti Yusuf R. Embeng Faisal Achmad Heru Nugroho Hoshi Tsutomu
TGL. TGL. TGL. TGL. TGL TGL. TGL. TGL.




QA 001a

INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

ISOS

TANGGAL BERLAKU

KODE KLASIFIKASI S

Hal: 3/3

TEIVIOo T =

COMTYFONTY

NAMA MAINTENANCE
PART/PROSES FIRE ALARM SYsTEM | <OPF MOPEL
s NO. PART/PROSES LOKASI All SECTION TBN 2

a.

C.

a.

a.

12. Motorized Fire Demper

Memeriksa kondisi fisik dan melakukan pembersihan,

Melakukan pengetesan fungsi.

13. End Of Line

b. Memeriksa wiring connection dan melakukan pengencangan sambungan.

Memeriksa sambungan EOL dan memastikan terpasang di ujung zone

14. Trouble Souting

Melakukan perbaikan trouble sytem diluar penggantian Spare Part dalam setiap trouble yang terjadi

b. Teknisi Standby on call 1 x 24 jam sesua kebutuhan pada saat trouble

NO. [QTY ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL NO. | QTY ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL
1 4
2 5
3 6
DIBUAT DIPERIKSA DISETUJUI MENGE TAHUI
Suhendra Maryanti Yusufl R Ernboqg Faisal Achmad Heru Nugroha Haoshi Tsutomu
TGL. TGL TGL TGL. TGL TGL. TGL. TGL




PT. SUZUK! INDOMOBIL MOTOR Dibuat, Diperiksa, Disetujui,
PLANT TAMBUN 2
SCHEDULE PERIODIK FIRE EXTINGUISHER
Suhendra R. Embong Faisal A Heru Nugroho Hoshi T
No ITEM CHECK Frekuensi Insfeksi PIC
Harian 1Bulan/1X 48ulan /1X 1Tahun/1X| STshun/1X PT . SIM Vendor
A |CO2
1 |Panel Control CO2 (&) PT.SIM Vendor
2 |PCB Panel @) PT.SIM Vendor
3 |interconeksi Panel O PT.SIiM Vendar
4 |Trumpet Sepiker O PT. SIM Vendor
5 |Fixed Temparatur Explotion Praof Heat Detector O PT.SIM Vendor
6 |Sirene O PT.SIM Vendor
7 |Rotari Lamp @) PT.SIM Vendor
8 |Battrey Back Up O PT.SIM Vendor
9 |Indicator Power Supplay O PT . SIM
10 |Indicator pasisi Auto Mode / Manual Mode (] PT . SIM
B |DISCHARGE CO2
1 |Gas Discharge Warning Lamp @) Vendor
2 |Manual Actuiting Device O PT.SIM Vendor
3 |Clinder CO2 O PT.SIM Vendor
4 |Pilot Clinder Unit C
5 |Celonoid Valve 2
6 |Nezdle Clinder O
7 |CO2 Discharge Actuating Device @) PT.SIM Vendor
8 |Hydro Static Cilinder CO2 (tes tekanan tabung) O PT.SIM Vendor
C |APAR
1 |Expire APAR O PT.SIM Vendar
2 |Tekanan APAR O PT.SIM Vendar
3 |Hose APAR O PT.SIM Vendor
4 |Pin / Segel APAR O PT.SIM Vendor
C |HYDRANT
1 |Kondisi Hose Hydrant c PT.SIM vendor
2 |Kondisi Box Hydrant @) PT.SIM Vendor
3 |Kebocoran hydrant pillar O PT. SIM Vendor
4 |Tes Fungsi tekanan air hydrant O PT.SIM Vendor
D [ALARM
1 {Master Control Fire Alarm System @] PT. SIM Vendar
2 |System Mopetoring Program { SMP) C PT. SIM Vendar
3 |Photo Electrik Smoke Detector C PT.5IM Vendar
4 [Rate Of Rise Head Detector O PT.SIM Vendor
5 |Fixed temperature Heat Detector. O PT.SIM Vendar
6 |Manual Push Button o BT SIM Vendor
7 |Indicator Lamp @] PT.SIM Vendor
g |Battrey Back Up O PT . SIM Vendor
g |Transmitter Modul PT . SIM Vendar
10| Terminal Box C PT . SIM Vandor
11 |Tes fungsi alarm system o) PT.SIM Vendar




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARL

TANGGAL DISETUJUI - 1 Juli 2003

KODE KLASIFIKAS!: S

KODE MODEL :
Penanganan awal ter

ISOS NAMA PART / PROSES -
FLOW PENANGANAN KEBAKARAN kebakaran

NO.TERBIT NC.PART / PROSES :

ISOS-8-006-0T-08

LOKASI : All Section Tamb

| Pada Saat Terjadi Kebakaran |

I

I

[ TKP Kebakaranj

I

Padamkan Sumber Api Dengan
Menggunakan APAR Terdekat

- Tolong Korban (Jika Ada dan Memungkinkan)
- Angota Floor Menghubungi Segera Koord.
Plant, Unit Scurity, dan Unit Utility/P&M

Team TKP standby membantu proses
pemadaman (wakiu < 3 menit)

Jika, tidak padam dalam | Ya, bisa dipadamkan dalam _
1< 3 menit & Api makin =3 menit
membesar

- Hidupkan sirine

- Siarkan / informasikan kondisi darurat
dengan menggunakan car call dan lakukan
evakuasi

Koordinator plant memerintahkan :
Menghubungi dinas pemadam kota
dan instansi lain bila dibutuhkan

|

Team TKD membantu Dinas Pemadaman
Api memadamkan api

Team TKD memastikan api betul-betul sudah bisa
ditanggulangi dan tidak ada bara api lagi

Pemulihan kondisi oleh team PM,
ketua unit, team regu :

[ Di Luar TKP Kebakaran

- Mendengarkan sirine & car cail
- Mengkoordinasikan team TKD
- Menjaga ketenangan karyawan

Memantau perkembangan situasi
dengan menyampaikan setiap
perkembangan situasi

- Pemasangan police line

- Pastikan aman dari bahaya kimia
- Pemeriksaan paska kebakaran

| Mamhuat lannran kaiadian |

Siap Siaga
setiap saat dibutuhkan




INDOMOBIL SUZUKI OPERATION STANDARD

l S O s TANGGAL DISETUIUTI  |: |KODE KLASIFIKASI s
: NAMA PART/PROSES STANDAR MENGEMUDIKAN UNIT|, one yione, MOBIL TRUCK PEMADAM

1/1

MOBIL TRUCK PEMADAM

ISOS S-

NO. TERBIT:

NO. PART/PROSES UNIT TRUCK PEMADAM LOKASI PLANT TAMBUN AREA

-0T1- 18

ulprwWwN =

00 N OO LD W N e

10
11
12
13

TUJUAN : SEBAGAI PANDUAN KESELAMATAN MENGEMUDIKAN UNIT MOBIL TRUCK PEMADAM DI

AREA PLANT TAMBUN |

SYARAT SYARAT MENGEMUDIKAN UNIT MOBIL TRUCK PEMADAM

DRIVER HARUS MEMILIKI SURAT UIN MENGEMUDI YANG MASIH BERLAKU

HARUS DALAM KONDIS| FISIK YANG SEHAT DAN TIDAK SEDANG SAKIT ATAU MENGANTUK
DRIVER ADALAH ORANG YANG SUDAH DITUNJUK OLEH ATASAN

SUDAH MAMPU DAN MENGUASAI OPERASIONAL UNIT MOBIL YANG DI KENDARA.
DRIVER WAIIB MEMAKAI APD : HELM - SEPATU SAFETY - SAFETY BELT.

SEBELUM MENGEMUDIKAN YANG HARUS DILAKUKAN OLEH DRIVER :

WAIJIB MEMATUHI RAMBU RAMBU YANG ADA DI AREA PLANT TAMBUN

BATAS KECEPATAN NORMAL SESUAI DENGAN KEBUTUHAN

MEMPERHATIKAN DI WILAYAH YANG BERAATAP

JIKA DALAM KONDISI CUACA HUJAN SESUAIKAN KECEPATAN DENGAN SITUASI DAN KONDISI
WAIIB MENYALAKAN LAMPU UTAMA

WAJIB MENGGUNAKAN SABUK PENGAMAN

JIKA HENDAK BERBELOK KIRI ATAU KANAN WAIIB MENYALAKAN LAMPU SIGNAL

PADA SAAT MUNDUR PASTIKAN DIBELAKANG SUDAH TIDAK ADA LAGI UNIT MOBIL DAN BENDA LAIN
DIBELAKANGNYA

SELALU DALAM KONSENTRAS| PENUH

MEMBUNYIKAN KLAKSON PADA SAAT AKAN MELINTAS D! PERSIMPANGAN

JIKA KONDISI DARURAT NYALAKAN ROTARY LAMP DAN BUNYIKAN SIRINE

DILARANG MENGOPERASIKAN HP PADA SAAT MENGEMUDI

DILARANG MEROKOK PADA SAAT MENGEMUDI

JIKA ADA MASALAH SEGERA LAPOR ATASAN LAKUKAN PROSEDUR : STOP - PANGGIL - TUNGGU.

NO.

ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL NO. ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL.

PP

DIBLAT DIPERIKSA DISETUIUI DIKETAHUI

TGL. TGL. TGL. TGL. TGL. TGL. TGL.




INDOMOBIL SUZUKI_OPERATION STANDARD

QA 001a

TANGGAL KODE S
l S 0 s BERLAKU KLASIFIKASI 3 Hal: 1/1
‘ - NAMA LAY OUT TOTAL EVAKUASI PLANT
PART/PROSES TAMBUN 2 KODE MODEL Aoy POl
NO. 1505 :
NO. PART/PROSES “ LOKASI All SECTION TBN 2

Area Evakuasi :

1. Seat Assy

2. Assembling + PMC
3. Final Inspection

e
Area Evakuasi :
1. Painting Plastic A = Area Evakuasi :
2. Painting Body e 1. Assembling
3. Assembling & PMC ASSY y 2. Painting Body
7 il 3. Painting Plastic
X | 4. Welding
Parm { T -
R J
— / / \
W
eld 4
Pregg —
= & Area Evakuasi :
1. Welding & PMC
2. Pressing
3. Part Inspection
RENCANA TAPAK
P
&)
NO. | QTY]| ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL NO. | QTY ALASAN PERBAIKAN OLEH TGL
/\, Perubahan area titik kumpu! Suhendra Feb17 f E
2 A
3 /\
DIBUAT DIPERIKSA DISETUJUI MENGETAHUI
Suhendra Mauanﬂ Yusuf R. Embung Falsal Achmad Heru Nugroho Hoshi Tsutomu
TGL TGL. TGL TGL. TGL TGL. TGL TGL

Fllaranie | 0YFOLOER EKY SEFTIANIAULAM XY ESA UNGGULWAGANG PT SUZIKNLAFORAN MACANG EKYLAMPIRANGANBARVSOS £ Lay cun traad inbizss: TEAY MxlS0S S Lay ot ool wwesan) TB02 MOISOE (AEV.1)
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