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PROCESS FAILURE MODE AND EFFECTS ANALYSIS (FMEA) 

PT. Mekar Mitra Mandiri 

 

Prepared by Chris 

dan tim   
 

FMEA date  

 

Tabel 4.3. Lembar Penilaian 

Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

Penurunan 

bahan baku 

dari rak gudang  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bahan baku yang 

berat ketika 

diturunkan dari 

atas rak  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Kepala pusing 

tertimpa bahan 

baku yang 

terjatuh  pada 

saat ingin 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

2. Bahu  keseleo 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

3. Pergelangan 

tangan keseleo 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

4. Kelelahan pada 

saat mengangkat 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

Posisi bahan 

baku yang 

terlalu tinggi 

serta bahan baku 

yang berat dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Posisi bahan 

baku yang 

terlalu tinggi 

serta bahan baku 

yang berat dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Karena terlalu 

sering 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu 

tinggi,mengguna

kan helm dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi 

dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi 

dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

12,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9,07 

 

 

 

 

 

 

 

 

7,34 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 

 

 

 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 

 

 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

Tim 

(Anton, 

Aris,Len

a, Vicky, 

Yadi) 

 1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2 

1 

 

 

 

 

 

 

 

2 

2 

 

 

 

 

 

 

 

4 

Process Area produksi di PT. Mekar 

Mitra Mandiri 

Responsible Tim (Anton, aris,Lena, Vicky, 

Yadi) 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

5. Pergelangan 

tangan  terkilir 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

6. Jari tangan 

terkilir 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

7. Jari kaki terkilir 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

mengangkut 

bahan baku yang 

berat dan 

memindahakn 

ketrolly 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi 

dan harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

26,88 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,64 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14,08 

 

 

 

 

 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 
 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 
Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8. Peregelangan 

kaki terkilir 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas 

 

 

 

 

 

 

9. Kepala pusing 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat 

mengangakat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

 

10. Memar pada 

bahu 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu serta 

helm 

 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku  dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku  dan 

menggunakan 

tangga 

elektronik serta 

helm 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,36 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,76 

 

 

 

 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 
 
 
Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

11. Memar pada 

telapak tangan 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

12. Memar pada 

lengan 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

13. Memar pada  

siku 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunaakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku  dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14. Memar pada 

kaki 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

15. Memar pada 

paha 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

16. Memar pada 

betis 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

mengguankan 

tanga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,76 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6,04 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6,33 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

17. Memar pada 

punggung 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas 

 

 

 

 

 

 

18. Memar pada 

bokong 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

19. Jari tangan patah 

tulang ringan 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

bahan baku  dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7,39 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7,056 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20. Tangan patah 

tulang ringan 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

21. Jari kaki patah 

tulang ringan 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

22. Kaki patah 

tulang ringan 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan  baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku  dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,12 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

23. Jari tangan patah 

tulang berat 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

24. Tangan patah 

tulang berat 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

25. Jari kaki patah 

tulang berat 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

26. Kaki patah 

tulang berat 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku  dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

18,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,84 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

23,04 

 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan  baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

27. Bahu dislokasi 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

28. Siku dislokasi 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

29. Lutut dislokasi 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

Kurang hati-hati 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dari 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

alat bantu 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Meletakkan 

bahan baku yang 

berat ditempat 

yang tidak 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,96 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,36 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21,12 

 

 

 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 

 
Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 
Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 

dibagian bawah 

dan membuat sop 

 
 
 
 
 

Memisahkan 

bahan baku yang 

ringan diatas rak 

dan yang berat 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Angkut bahan 

baku dengan 

trolley menuju 

mesin mixing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lantai gudang 

bahan baku licin 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

bahan baku dari 

atas rak 

 

 

 

 

 

 

 

1. Terpeleset pada 

saat mengangkat 

bahan baku 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Memar pada 

telapak tangan 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku 

 

3. Memar pada 

lengan 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkut 

bahan baku 

 

4. Memar pada 

siku 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

atas rak, dan 

tidak 

menggunakan 

yang bantu 

 

 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

terlalu tinggi, 

harus 

berkonsentrasi 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku dan 

menggunakan 

tangga elektrik 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat  

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

dibagian bawah 

dan membuat sop  

 
 
 
 
 
Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

dijadikan SOP 

 

 

 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Memar pada 

kaki 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku  

 

6. Memar pada 

paha 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku 

 

7. Memar pada 

betis 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

mengangkat 

bahan baku 

 

8. Memar pada 

punggung 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku 

 

9. Memar pada 

bokong 

dikarenakan 

pada saat 

mengangkat 

bahan baku 

 

10. Pergelangan 

kaki terkilir 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

 

 

 

 

6,16 

 

 

 

 

 

 

5,88 

 

 

 

 

 

 

16,89 

 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Suhu lingkungan 

kerja panas di 

area gudang 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Beban bahan 

baku yang tidak 

sesuai kapasitas 

trooley 

 

 

 

 

 

 

bahan baku 

 

 

11. Pergelangan 

tangan terkilir 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat mengangkat 

bahan baku 

 

1. Kepala pusing 

 

 

 

 

 

 

2. Cepat kelelahan 

 

 

 

 

 

 

3. Pingsan   

 

 

 

 

 

 

1. Kelelahan saat 

mendorong 

trolley 

 

 

 

2. Bahu keselo saat 

mendorong 

trolley 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

lantai 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Jumlah ventilasi 

udara tidak 

sesuai dengan 

ukuran gudang  

 

 

 

Jumlah ventilasi 

udara tidak 

sesuai dengan 

ukuran gudang  

 

 

 

Jumlah ventilasi 

udara tidak 

sesuai dengan 

ukuran gudang  

 

 

 

Membawa 

bahan baku yang 

tidak sesuai 

kapasitas trolley 

 

 

Membawa 

bahan baku yang 

tidak sesuai 

kapasitas trolley 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Menambah 

jumlah ventilasi 

 

 

 

 

 

Menambah 

jumlah ventilasi 

 

 

 

 

 

Menambah 

jumlah ventilasi 

 

 

 

 

 

Mengurangi 

bahan baku yang 

akan diangkut 

 

 

 

Mengurangi 

bahan baku yang 

akan diangkut 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

29,56 

 

 

 

 

 

 

12,8 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

8 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

7,56 

 

 

 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

dijadikan SOP 

 

 

Menata kembali 

jumlah ventilasi 

dan membuat 

pendingin 

ruangan seperti 

kipas 

 

Menata kembali 

jumlah ventilasi 

dan membuat 

pendingin 

ruangan seperti 

kipas 

 

Menata kembali 

jumlah ventilasi 

dan membuat 

pendingin 

ruangan seperti 

kipas 

 

Membuat SOP 

tentang kapasitas 

berat bahan baku 

yang akan 

diangkut trolley 

 

Membuat SOP 

tentang kapasitas 

berat bahan baku 

yang akan 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Proses 

pencampuran 

bahan baku 

dengan warna 

di  mesin 

mixing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lantai menuju 

mesin mixing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. Pergelangan 

tangan tangan 

keseleo saat 

mendorong 

trolley 

 

4. Terjatuh pada 

saat mendorong 

trolley 

 

 

 

1. Pusing karena 

Terpelest pada 

saat mendorong 

trolley 

 

 

 

 

2. Memar pada 

telapak tangan  

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

3. Memar pada 

siku 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley  

 

4. Memar pada 

lengan 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

Membawa 

bahan baku yang 

tidak sesuai 

kapasitas trolley 

 

 

Membawa 

bahan baku yang 

tidak sesuai 

kapasitas trolley 

 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

Mengurangi 

bahan baku yang 

akan diangkut 

 

 

 

Mengurangi 

bahan baku yang 

akan diangkut 

 

 

 

Memberi tanda 

 peringatan 

lantai licin 

diposisi yang 

mudah untuk 

dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

6,12 

 

 

 

 

 

7,6 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

diangkut trolley 

 

Membuat SOP 

tentang kapasitas 

berat bahan baku 

yang akan 

diangkut trolley 

 

Membuat SOP 

tentang kapasitas 

berat bahan baku 

yang akan 

diangkut trolley 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

trolley 

 

5. Memar pada 

kaki 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

6. Memar pada 

lutut 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

7. Memar pada 

paha 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

 

8. Memar pada 

betis 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

9. Memar pada 

punggung 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

10. Memar pada 

bokong 

dikarenakan 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

 

 

 

6,16 

 

 

 

 

 

 

5,88 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Peracikan warna 

 

 

 

 

 

 

 

 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

11. Memar pada 

kepala 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

12. Jari tangan 

terkilir 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

13. Pergelangan 

kaki terkilir 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

14. Pergelangan 

tangan terkilir 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

1. Sesak nafas 

pada saat 

meracik warna 

 

 

 

 

 

2. Kepala pusing 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

Tidak ada tanda  

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai basah 

 

tidak 

menggunakan 

masker dan 

mengabaikan 

SOP 

 

 

 

tidak 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

2,8 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

4 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

liicin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

liicin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

liicin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Menggunakan 

masker 

 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

19,71 

 

 

 

 

 

 

16,89 

 

 

 

 

 

 

29,56 

 

 

 

 

 

 

18,21 

 

 

 

 

 

 

 

15,36 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

Memberi tanda 

peringatan untuk 

menggunakan 

masker jika sudah 

memasuki 

ruangna peracik 

warna 

 

Memberi tanda 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kabel mesin 

mixing tidak 

tertata rapi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

pada saat 

meracik warna 

 

 

 

 

 

3. Kulit gatal-gatal  

pada saat 

meracik warna 

 

 

 

 

 

4. Mata iritasi pada 

saat meracik 

warna 

 

 

 

 

 

1. Kepala pusing 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

 

2. Jari tangan 

terkilir 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

3. Pergelangan 

tangan terkilir 

dikarenakan 

 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

menggunakan 

masker dan 

mengabaikan 

SOP 

 

 

 

mengabaikan 

SOP 

 

 

 

 

 

 

tidak 

menggunakan 

kaca mata safety 

dan 

mengabaikan 

SOP 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati,  

kabel tidak rapih 

 

 

 

 

 

Tidak hati-hati,  

kabel tidak rapih 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

masker 

 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

APD 

 

 

 

 

 

 

Mengunakan 

kaca mata safety 

 

 

 

 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Merapihkan 

kabel dan hati-

hati 

 

 

 

 

Merapihkan 

kabel dan hati-

hati 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

50,4 

 

 

 

 

 

 

 

9,68 

 

 

 

 

 

 

 

4,48 

 

 

 

 

 

 

 

15,36 

 

 

 

 

 

 

25,2 

 

 

peringatan untuk 

menggunakan 

masker jika sudah 

memasuki 

ruangna peracik 

warna 

 

Membuat dan 

memperrbaiki 

SOP 

 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan untuk 

menggunakan 

kacamata jika 

sudah memasuki 

ruangan peracik 

warna 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 
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Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 
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Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons
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Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

4. Lutut memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

5. Telapak tangan 

memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

6. Siku memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

7. Badan memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

8. Luka bakar 

ditangan 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

9. Luka bakar 

dikaki 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

Tidak hati-hati,  

kabel tidak rapih 

 

 

 

 

Tidak hati-hati,  

kabel tidak rapih 

 

 

 

 

 

Tidak hati-hati,  

kabel tidak rapih 

 

 

 

 

Tidak hati-hati,  

kabel tidak rapih 

 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

Merapihkan 

kabel dan hati-

hati 

 

 

 

Merapihkan  

kabel dan hati-

hati 

 

 

 

 

Merapihkan 

kabel dan hati-

hati 

 

 

 

Merapihkan 

kabel dan hati-

hati 

 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

31,76 

 

 

 

 

 

 

 

18,24 

 

 

 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menuangkan 

bahan baku 

kedalam mesin 

mixing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lantai mesin 

mixing licin 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10. Luka bakar 

diseluruh badan 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

1. Bahu keselo 

pada saat 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

2. Pergelangan 

tangan keselo 

pada saat 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

1. Memar pada 

keppala 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

2. Memar pada 

telapak tangan  

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

bahan baku yang 

berat dan  posisi 

badan salah saat 

mengangkat  

 

 

 

bahan baku yang 

berat dan  posisi 

badan salah saat 

mengangkat 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat 

 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21,12 

 

 

 

 

 

 

 

7,34 

 

 

 

 

 

 

8,64 

 

 

 

 

 

 

5,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Pada saat 

menuangkan 

bahan baku harus 

membutuhkan 

tenaga 2 orang 

agar lebih ringan 

 

Pada saat 

menuangkan 

bahan baku harus 

membutuhkan 

tenaga 2 orang 

agar lebih ringan 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 
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Potential failure 

effects 

Sev Potential 
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Recomended 
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Sev 
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Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

bahan baku ke 

mesin mixing  

 

3. Memar pada 

lengan 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

4. Memar pada 

siku 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

5. Memar pada 

kaki 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

6. Memar pada 

paha 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

7. Memar pada 

lutut 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,76 

 

 

 

 

 

 

 

 

6,04 

 

 

 

 

 

 

 

 

6,33 

 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 
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Prob 
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Recomended 
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N 
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dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

8. Memar pada 

punggung 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

9. Memar pada 

bokong 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

 

10. Jari tangan 

terkilir 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

11. Jari kaki terkilir 

dkarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7,39 

 

 

 

 

 

 

 

 

7,05 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14,97 

 

 

 

 

 

 

 

 

12,67 

 

 

 

 

 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bunyi mesin 

mixing 

 

 

 

Suhu lingkungan 

kerja panas 

mesin misxing 

 

12. Pergelangan 

kaki terkilir 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

13. Pergelangan 

tangan terkilir 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat mendorong 

trolley 

 

14. Badan pegal-

pegal 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

15. Gegar otak 

dikarenakan 

terpeleset pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku ke 

mesin mixing 

 

1. Kepala pusing  

 

 

 

 

1. Kepala pusing 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

1 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

Tidak 

menggunakan 

earplug 

 

 

Jumlah ventilasi 

tidak sessuai 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

4 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat dan 

menggunakan 

helm 

 

Menggunakan 

earplug 

 

 

 

Menambah 

ventilasi 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

13,82 

 

 

 

 

 

 

 

 

24,19 

 

 

 

 

 

 

8 

 

 

 

 

 

 

 

22 

 

 

 

 

 

 

 

12,16 

 

 

 

 

12,8 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

membuat SOP 

tetap 

 

 

Melakukan 

setting ulang pada 

suara  mesin 

mixing  

 

Menata kembali 

jumlah ventilasi 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Mesin inject  

nomor 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

diarea mesin 

mixing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pemindahan 

molding kearea 

esin inject 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Cepat kelelahan 

 

 

 

 

 

 

1. kelelahan pada 

saat 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

2. Bahu keseleo 

pada saat 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

3. Pergelangan 

tangan keseleo 

pada saat 

memindahkan 

molding 

 

 

 

4. Punggung 

keseleo pada 

saat ingin 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

dengan 

kapasitas 

gudang  

 

 

Jumlah ventilasi 

tidak sessuai 

dengan 

kapasitas 

gudang  

 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menambah 

ventilasi 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

8 

 

 

 

 

 

 

 

10,58 

 

 

 

 

 

 

 

8,56 

 

 

 

 

 

 

 

9,57 

 

 

 

 

dan membuat 

pendingin 

ruangan seperti 

kipas 

 

Menata kembali 

jumlah ventilasi 

dan membuat 

pendingin 

ruangan seperti 

kipas 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding  

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding  

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Jari tangan 

terkilir karena 

terjepit pada saat 

ingin 

memindahkan 

molding 

 

 

 

6. Jari kaki terkilir 

karena terjepit 

pada saat ingin 

memindahkan  

molding 

 

 

 

 

7. Telapak tangan 

memar karena 

terjepit pada saat 

ingin 

memindahkan 

molding 

 

 

 

8. Kaki memar 

karena terjepit 

pada saat ingin 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

9. Jari tangan patah 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tdak hati-hati 

 

Molding berat, 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunakan 

sepatu safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding 

 

 

 

 

Menggunakan 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

21,63 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,30 

 

 

 

 

 

 

 

 

9,36 

 

 

 

 

 

 

 

 

9,98 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,71 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

= 

10. Telapak tangan 

patah tulang 

ringan karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

11. Jari kaki patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

12. Kaki patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

13. Jari tangan patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sarung tangan 

safety 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sarung tangan 

safety 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sepatu safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sepatu safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sarung tangan 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21,88 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,12 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,24 

 

 

 

 

 

 

 

 

20,94 

 

 

 

 

 

 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14. Telpaka tangan 

patah tulang 

berat karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

15. Jari kaki patah 

tulang berat  

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

16. Kaki patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

17. Jari tangan luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding, tidak 

menggunakan 

sarung tangan, 

dan tidak hati-

hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding ,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan tidak 

hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan tidak 

hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

safety 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sepatu safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sepatu safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

28 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20,94 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

23,23 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18. Telapak tangan 

luka terkoyak 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

19. Jari kaki luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

20. Kaki luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

kapasitas berat 

molding,tidak 

menggunakan 

sarung tangan, 

dan tidak hati-

hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding ,tidak 

menggunakan 

sarung tangan, 

dan tidak hati-

hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding ,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan tidak 

hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding ,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan tidak 

hati-hati 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

menggunkan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sepatu safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

menggunkan 

sepatu safety 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

24,28 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,36 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20,24 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pemasangan 

molding dimesin 

inject 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Kelelahanl pada 

saat pemasangan 

molding 

 

 

 

 

2. Bahu keseleo 

pada saat 

pemasangan 

molding 

 

 

 

3. Pergelangan 

tangan keseleo 

pada saat 

pemasangan  

molding 

 

 

4. Punggung 

keseleo pada 

saat ingin 

memasang 

molding 

 

 

5. Jari tangan 

terkilir karena 

terjepit pada saat 

ingin memasang 

molding 

 

 

6. Telapak tangan 

memar karena 

terjepit pada saat 

ingin memasang 

molding 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

1,6 

 

 

 

 

 

 

1,6 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

1,6 

 

 

 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject  

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject  

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

2,8 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

2 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

9,6 

 

 

 

 

 

 

10,58 

 

 

 

 

 

 

11,52 

 

 

 

 

 

 

12,8 

 

 

 

 

 

 

20,94 

 

 

 

 

 

 

8,06 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7. Kaki memar 

terjepit karena 

molding 

terjatuht pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

8. Jari tangan patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

9. Telapak tangan 

patah tulang 

ringan karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

10. Jari kaki patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

11. Kaki patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

 

1,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu  

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sepatu safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sepatu safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sepatu safety 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

9,40 

 

 

 

 

 

 

 

 

20,16 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,87 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

21,8 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

jatuh 

 

 

 

 

12. Jari tangan patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

13. Telpaka tangan 

patah tulang 

berat karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

14. Jari kaki patah 

tulang berat  

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

15. Kaki patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sepatu safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sepatu safety 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,71 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,24 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,32 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kabel mesin 

inject 01 tidak 

tertata rapi 

 

 

16. Jari tangan luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

17. Telapak tangan 

luka terkoyak 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

18. Jari kaki luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

19. Kaki luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

1. Kepala pusing 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sarung tangan 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sepatu safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist  dan 

menggunakan 

sepatu safety 

 

 

 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

19,36 

 

 

 

 

 

 

 

 

20,24 

 

 

 

 

 

 

 

 

23,23 

 

 

 

 

 

 

 

 

24,28 

 

 

 

 

 

 

 

 

6,84 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding  

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Kelelahan 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

 

3. Jari terkilir 

tangan 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

 

4. Pergelangan 

tangan terkilir 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

5. Lutut memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

6. Telapak tangan 

memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

 

7. Siku memar 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertata rapih 

 

 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertata rapih 

 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertatza rapih 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertata rapih 

 

 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

hati-hati 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

 

 

Merapihkan 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

5,6 

 

 

 

 

 

 

 

16,64 

 

 

 

 

 

 

 

26,88 

 

 

 

 

 

 

6,72 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menuangkan 

bahan baku 

kedalam corong 

mesin inject 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

8. Kehilangan 

kesadaran 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

9. Luka bakar 

ditangan 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

10. Luka bakar 

dikaki 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

11. Luka bakar 

diseluruh badan 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

1. Bahu keselo 

pada saat 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

kabel tidak 

tertata rapih 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

bahan baku yang 

berat dan  posisi 

badan salah saat 

mengangkat  

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

22 

 

 

 

 

 

 

 

15,2 

 

 

 

 

 

 

 

36,48 

 

 

 

 

 

 

 

29,56 

 

 

 

 

 

 

 

9,07 

 

 

 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Pergelangan 

tangan keselo 

pada saat 

menuangkan 

bahan baku 

 

3. Pinggang 

keseleo pada 

saat 

menuangkan 

bahan baku 

 

4. Kepala pusing 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

5. Kepala memar 

dikarena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

6. Punggung 

memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

7. Bahu memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

bahan baku yang 

berat dan  posisi 

badan salah saat 

mengangkat  

 

 

bahan baku yang 

berat dan  posisi 

badan salah saat 

mengangkat  

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

7,34 

 

 

 

 

 

6,48 

 

 

 

 

 

17,92 

 

 

 

 

8 

 

 

 

 

 

 

 

 

7,39 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,76 

 

 

dalam corong 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

8. Lengan memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

9. Siku memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

10. Telapak tangan 

memar 

dikarenaka 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

11. Paha memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

6,04 

 

 

 

 

 

 

 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

12. Betis memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

13. Lutut memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

14. Tumit memar 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku  

 

 

 

 

15. Jari tangan 

terkilir karena 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

16. Pergelangan 

tangan terkilir 

karena terjatuh 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

6,33 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,76 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,47 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,64 

 

 

 

 

 

 

 

 

26,88 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 



IV - 52  
 

Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

17. Jari kaki terkilir 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

18. Pergelangan 

kaki terkilir 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

19. Bahu dislokasi 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

20. Siku dislokasi 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14,08 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,36 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,96 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,36 

 

 

 

 

 

 

 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21. Lutut dislokasi 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

 

22. Jari tangan patah 

tulang ringan 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

23. Tangan patah 

tulang ringan 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

24. Jari kaki patah 

tulang ringan 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan aku 

 

 

 

25. Kaki patah 

tulang ringan 

karena terjatuh 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

21,12 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

21,88 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,12 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,24 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

26. Jari tangan patah 

tulang berat  

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

27. Tangan patah 

tulang berat 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

28. Jari kaki patah 

tulang berat  

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan aku 

 

 

 

29. Kaki patah 

tulang berat 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

23,40 

 

 

 

 

 

 

 

 

17,28 

 

 

 

 

 

 

 

 

23,04 

 

 

 

 

 

 

 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pencetakkan 

dimesin inject 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Jari tangan  

patah ringan 

karena terjepit 

molding pada 

saat ingin 

membersihkan 

cetakan  

 

2. Telapak tangan 

patah ringan 

karena terjepit 

molding pada 

saat ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

3. Jari tangan luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

pada saat ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

4. Telapak tangan 

luka terkoyak 

karena terjepit 

molding saat 

ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

5. Jari tangan patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding saat 

ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

6. Telapak tangan 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 01 

 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 01 

 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 01 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 01 

 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 01 

 

 

 

 

tidak 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

Menggunakan 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

23,18 

 

 

 

 

 

 

 

23,04 

 

 

 

 

 

 

 

24,28 

 

 

 

 

 

 

22,08 

 

 

 

 

 

 

 

21,88 

 

 

 

 

 

 

 

21 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 01 

 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 01 

 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 01 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 01 

 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 01 

 

 

 

melakukan 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pemotongan 

tutup gallon 

diarea mesin 

inject 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

patah tulang 

berat karena 

terjepit molding 

saat ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

1. Jari tangan luka 

tersayat kecil 

pada saat 

pemotongan 

tutup gallon 

 

2. Telapak tangan 

luka tersayat 

kecil pada saat 

pemotongan 

tutup gallon 

 

3. Jari tangan luka 

tersayat berat 

pada saat 

pemotongan 

tutup gallon 

 

4. Telapak tangan 

luka tersayat 

berat pada saat 

pemotongan 

tutup gallon 

 

5. Jari tangan 

terpotong pada 

saat pemotongan 

tutup gallon 

 

 

6. Telapak tangan 

luka terrkoyak 

pada saat 

pemotongan 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 01 

 

 

 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan  

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8 

 

 

 

 

 

7,6 

 

 

 

 

 

8,36 

 

 

 

 

 

7,92 

 

 

 

 

 

19,32 

 

 

 

 

 

24 

 

 

 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 01 

 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lantai licin diarea 

mesin inject 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

tutup gallon  

 

 

1. Memar pada 

kepala 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

 

2. Memar pada 

telapak tangan  

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

3. Memar pada 

lengan 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

4. Memar pada 

siku 

dikarenakan 

terpeleset 

 

 

 

5. Memar pada 

kaki 

dikarenakan 

terpeleset 

 

 

 

6. Memar pada 

paha 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

hati 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat dan 

menggunkan 

helm 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

5,6 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

5,28 

 

 

 

 

 

 

5,76 

 

 

 

 

 

 

6,04 

 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

dikarenakan 

terpeleset  

  

 

 

7. Memar pada 

lutut 

dikarenakan 

terpeleset 

 

  

 

8. Memar pada 

punggung 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

9. Memar pada 

bokong 

dikarenakan 

terpeleset 

 

 

 

10. Jari tangan 

terkilir 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

11. Jari kaki terkilir 

dkarenakan 

terpeleset  

 

 

 

 

12. Pergelangan 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

2,4 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

1,6 

 

 

 

 

 

 

1,6 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

6,04 

 

 

 

 

 

 

7,39 

 

 

 

 

 

 

8,06 

 

 

 

 

 

 

8,32 

 

 

 

 

 

 

14,08 

 

 

 

 

 

 

15,36 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 



IV - 59  
 

Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Bunyi mesin 

inject 01 

 

 

 

 

 

 

Suhu diarea 

mesin inject 01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

kaki terkilir 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

13. Pergelangan 

tangan terkilir 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

14. kelealahan 

dikarenakan 

terpeleset 

 

 

 

 

1. Kepala pusing  

 

 

 

 

 

 

 

1. Kepala pusing 

 

 

 

 

 

 

2. Cepat kelelahan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringatan 

lantai 

 

Tidak 

menggunakan 

earplug 

 

 

 

 

 

Jumlah ventilasi 

yang tidak 

sesuai dengna 

kapasitas 

gudang 

 

 

Jumlah ventilasi 

yang tidak 

sesuai dengna 

kapasitas 

gudang 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Menggunakan 

earplug 

 

 

 

 

 

 

Menambah 

ventilasi 

 

 

 

 

 

Menambah 

ventilasi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

26,88 

 

 

 

 

 

 

12,8 

 

 

 

 

 

 

25 

 

 

 

 

 

 

 

33,6 

 

 

 

 

 

 

9 

 

 

 

 

 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan 

setting ulang pada 

suara  mesin 

mixing  

 

 

 

 

Menata kembali 

jumlah ventilasi 

dan membuat 

pendingin 

ruangan seperti 

kipas 

 

Menata kembali 

jumlah ventilasi 

dan membuat 

pendingin 

ruangan seperti 

kipas 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

Mesin inject 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pemindahan 

molding kearea 

mesin inject 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Kelelahan  pada 

saat 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

2. Bahu keseleo 

pada saat 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

3. Pergelangan 

tangan keseleo 

pada saat 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

4. Jari tangan 

terkilir karena 

terjepit pada saat 

ingin 

memindahkan 

molding 

 

 

 

5. Jari kaki terkilir 

karena terjepit 

pada saat ingin 

memindahkan  

molding 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding 

 

Molding berat, 

salah posisi pada 

saat mengangkat 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

meakai sarung 

tangansafety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sepatu 

2 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

6 

 

 

 

 

 

 

 

7,2 

 

 

 

 

 

 

 

9,07 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,6 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6. Telapak tangan 

memar karena 

terjepit pada saat 

ingin 

memindahkan 

molding 

 

 

 

7. Kaki memar 

karena terjepit 

pada saat ingin 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

8. Jari tangan patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

9. Telapak tangan 

patah tulang 

ringan karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

10. Jari kaki patah 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tdak hati-hati 

 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

meakai sarung 

tangan 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

meakai sarung 

tangan 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

meakai sarung 

tangan 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

meakai sarung 

tangan 

 

 

Menggunakan 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

18,36 

 

 

 

 

 

 

 

 

13,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14,28 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,72 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,84 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

11. Kaki patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

12. Jari tangan patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

13. Telapak tangan 

patah tulang 

berat karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

14. Jari kaki patah 

tulang berat  

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding, , dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

meakai sepatu 

safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sepattu 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

17,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,32 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,72 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,58 

 

 

 

 

 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

15. Kaki patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

16. Jari tangan luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

17. Telapak tangan 

luka terkoyak 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

18. Jari kaki luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

molding ,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan tidak 

hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan tidak 

hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding, dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding , , dan 

tidak hati-hati 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding ,tidak 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,32 

 

 

 

 

 

 

 

 

23,04 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 
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Potential failure 

effects 

Sev Potential 
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Current 

controls 
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Recomended 
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ible 

Action 

Taken 
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Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pemasangan 

molding dimesin 

inject 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19. Kaki luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

1. Kelelahan pada 

saat pemasangan 

molding 

 

 

 

 

2. Bahu keseleo 

pada saat 

pemasangan 

molding 

 

 

 

 

 

3. Pergelangan 

tangan keseleo 

pada saat 

pemasangan  

molding 

 

 

 

4. Jari tangan 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2 

menggunakan 

sepatu, dan tidak 

hati-hati 

 

 

Molding berat, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu yang 

sesuai dengan 

kapasitas berat 

molding ,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan tidak 

hati-hati 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject 

 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject 

 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject  

 

 

 

Tidak hati-hati 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hand pallet 

untuk 

memindahakan 

molding dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist 

 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist 

 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist 

 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

26,496 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

5,88 

 

 

 

 

 

 

 

16,8 

 

 

 

 

 

 

 

16,64 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

untuk 

memindahkan 

molding 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

Menetapkan SOP 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

terkilir karena 

terjepit pada saat 

ingin memasang 

molding 

 

 

 

5. Jari kaki terkilir 

karena terjepit 

pada saat ingin 

meamasang  

molding 

 

 

 

 

6. Telapak tangan 

memar karena 

terjepit pada saat 

ingin memasang 

molding 

 

 

 

 

7. Kaki memar 

karena terjepit 

pada saat ingin 

memasang 

molding 

 

 

 

 

8. Jari tangan patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject  

 

 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu  

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

hoist dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14,08 

 

 

 

 

 

 

 

 

11,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

9,85 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,48 

 

 

 

 

 

 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9. Telapak tangan 

patah tulang 

ringan karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

10. Jari kaki patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

11. Kaki patah 

tulang ringan 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

12. Jari tangan patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

13. Telapak tangan 

patah tulang 

berat karena 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sarung 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

15,84 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,56 

 

 

 

 

 

 

 

 

17,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,64 

 

 

 

 

 

 

 

 

17,48 

 

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

14. Jari kaki patah 

tulang berat  

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

15. Kaki patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

16. Jari tangan luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

 

17. Telapak tangan 

luka terkoyak 

karena terjepit 

molding yang 

jatuh 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati 

pada saat 

memasang 

molding di 

mesin inject, 

tidak 

menggunakan 

alat bantu 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

tangan safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sarung 

tangan safety 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,56 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

20 

 

 

 

 

 

 

 

 

22 

 

 

 

 

 

 

 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Kabel mesin 

inject 02 tidak 

tertata rapi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

18. Jari kaki luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

19. Kaki luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

yang jatuh 

 

 

 

 

1. Kepala pusing 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

2. Kelelahan 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

 

3. Jari terkilir 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

4. Pergelangan 

tangan terkilir 

dikarenakan 

terjatuh 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

1,6 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertata rapih 

 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertatza rapih 

 

 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertata rapih 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertata rapih 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

Menggunakan 

hoist dan 

memakai sepatu 

safety 

 

 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

20 

 

 

 

 

 

 

 

23 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

12,8 

 

 

 

 

 

 

 

8,32 

 

 

 

 

 

7,04 

 

 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

Menetapkan SOP 

dan melakukan 

pengawasan pada 

saat ingin 

memasang 

molding diesin 

inject 02 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 



IV - 69  
 

Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

tersandung 

kabel 

 

5. Lutut memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

6. Telapak tangan 

memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

 

7. Siku memar 

dikarenakan 

terjatuh 

tersandung 

kabel 

 

 

 

8. Luka bakar 

ditangan 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

9. Luka bakar 

dikaki 

dikarenakan 

tersetrum 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel tidak 

tertata rapih 

 

 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

Tidak hati-hati, 

kabel ada yang 

tidak layak,tidak 

menggunakan 

sepatu, dan 

dibagian tubuh 

ada yang basah 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

 

 

Merapihkan 

kabel, dan hati-

hati 

 

 

 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

Pemeriksaan 

berkala terhadap 

kondisi 

kabel,mengguna

kan sepatu dan 

hati-hati 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10,56 

 

 

 

 

 

8 

 

 

 

 

 

 

 

10,08 

 

 

 

 

 

 

 

14,44 

 

 

 

 

 

 

 

31,76 

 

 

 

 

 

 

 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 

 

 

 

Menata rapi kabel 

agar tidak 

menimbulkan 

kecelakaan pada 

saat kerja 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons
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Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

Menuangkan 

bahan baku 

kedalam corong 

mesin inject 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. Bahu keselo 

pada saat 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

2. Pergelangan 

tangan keselo 

pada saat 

menuangkan 

bahan baku 

 

3. Leher keseleo 

pada saat 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

4. Kepala pusing 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

5. Punggung 

memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

6. Bahu memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

1 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

bahan baku yang 

berat dan  posisi 

badan salah saat 

mengangkat  

 

 

bahan baku yang 

berat dan  posisi 

badan salah saat 

mengangkat  

 

 

bahan baku yang 

berat dan  posisi 

badan salah saat 

mengangkat  

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

3,4 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat 

 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

1,8 

 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

1,8 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

7,56 

 

 

 

 

 

 

8,568 

 

 

 

 

 

7,56 

 

 

 

 

 

12,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

9,6 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 
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Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

7. Lengan memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

8. Siku memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

9. Telapak tangan 

memar 

dikarenaka 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

10. Bokong memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

10,08 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

 

 

6,04 

 

 

 

 

 

 

 

 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11. Paha memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

12. Betis memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

13. Lutut memar 

dikarenakan 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

14. Tumit memar 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku  

 

 

 

 

15. Jari tangan 

terkilir karena 

terjatuh pada 

saat ingin 

menuangkan 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

6,72 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

9,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

9,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

16,64 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

bahan baku 

 

 

 

16. Pergelangan 

tangan terkilir 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

17. Jari kaki terkilir 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

18. Pergelangan 

kaki terkilir 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

19. Bahu dislokasi 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

20. Siku dislokasi 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

26,88 

 

 

 

 

 

 

 

 

14,08 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,35 

 

 

 

 

 

 

 

 

15,96 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,36 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

21. Lutut dislokasi 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

22. Jari tangan patah 

tulang ringan 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

23. Tangan patah 

tulang ringan 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

24. Jari kaki patah 

tulang ringan 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

3 

 

 

 

 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

21,12 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,01 

 

 

 

 

 

 

 

 

18,14 

 

 

 

 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

bahan aku 

 

 

 

25. Kaki patah 

tulang ringan 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

26. Jari tangan patah 

tulang berat  

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

27. Tangan patah 

tulang berat 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

28. Jari kaki patah 

tulang berat  

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan aku 

 

 

 

29. Kaki patah 

 

 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

kurang hati-hati 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Mengurangi 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

15,84 

 

 

 

 

 

 

 

 

23,40 

 

 

 

 

 

 

 

 

17,48 

 

 

 

 

 

 

 

 

20,06 

 

 

 

 

 

 

 

 

22,08 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

Mengurangi 



IV - 76  
 

Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pencetakkan 

dimesin inject 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

tulang berat 

karena terjatuh 

pada saat ingin 

menuangkan 

bahan baku 

 

 

 

 

 

1. Jari tangan  

patah ringan 

karena terjepit 

molding pada 

saat ingin 

membersihkan 

cetakan  

 

 

2. Telapak tangan 

patah ringan 

karena terjepit 

molding pada 

saat ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

3. Jari tangan luka 

terkoyak karena 

terjepit molding 

pada saat ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

4. Telapak tangan 

luka terkoyak 

karena terjepit 

molding saat 

ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

3,6 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

dan bahan baku 

yang berat 

 

 

 

 

 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 02 

 

 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 02 

 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 02 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,4 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

 

 

Mengurangi 

beban bahan 

baku untuk 

diangkat dan 

menggunakan 

alat bantu untuk 

naik kecorong 

mesin inject 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

19.71 

 

 

 

 

 

 

 

 

19,01 

 

 

 

 

 

 

 

22.08 

 

 

 

 

 

 

23,18 

 

 

 

 

 

 

kapasitas beban 

bahan baku yang 

akan diangkat 

dalam corong 

 

 

 

 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 02 

 

 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 02 

 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 02 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 02 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Pemotongan 

tutup gallon 

diarea mesin 

inject 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Jari tangan patah 

tulang berat 

karena terjepit 

molding saat 

ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

6. Telapak tangan 

patah tulang 

berat karena 

terjepit molding 

saat ingin 

membersihkan 

cetakan 

 

 

1. Jari tangan luka 

tersayat kecil 

pada saat 

pemotongan 

tutup gallon 

 

2. Telapak tangan 

luka tersayat 

kecil pada saat 

pemotongan 

tutup gallon 

 

3. Jari tangan luka 

tersayat berat 

pada saat 

pemotongan 

tutup gallon 

 

4. Telapak tangan 

luka tersayat 

berat pada saat 

pemotongan 

tutup gallon 

 

3,4 

 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

2,2 

 

 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 02 

 

 

 

 

tidak 

memperhatikan 

siklus waktu 

mesin inject 02 

 

 

 

 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

dan harus 

memperhatikan 

standar operasi 

mesin 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan  

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

17,95 

 

 

 

 

 

 

 

20,06 

 

 

 

 

 

 

 

 

20 

 

 

 

 

 

19,2 

 

 

 

 

 

22 

 

 

 

 

 

21,12 

 

 

 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 02 

 

 

 

melakukan 

training intensif 

untuk 

mengoperasikan 

mesin inject 02 

 

 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 
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Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Lantai licin diarea 

mesin inject 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Jari tangan 

terpotong pada 

saat pemotongan 

tutup gallon 

 

 

6. Telapak tangan 

luka terrkoyak 

pada saat 

pemotongan 

tutup gallon  

 

 

1. Memar pada 

kepala 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

 

2. Memar pada 

telapak tangan  

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

3. Memar pada 

lengan 

dikarenakan 

terpeleset 

 

  

 

4. Memar pada 

siku 

dikarenakan 

terpeleset 

 

 

4 

 

 

 

 

 

4,6 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

tidak 

meggunakan 

sarung tangan 

dan tidak hati-

hati 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

3 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

3,8 

 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

Menggunakan 

sarung tangan 

 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat dan 

menggunkan 

helm 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

3 

 

 

 

 

 

4,4 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

36 

 

 

 

 

 

20,24 

 

 

 

 

 

 

5,47 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

5,76 

 

 

 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

menggunakan 

sarung tangan 

safety anti 

resistance cut 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 



IV - 79  
 

Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. Memar pada 

kaki 

dikarenakan 

terpeleset 

 

  

 

6. Memar pada 

paha 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

7. Memar pada 

lutut 

dikarenakan 

terpeleset 

 

 

 

8. Jari tangan 

terkilir 

dikarenakan 

terpeleset 

  

 

 

9. Pergelangan 

kaki terkilir 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

 

10. Pergelangan 

tangan terkilir 

dikarenakan 

terpeleset  

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

 1,2 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

 

2 

 

 

 

 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

lantai 

 

Tidak ada tanda 

peringtan lantai 

licin, atau tidak 

memperhatikan 

tanda peringan 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

 

2,6 

 

 

 

 

 

 

2,4 

 

 

 

 

 

 

4,2 

 

 

 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

 

Memberi tanda 

peringatan lantai 

licin diposisi 

yang mudah 

untuk dilihat 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

 

3,2 

 

 

 

 

 

6,04 

 

 

 

 

 

 

6,04 

 

 

 

 

 

 

5,04 

 

 

 

 

 

 

16,64 

 

 

 

 

 

 

15,36 

 

 

 

 

 

 

26,88 

 

 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 

 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan 

 



IV - 80  
 

Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

 

 

Bunyi mesin 

inject 02 

 

 

 

Suhu diarea 

mesin inject 02 

 

 

1. Kepala pusing  

 

 

 

 

1. Kepala pusing 

 

 

 

 

 

 

2. Cepat kelelahan 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

lantai 

 

Tidak 

menggunakan 

earplug 

 

 

Jumlah ventilasi 

yang tidak 

sesuai dengan 

kapasitas 

gudang 

 

 

Jumlah ventilasi 

yang tidak 

sesuai dengan 

kapasitas 

gudang 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

Menggunakan 

earplug 

 

 

 

Menambah 

ventilasi 

 

 

 

 

 

Menambah 

ventilasi 

 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

1,2 

 

 

 

 

 

 

1 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

4,8 

 

 

 

 

 

 

4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Melakukan 

setting ulang pada 

suara  mesin 

mixing  

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

Melakukan tahap 

pengeringan pada 

lantai yang sudah 

dibersihkan dan 

menjadikan SOP 

tetap 

 

 



IV - 81  
 

Process Potential failure 

mode 

Potential failure 

effects 

Sev Potential 

causes 

Occ / 

Prob 

Current 

controls 

Det RPN Action 

Recomended 

Respons

ible 

Action 

Taken 

New 

Sev 

New 

Det 

N 

O/P 

New 

Rpn 

  30.               

 


