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Data Agregat Planning dan Kapasitas

Gaji Karyawan / Bulan Rp. 1.136.000
Jumlah Shift 3 Shift
Tingkat Efisiensi Mesin 87.5%
Biaya Hire Rp.55.000/orng
Biaya Fire 0
Kecepatan Produksi 0.0108 jam orng / ton
Biaya Simpan / Ton Rp.374.000
Jumlah Hari Kerja 123 hari (Jan-Juni)
Upah Lembur / Jam / Orang Rp.10.000
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