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LAMPIRAN 

JADWAL PENELITIAN 

Tanggal Oktober November Desember Januari Februari 

1 

Mencari data 

mengenai alat 

kebugaran 

taman 

    

20 

Observasi 

kebeberapa 

taman sekitar 

jakarta 

    

1 

 Mendatangi 

lokasi 

taman yang 

dipilih dan 

mewawanca

rai 

pengunjung 

sekaligus 

petugas 

taman 

   

15 

 Menganalis

a sepeda 

statis yang 

dibutuhkan 

masyarakat 
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11 

  Membuat 

beberapa 

sketsa 

bentuk 

sepeda 

statis 

sesuai 

dengan 

data yang 

dianalisa 

  

5 

    Membuat 

3D 

modeling 

dan 

gambar 

teknik 

desain 

yang 

terpilih 

 

1 

    Membua

t Mockup 

1:1 

18 

    Persetuju

an 

melaksan

akan 

siding 

skhir 
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GAMBAR TERKAIT OBSERVASI 
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GAMBAR TERKAIT MOCKUP 1:1 

Tahapan penulis dalam pembuatan mockup 1:1 

 Pertama membuat gambar kerja atau gambar teknik, lalu print dengan lembar 

kertas A4 

 Lalu pergi mencari bahan besi pipa untuk sebagai material utama 

 Membending besi pipa yang sudah didapat agar langsung bisa dimulai proses 

pembentukan besi pipa yang berukan 5mm dan 6mm untuk kerangka tengah 

   
Gambar  Lampiran.1 Bending Manual Besi Pipa 

(Sumber: Ibnu.d.k 2019) 

 

 Selanjutnya penyambungan antara kerangka besi yang satu dengan yang 

lainnya. 

  
Gambar  Lampiran.2 Penyambungan kerangka 

(Sumber: Ibnu.d.k 2019) 

 Proses penyambungan ini menggunakan teknik las karbit yang biasa dipakai 

untuk membuat pagar atau atap garasi. 
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Gambar  Lampiran.3 Pembuatan Cover Pedal 

(Sumber: Ibnu.d.k 2019) 

 Proses selanjutnya penulis membuat cover as pedal dengan menggunakan besi 

pipa yang ukurannya lebih besar. 

 

  
Gambar  Lampiran.4 Pembuatan Stang Sepeda 

(Sumber: Ibnu.d.k 2019) 

 Lalu penulis membuat stang menggunakan besi pipa yang ukurannya lebih 

kecil. 
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Gambar  Lampiran.5 Proses Penghalusan 

(Sumber: Ibnu.d.k 2019) 

 Lalu penghalusan dilakukan dengan proses pendempulan agar permukaan besi 

halus dan tetap berbentuk bulat. 

  
Gambar  Lampiran.6 Proses Pengecatan 

(Sumber: Ibnu.d.k 2019) 

 Proses pengecatan dilakukan setelah permukaan besi halus dan memungkinkan 

untuk proses pewarnaan pada seluruh kerangka. 

 Proses ini dilakukan memakai alat pendukung yaitu kompresor. 
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LEMBAR ASISTENSI 
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