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Lampiran 1. Peta Proses Operasi Produk Inner Tube

PETA PROSES OPERASI

PEKERJAAN

TANGGAL DIPETAKAN

DIPETAKAN OLEH

NOMOR PETA
: PRODUKSI INNER TUBE

: BAMBANG ARDIE PURNAWAN

: 1

: 19 JANUARI 2020

RingkasanRingkasan

KegiatanKegiatan JumlahJumlah

Operasi

Inspeksi

Ageing Time

26

13

2

TotalTotal 4141
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