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Tabel 4.12 FMEA Penyebab Cacat Bergelombang Pada Produk Thread Protector Diameter 4" 

Potential Failure Mode And Effect Analysis 
                  

          
(1) FMEA Number : 1 

(2) Produk : Thread Protector diameter 4" 
 

(5) Design Responsibility 
 

: Group 1 
  

(7) Page : 1 : 3 

(3) Model Year : 2017 
 

(6) Key Date 
 

: Agustus 2017 
  

(8) Prepared By : Raka Nurfahmi Hidayat 

(4) Core Team : Production, QC, Maintenance, PPIC 
    

(9) FMEA Date : Agustus 2017 
                  

(10) Item (11) Modus 

kegagalan 
potensial 

(12) Efek 

kegagalan 
potensial 

(13) 

sev 

(14) 

Class 

(15) 

Penyebab 
potensial/ 

Kegagalan 

mekanis 

(16) 

Occur 

(17) Current Design Control (18) 

Detec 

(19) 

RPN 

(20) 

Rekomendasi 
action 

(21) 

Pemenuhan 
target 

pencapaian 

(22) Hasil dari rekomendasi 

action 

Pencegahan Deteksi (23) 

Action 

Taken 

S
ev

 

O
cc 

D
et 

R
P

N
 

Tidak Disiplin Tidak 

memberikan 

pelumas pada 
bagian mold 

atau cetakan 

Terdapat 

produk 

theread 
protector 

diameter 4" 

yang 
bergelombang. 

3 
 

Operator lalai 

dan tidak 

paham dalam 
urutan proses 

produksi. 

5 Memberikan 

pelatihan / 

tranning 
mengenai 

urutan proses 

produksi 
pembuatan 

theread 

protector 
diameter 

4"kepada 
operator 

Pengawasan 

oleh para 

leader di 
setiap divisi 

secara 

berkala 

4 60 Pastikan 

tindakan 

pencegahan 
dan deteksi 

dilakukan 

Mengurangi 

jumlah cacat 

bergelombang 

     

Tidak Fokus Tidak 
memperhatikan 

suhu mesin 

Hasil produk 
theread 

protector 

diameter 4" 

memiliki 

permukaan 

tidak rata dan 
meleleh. 

3 
 

Operator 
sering 

mengobrol 

dengan 

operator lain, 

operator 

lelah, 
membatasi 

jam lembur 

5 Menugaskan 
para leader 

untuk 

melakukan 

pengawaan 

terhadap 

operator 
secara berkala 

Melakukan 
pengawasan 

secara rutin 

6 90 Pastikan 
tindakan 

pencegahan 

dan deteksi 

dilakukan 

Mengurangi 
jumlah cacat 

bergelombang 
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Potential Failure Mode And Effect Analysis 

                  

          
(1) FMEA Number : 2 

(2) Produk : Thread Protector diameter 4" 
 

(5) Design Responsibility 
 

: Group 1 
  

(7) Page : 2: 3 

(3) Model Year : 2017 
 

(6) Key Date 
 

: Agustus 2017 
  

(8) Prepared By : Raka Nurfahmi Hidayat 

(4) Core Team : Production, QC, Maintenance, PPIC 
    

(9) FMEA Date : Agustus 2017 

                  

(10) Item (11) Modus 

kegagalan 

potensial 

(12) Efek 

kegagalan 

potensial 

(13) 

sev 

(14) 

Class 

(15) 

Penyebab 

potensial/ 

Kegagalan 

mekanis 

(16) 

Occur 

(17) Current Design Control (18) 

Detec 

(19) 

RPN 

(20) 

Rekomendasi 

action 

(21) 

Pemenuhan 

target 

pencapaian 

(22) Hasil dari rekomendasi 

action 

Pencegahan Deteksi (23) 

Action 

Taken 

S
ev

 

O
cc

 

D
et 

R
P

N
 

Kurang 

Pengecekan 

Material 

Kurangnya 

pencampuran 

bahan baku 

Hasil cetakan 

produk 

theread 

protector 

diameter 4" 

kurang 

merata 

6 
 

Tidak 

mengikuti 

standar 

takaran 

pencampuran 

bahan baku 

6 Melakukan 

pengecekan 

kembali pada 

saat proses 

pencampuran 

bahan baku 

sesuai dengan 

standar 

takaran bahan 

baku atau 

tidak. 

Pengawasan 

yang 

dilakukan 

oleh para 

leader yang 

terkait  pada 

saat 

pencampuran 

bahan baku 

harus secara 

rutin 

5 180 Pastikan 

tindakan 

pencegahan 

dan deteksi 

dilakukan 

Mengurangi 

jumlah cacat 

bergelombang 
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Potential Failure Mode And Effect Analysis 

                  

          
(1) FMEA Number                                   : 3 

(2) Produk : Thread Protector diameter 

4" 

 
(5) Design 

Responsibility 

 
: Group 1 

  
   (7) Page : 3: 3 

(3) Model Year : 2017 
 

(6) Key Date 
 

: Agustus 2017 
  

(8) Prepared By : Raka Nurfahmi Hidayat 

(4) Core Team : Production, QC, Maintenance, PPIC 
    

(9) FMEA Date : Agustus 2017 

                  

(10) Item (11) 

Modus 
kegaga

lan 

potensi
al 

(12) Efek 

kegagalan 
potensial 

(13

) 
sev 

(14) 

Class 

(15) 

Penyebab 
potensial/ 

Kegagalan 

mekanis 

(16) 

Occu
r 

(17) Current Design Control (1

8) 
D

et

e
c 

(19) 

RP
N 

(20) 

Rekomenda
si action 

(21) 

Pemenuhan 
target 

pencapaian 

(22) Hasil dari rekomendasi 

action 

Pencegahan Deteksi (23) 

Actio

n 
Take

n 

S
ev

 

O
cc 

D
et 

R
P

N
 

Settingan 

Heater 

Overhead 

Prosdu

r 

pandua
n suhu 

sulit 

dipaha
mi 

Hasil cetakan 

produk 

theread 
protector 

diameter 4" 

bergelombang 
juga dapat 

menyebabkan 

jenis cacat 
meleleh 

7 
 

Tidak 

mengikuti 

panduan 
pengaturan 

suhu mesin, 

panduan 
pengaturan 

suhu mesin 

sulit 
dipahami 

5 Buat 

panduan 

pengaturan 
suhu mesin 

yang lebih 

mudah 
dipahami 

dan 

dimengerti 

Melakukan 

Pengawasan 

yang 
dilakukan 

oleh leader 

divisi yang 
terkait  pada 

saat  akan 

melakukan 
pengaturan 

suhu mesin 

4 140 Pastikan 

tindakan 

pencegahan 
dan deteksi 

dilakukan 

Mengurangi 

jumlah cacat 

bergelomba
ng 

     

 


