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Lampiran 2 

Tabel FMEA Cacat Over Cement 
 

 

System FMEA Number : FMEA - 01

Subsystem Prepared By : Olivia Alfrieda W

Component FMEA Date : September 2019

Design Lead Revision Date : November 2019

Core Team Page : 1/1

Item / 

Function

Potential 

Failure 

Mode(s)

Potential Effect(s) 

of Failure

S

e

v

Potential Cause(s)/ 

Mechanism(s) of 

Failure

P

r

o

b

Prevention Controls

D

e

t

R

P

N

Responsibility & Target 

Completion

Marking terbuat dari 

bahan kayu sehingga 

sulit untuk 

melepaskan marking 

yang ada pada papan 

sablon

7

Operator sablon 

harus tetap 

menggunakan 

marking sesuai SOP 

yang telah ditentukan

6 294

Operator sablon tidak 

peduli terhadap hasil 

sablon yang 

dihasilkan

6

Team leader 

memberikan training 

kembali kepada 

operator dan beri 

informasi setiap 

briefing pagi dan 

tetapkan sistem 

punishment jika 

operator tidak ada 

respon perbaikan

6 252

Papan screen yang 

digunakan bocor
7

Film yang ada pada 

papan sablon terbuat 

dari bahan polypack 

yang tidak tahan pada 

gesekan yang kuat

5

Operator sablon 

melakukan 

penggantian film yang 

ada pada papan 

screen apabila terjadi 

kebcoran

5 175

Penanggung Jawab : 

Leader Sablon               

Target : Tidak adanya 

papan screen bocor yang 

digunakan pada saat 

proses penyablonan.

Operator lalai dalam 

jumlah pengolesan 

lem yang sesuai 

dengan standar

4

Operator packing 

melakukan 

pengecekan hasil 

sablon secara 

sampling

7 168

Penggunaan rakel 

sablon yang tidak 

sesuai karena tidak 

adanya pembeda 

antara rakel yang 

digunakan dengan 

bahan yang akan 

disablon 

4

Team leader  sablon 

memastikan rakel 

(garukan) yang 

digunakan dalam 

proses sablon tidak 

cacat

5 120

Alat ukur (timbangan) 

yang digunakan tidak 

dikalibrasi

6

Operator mixing 

menimbang komposisi 

bahan kimia sesuai 

takaran yang sudah 

distandarkan

5 240

Bahan kimia yang 

digunakan berbeda 

supplier

4

QC melakukan 

pengecekan kualitas 

secara fisik bahan 

kimia yang akan 

digunakan

5 160

(Sumber : www.lehigh.edu > FMEA-tempate)

Penanggung Jawab : 

Supervisor Sablon                                                      

Target : Penyablonan 

tidak melebar (sesuai 

pattern)

Penanggung Jawab : 

Supervisor sablon                                                    

Target : Tingkat 

ketebalan sablon merata

Formulasi mixing lem 

tidak tepat Team RnD (Research and 

Development) mengkaji 

ulang formulasi bahan atau 

jumlah takaran yang akan 

digunakan sebelum 

diproduksi dalam jumlah 

besar untuk setiap bahan 

kimia yang datang

Penanggung Jawab : 

Leader CE (Chemical 

Engineering)                                    

Target : Tingkat 

viskositas lem sesuai 

standar.

Team engineering 

mengganti rakel yang 

digunakan dari rakel kotak 

menjadi rakel tumpul 

karena dapat menyapu lem 

dengan rata sehingga cocok 

untuk sablonan berbahan 

kulit

Team  engineering 

mengganti marking sablon 

dengan marking yang 

terbuat dari bahan besi 

sehingga memudahkan 

penggunaan marking 

sablon dalam proses sablon

Team leader  sablon 

membuat penilaian prestasi 

kerja dari operator dan 

menentukan punishment 

yang akan diberikan 

apabila operator tidak ada 

respon perbaikan

Team engineering 

melakukan penggantian 

bahan film pada papan 

sablon yang digunakan dari 

kain berbahan polypack 

menjadi film berbahan kain 

mansa karena lebih tahan 

terhadap gesekan, cocok 

untuk material yang tebal

7

8

Operator mixing 

melakukan uji viskositas 

hasil proses mixing lem 

yang akan digunakan dan 

team engineering 

mengkalibrasi alat ukur 

yang digunakan

6

Operator packing 

melakukan pengecekan 

secara total, membuat 

checksheet  untuk hasil 

pengecekan dan divalidasi 

secara random oleh team 

leader

Recommended 

Action(s)

: Potential

: Failure Mode and Effects Analysis

: Quarter  Sepatu (Design FMEA)

: Key Date : September 2019

: Supervisor Production, Staff Quality Control, Staff PPIC,  Leader Maintenance, Staff Engineering

Cacat Over 

Cement

Sablon 

yang 

melebar 

Marking penyablonan 

tidak pas antara 

marking screen 

sablon dan marking 

meja sablon

Teknik penyablonan 

yang salah

Lem 

sablon 

yang encer

Sablon 

tidak rata
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Tabel FMEA Cacat Broken Stitching 
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