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LAMPIRAN
Lampiran 1 : Tabel Perhitungan OEE Juni 2020 — Mei 2021

Menit Perhitungan Availability Ratio(AR) Juni 2020
Mingou ke| AR(%
1 5400 570 30 0 270 0 4800 270 4530 94 38
2 5400 660 30 0 330 0 4710 330 4380 9299
3 5400 640 30 380 270 0 4730 650 4080 86.26
4 5400 570 30 185 250 0 4800 435 4365 50,94
5 1800 180 30 0 60 0 1590 60 1530 96.23
z 23400 2620 150 565 | 1180 0 20630 1745 18885 460.8
Rata-Rata 92,16
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Juni 2020
Minggu kel _Operating Time
1 4530 2244 98 1.7 38148 8421
2 4380 2232 98 1.7 37944 86,63
3 4080 2425 98 1.7 41225 101,04
4 4365 2082 98 1.7 35394 81,09
5 1530 563 98 1.7 9571 62.56
z 18885 osss NN  o:: 415,53
Rata-Rata 83.11

Perhitungan Quality Ratio(QR) Juni 2020

Mingou ke| Total Production(unit) Defect Good QR(%)
1 2244 21 222 99.06
2 2232 63 2169 97.18
3 2425 76 2349 96,87
4 2082 60 2022 97.12
5 563 9 554 98 4
) 9546 229 9317 488 63
Rata-Rata 97.73
Menit Perhitunpan Availability Ratio(AR) Juli2020
Minggu ke| AR(%
1 3000 330 30 25 220 0 2640 245 2395 90,72
2 5880 600 30 80 170 30 5250 280 4970 94,67
3 5880 600 30 40 445 0 5250 485 4765 90,76
4 7080 720 30 60 410 0 6330 470 5860 9258
5 4800 510 30 50 85 0 4260 135 4125 96.83
z 26640 2760 150 255 | 1330 30 23730 1615 22115 46556
Rata-Rata 93.11
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Juli 2020
Minggu ke Operating Time Cycle Time(detik) PR(%
1 2395 1130 98 1,7 1921 80,21
2 4970 2570 98 1.7 4369 87,91
3 4765 2744 98 1.7 4664.8 97.9
4 5860 322 98 1.7 54876 93,65
5 4125 2148 98 1.7 3651.6 88.52
E 22115 uso [ oo 448,19
Rata-Rata 89.64

Perhitungan Quality Ratio(QR) Juli 2020

Mingou ke| Total Production(unit) Defect Good QR(%)
1 1130 19 1111 98,32

2 2570 67 2503 9739

3 2744 58 2686 97 89

4 322 74 3154 97,71

5 2148 13 2135 9939

z 11820 231 11589 4907
Rata-Rata 98,14
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Menit Perhitungan Availability Ratio(AR) Agustus 2020
Mingpu ke AR(%

2 1080 300 30 30 0 0 750 30 720 96
3 1080 300 30 0 0 0 750 0 750 100
4 1200 270 30 120 0 0 900 120 780 86,67
5 1080 300 30 0 0 0 750 0 750 100
z 4440 1170 120 150 0 0 3150 150 3000 382,67
Rata-Rata 95,67

Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Agustus 2020
Minggu ke| Operating Time ) PR(%
2 720 380 1.7 646 8972
3 750 287 1.7 4879 65,05
4 780 379 1.7 6443 82.6
5 750 382 1.7 649 4 86,59
E 3000 s I - 323.96
Rata-Rata 80.99
Perhitungan Quality Ratio(QR.) Agustus 2020
Mingou ke| Total Production{unit) Defect Good QR(%)
2 380 8 372 97.89
3 287 7 280 97.56
4 379 12 367 96,83
5 382 2 362 9476
E 1428 47 1381 387.04
Rata-Rata 96.76
Menit Perhitungan Availability Ratio(AR) September 2020
1 3600 390 30 205 100 3180 305 2875 50,41
2 4680 480 30 90 270 4170 360 3810 9137
3 3600 390 30 35 60 3180 95 3085 97.01
4 3600 390 30 0 30 3180 30 3150 99,06
5 2400 270 30 60 120 2100 180 1920 91.43
z 17880 1920 150 390 580 0 15810 970 14840 46928
Rata-Rata 93.86

Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) September 2020
Mingouke|  Operating Time Cycle Time(detik) PR(%)
1 2875 1129 98 1.7 19193 66.76
2 3810 1675 98 1.7 28475 74.74
3 3085 1422 98 1.7 24174 78,36
4 3150 1439 98 1.7 24463 77.66
5 1920 1158 98 1.7 1968.6 10253
E 14840 6823 | EENDN 200,05
Rata-Rata 80.01
Perhitungan Quality Ratio(QR) September 2020
Mingou ke[ Total Production(unit) Defect Good QR(%)
1 1129 19 1110 98,32
2 1675 54 1621 96,78
3 1422 18 1404 98,73
4 1439 30 1409 9792
5 1158 20 1138 9827
= 6823 141 6682 490.02
Rata-Rata 98
Menit Perhitungan Availability Ratio(AR) Oktober 2020
1 3600 390 30 160 40 3180 200 2980 93,71
2 7080 720 30 180 390 6330 570 5760 91
3 7080 720 30 130 385 6330 515 5815 91.86
4 7080 720 30 20 165 6330 185 6145 97,08
5 4800 510 30 75 290 4260 365 3895 91.43
z 29640 3060 150 565 | 1270 0 26430 1835 24595 465.08
Rata-Rata 93.02
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Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Oktober 2020
Minggn ke| Operating Time Cvele Time(detik) PR(%
1 2980 844 98 1.7 1434 .8 48.15
2 5760 3191 98 1.7 54247 94,18
3 5815 5024 98 1.7 51408 8841
4 6145 3034 98 1.7 51578 83,93
5 3895 2651 98 1.7 4506.7 1157
z 24595 12744 216648 430,37
Rata-Rata 86.07
Perhitungan Quality Ratio(QR) Oktober 2020
Minggu ke| Total Production(unit) Defect Good QR.(%)
1 844 12 832 98,58
2 3191 80 3111 97.49
3 3024 60 2964 98.02
4 3034 53 2981 9825
5 2651 25 2626 99.06
z 2744 230 12514 491 4
Rata-Rata 98,28
Menit Perhitungan Availability Ratio(AR) November 2020
2 1800 210 30 160 40 1560 200 1360 87.18
3 3000 330 30 90 140 2640 230 2410 9129
4 3000 330 30 40 115 2640 155 2485 94.13
5 3000 330 30 110 150 2640 300 2340 88,64
6 1200 270 30 0 210 900 210 690 76.67
E 12000 1470 150 400 695 0 10380 1095 9285 43791
Rata-Rata 87.58
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) November 2020
Mingou ke|  Operating Time Cycle Time(detik) PR(%:
2 1360 844 98 1.7 14348 1055
3 2410 1135 98 1.7 19295 80,06
4 2485 1157 98 1.7 19669 79.15
5 2340 1149 98 1.7 19533 83,47
4] 690 371 98 1.7 6307 9141
E 9285 4656 IOy 43959
Rata-Rata 87.92
Perhitungan Quality Ratio(QR) November 2020
Mingsou ke| Total Production(unit) Defect Good QR(%)
2 844 12 832 98,58
3 1135 13 1122 98.85
4 1157 17 1140 98,53
5 1149 20 1129 98.26
6 371 23 348 93 8
x 4656 85 4571 488,02
Rata-Rata 97 6
Menit Perhitungan Availabilitv Ratio(AR) Desember 2020
1 1680 300 30 120 40 1350 160 1190 88,15
2 1680 300 30 70 40 1350 110 1240 91.85
3 1080 240 30 0 80 810 80 730 90,12
4 1200 270 30 0 60 900 60 840 93,33
0 0 0
p] 5640 1110 120 190 220 0 4410 410 4000 363.45
Rata-Rata 90,86
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Desember2020
Minggu kel
1 11590 563 98 1.7 957.1 80,43
2 1240 650 98 1.7 1105 89,11
3 730 377 98 1.7 6409 87.79
4 840 462 98 17 785.4 935
3 4000 v [ 350,83
Rata-Rata §7.71
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Perhitungan Quality Ratio(QR) Desember2020

Mingou ke| Total Production(unit) Defect Good QR(%)
1 563 11 552 98,05
2 650 4 646 9938
3 377 5 372 98.67
4 462 16 446 96,54
z 2052 36 2016 392 64
Rata-Rata 98.16
Menit Perhitungan Availability Ratio(AR) Januari 2021
2 1080 240 30 60 0 810 60 750 9259
3 1080 240 30 60 40 810 100 710 87.65
4 1680 300 30 70 40 1350 110 1240 91,85
5 2280 360 30 60 100 1850 160 1730 91,53
0 0 0
p 6120 1140 120 250 180 0 4860 430 4430 363.62
Rata-Rata 90.91
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Januari 2021
Mingeu ke| Operating Time Cycle Time(detik) DPR(%
2 750 281 98 1.7 4777 63.69
3 710 282 98 1.7 4794 67,52
4 1240 650 98 1,7 1105 89.11
5 1730 766 98 1.7 13022 7527
z 4430 o N 205,59
Rata-Rata 739
Perhitungan Quality Ratio{QR) Januari 2021
Minggou ke| Total Production{unit) Defect Good QR(%)
2 281 11 270 96,09
3 282 0 282 100
4 650 4 646 99.38
5 766 10 756 G8.69
= 1979 25 1954 39416
Rata-Rata 98 54
Menit Perhitungan Availabilitv Ratio(AR) Februari 2021
Minggu kel AR(%
1 2400 270 30 160 40 2100 200 1900 90.48
2 2280 300 30 90 60 1950 150 1800 92,31
3 2280 300 30 120 140 1950 260 1650 86.67
4 1800 270 30 120 1500 120 1380 92
z 8760 1140 120 370 ] 360 0 7500 730 6770 361.46
Rata-Rata 9037
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Februari 2021
Minggou kel Operating Time Cycle Time(detik) PR(%
1 1900 844 98 1.7 14348 75,52
2 1800 758 98 1.7 1288.6 71.59
3 1690 757 98 17 12869 76,15
4 1380 748 98 1,7 12716 92.14
E 6770 s . o 3154
Rata-Rata 78.85
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Perhitungan Quality Ratio{QR) Februari 2021

Mingou ke| Total Production(unit) Defect Good QR(%)
1 844 12 832 08,58
2 758 8 750 98,94
3 757 34 723 9551
4 19 729 97 .46
z 3107 73 3034 390,49
Rata-Rata 97 62
Menit Perhitungan Availability Ratio(AR) Maret 2021
1 2880 300 30 0 80 2550 80 2470 96,86
2 1800 270 30 80 120 1500 200 1300 86,67
3 3000 330 30 40 190 2640 230 2410 91.29
4 3000 330 30 50 150 2640 200 2440 9242
5 1800 210 30 1] 120 1560 120 1440 9231
z 12480 1440 150 170 660 0 10890 830 10060 459.55
Rata-Rata 91.91
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Maret 2021
Mingouke|  Operating Time Cycle Time(detik) PR(%
1 2470 1122 98 1.7 1907 4 7722
2 1300 695 98 1.7 11815 90,88
3 2410 1030 98 1.7 1751 72,66
4 2440 1099 98 1.7 18683 76,57
5 1440 662 99 1.7 11254 78.15
3 10060 sc0s [ 30538
Rata-Rata 79.1
Perhitungan Quality Ratio(QR) Maret 2021
Mingou ke| Total Production(unit) Defect Good QR(%)
1 1122 30 1092 97.33
2 695 13 682 98,13
3 1030 28 1002 97.28
4 1099 21 1078 98.09
5 662 8 654 98.79
z 4608 100 4508 48062
Rata-Rata 9792
Menit Perhitungan Availability Ratio(AR) April 2021
1 1800 210 30 30 140 1560 170 1390 89.1
2 3600 390 30 30 285 3180 315 2865 90.09
3 3000 330 30 45 165 2640 210 2430 92,05
4 4080 420 30 0 205 3630 205 3425 94.35
5 3000 330 30 30 160 2640 190 2450 92.8
z 15480 1680 150 135 955 0 13650 1090 12560 45839
Rata-Rata 91.68
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) April 2021
Minggu ke|
1 1390 661 98 7 11237 80,84
2 2865 1314 98 7 22338 77.97
3 2430 1205 9% N 20485 843
4 3425 1493 98 N 25381 7411
5 2450 1115 99 7 18955 77.37
E 12560 s N 394.59
Rata-Rata 78,92
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Perhitungan Quality Ratio(QR) April 2021

Minggu ke| Total Production(unit) Defect Good QR(%)
1 661 7 654 98.94
2 1314 18 1296 98.63
3 1205 13 1192 98,92
4 1493 32 1461 97.86
5 1115 16 1099 98.57
z 5788 86 5702 492 92

Rata-Rata 98,58

Menit Perhitungan Availabilitv Ratio{AR) Mei2021
2 5280 540 30 0 300 4710 300 4410 93,63
5 4200 450 30 120 120 3720 240 3480 93.55
6 1680 300 30 0 1350 0 1350 100
z 11160 1250 90 120 | 420 0 9780 540 9240 287.18
Rata-Rata 9573
Menit Perhitungan Performance Ratio(PR) Mei 2021
Mingou ke|  Operating Time Cycle Time(detik) PR(%:
2 4410 2026 98 1.7 34442 78.1
5 3480 1649 98 1.7 28033 80,55
6 1350 547 98 1.7 9299 68.88
E 9240 4222 . EEr 221.53
Rata-Rata 75.84
Perhitungan Quality Ratio(QR) Mei 2021
Minggu ke| Total Production(unit) Defect Good QR(%0)
2 2026 77 1949 96,2
5 1649 52 1597 96,85
6 547 3 544 99 45
X 4222 132 4090 2025
Rata-Rata 97.5

Lampiran 2 : Data Produksi untuk Perhitungan Six Big Losses

Data Pendukung Six Big Losses

Perode Loading Time | Total Trouble| Total Setup |Operating Time| Total Production) Non-Productive Time| Ideal Cycle Time| Ideal Production Time | Defieet | Scrap
Tuni 20 20630 365 1180 18485 9546 1745 L7 16228.2 2% | 3
Juli 20 23730 255 1330 22115 11820 1615 L7 20094 8
Agnstus 20 3150 150 0 3000 1428 150 1,7 24276 47 8
Sep-20 15810 390 580 14840 6823 970 L7 11599.1 141 8]
Oktober 20 26430 365 1270 24593 12744 1835 1.7 21664.8 230 11
Nowv-20 10380 Ano 605 9285 1656 10935 L7 79152 85 11
Desember 20 4410 1590 220 4000 410 1.7 34884 36 11
Januari 21 1860 250 180 1430 430 L7 33643 25 11
Februari 21 7300 370 360 6770 730 L7 52819 73 | U
Moaret 21 10890 170 660 10060 830 L7 78336 e | 4
Apr-21 13650 135 955 12560 1050 L7 86 7
Maei 21 9780 120 420 9240 340 1.7 71774 132 13
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Lampiran 3 : Tabel OMAX Juni 2020 — Mei 2021

Juni 2020
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Kriteria Bahan T;:;fgaa Energi Cacat Kerja Mesin D‘;:::;:le l;iiii: ii?;kr:? Skor
Nilai Aktual 0.723 | 0408 | 0345 41,686 0,463 13,41 0,982 0.24
Target 0733 | 0452 | 0373 78,132 0,501 26,203 1.007 0.266 10
0,732 | 0441 | 0367 74,183 0,493 2478 1,005 026 9
0.731 043 | 0361 70,234 0,485 23357 1.003 0.254 8
0,73 | 0419 | 0355 66,285 0,477 21,934 1,001 0248 7
0,729 0,408 | 0,349 62,336 0,469 20,511 0,999 0,242 6
0,728 | 0397 | 0343 58,387 0,461 19,088 0,997 0,236 5
0,727 0,386 | 0,337 54,438 0,453 17,665 0,995 0,23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0,445 16,245 0,992 0222 3
0,721 0353 | 0317 41,279 0,426 12,926 0,987 0,207 2
0,718 | 0328 | 0303 32,066 0,407 9,607 0,982 0,192 1
[Nilai Terendsh [ 0.715 | 0304 | 0289 | 22852 | 0389 [ 6287 [ 0977 | 0478 | o |
Skor Aktual 2,67 6 5,33 2,04 525 2.15 1 567
Bobot 12,94 11,76 | 11,19 12,94 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 345498 | 70,56 |59.6427| 263976 67,935 29.0895 11,76 733698
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
373304 | 300 | 124,43
Juli 2020
1 2 3 4 5 6 7 g
Rasio Kriteria Bahan -EZ:F; Energi Cacat Kerja Mesin Dﬂ':j;ne I;Zi;z:f; 1;?2?;;2? Skor
Nilai Aktual 0,721 0444 | 0371 51,169 0,498 16,495 0,987 0,261
Target 0,733 | 0,452 | 0373 78,132 0,501 26,203 1,007 0,266 10
0,732 0,441 | 0,367 74,183 0,493 24,78 1,005 0,26 9
0,731 0.43 | 0361 70,234 0.485 23357 1,003 0,254 g
0.73 0419 | 0355 66285 0,477 21934 1.001 0248 7
0,729 | 0.408 | 0349 62336 0.469 20,511 0,999 0,242 6
0728 | 0397 | 0343 58387 0.461 19.088 0.997 0.236 5
0,727 | 0386 | 0337 54,438 0.453 17,665 0,995 0.23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0,445 16,245 0,992 0,222 3
0,721 | 0353 | 0317 41279 0.426 12.926 0,987 0,207 2
0,718 | 0328 | 0303 32,066 0,407 9,607 0,982 0,192 1
Skor Aktual 2 927 9,67 3.17 9,63 3.18 2 9,17
Bobot 12,94 1176 | 11,19 12,94 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 2588 109.02 | 108207 | 410198 1246122 43.0254 23.52 118.6598
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
59394 | 300 | 197,98
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Agustus 2020
1 2 3 4 5 6 7 g
Rasio Kriteria Bahan T;::ﬁia Energi Cacat Kerja Mesin Dﬂ:ﬁ:‘e I:eiizz iig;;;i? Skor
Nilai Aktual 0732 | 0322 | 0337 30,383 0453 296 0,992 0,189
Target 0.733 | 0452 | 0373 78,132 0.501 26,203 1,007 0.266 10
0,732 | 0441 | 0367 74183 0,493 2478 1,005 026 9
0731 | 043 | 0361 70,234 0,485 23357 1.003 0,254 8
0,73 0,419 | 0355 66,285 0.477 21,934 1,001 0.248 7
0,729 | 0408 | 0349 62,336 0,469 20,511 0,999 0,242 6
0728 | 0397 | 0343 58387 0.461 19.088 0,997 0,236 5
0.727 | 0386 | 0337 54,438 0,453 17,665 0,995 0.23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0,445 16,245 0,992 0222 3
0721 | 0353 | 0317 41279 0426 12.926 0,987 0207 2
0.718 | 0,328 | 0303 32,066 0.407 9.607 0,982 0,192 1
Skor Aktual 9 0.75 4 0.82 4 10 3 0.79
Bobot 1294 | 1176 | 11.19 12,94 12,94 13.53 11,76 12,94
Nilai 11646 §.82 44.76 10.6108 51,76 1353 3528 10,222
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
413213 | 300 | 137,74
Sep-20
1 2 3 4 5 6 7 g
Rasio Kriteria Bahan Ez::ia Energi Cacat Kerja Mesin Dﬂ::il:le I;Zif;? }1;::?11112? Skor
Nilai Aktual 0724 | 0382 | 0322 4839 0,432 18.433 0,996 0,224
Target 0,733 | 0452 | 0373 78,132 0.501 26,203 1,007 0.266 10
0,732 | 0,441 | 0367 74,183 0,493 24,78 1,005 0,26 9
0.731 0,43 | 0361 70,234 0.485 23357 1.003 0.254 g
0,73 0,419 | 0355 66,285 0,477 21,934 1,001 0,248 7
0,729 0,408 | 0,349 62,336 0,469 20,511 0,999 0,242 6
0,728 | 0397 | 0343 58,387 0,461 19,088 0,997 0,236 5
0.727 | 0,386 | 0337 54438 0.453 17,665 0,995 0,23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0,445 16245 0.992 0,222 3
0,721 | 0353 | 0317 | 41279 0,426 12,926 0,987 0,207 2
0.718 0,328 | 0.303 32,066 0.407 9.607 0.982 0.192 1
Skor Aktual 3 3.5 2,36 2,77 232 4,54 45 3,25
Bobot 1294 | 1176 | 11,19 12,94 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 38.82 41.16 | 264084 | 358438 30.0208 614262 52.92 42.055
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
328,654 300 109,55
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Oktober 2020
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Kriteria Bahan ﬁi:;ia Energi Cacat Kerja Mesin Di‘;:jilfe I;eeiiij iiif;i:? Skor
Nilai Aktual 0722 | 043 | 0359 | 55400 0,482 16,153 0,984 0,253
Target 0,733 | 0452 | 0373 | 78132 0,501 26,203 1,007 0,266 10
0732 | 0441 | 0367 | 74,183 0.493 2478 1.005 026 9
0731 | 043 | 0361 70,234 0,485 23357 1.003 0,254 g
073 | 0419 | 0355 | 66285 0477 21,934 1,001 0,248 7
0729 | 0408 | 0349 | 62336 0.469 20,511 0,999 0,242 6
0728 | 0397 | 0343 58,387 0,461 19,088 0,997 0,236 5
0,727 | 0386 | 0337 | 54,438 0,453 17,665 0,995 0,23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0.445 16,245 0,992 0,222 3
0721 | 0353 | 0317 | 41279 0,426 12,926 0,987 0,207 2
0,718 | 0328 | 0303 32,066 0,407 9,607 0,982 0,192 1
Skor Aktual 2,33 g 7.67 425 7.63 2,97 14 7.83
Bobot 1294 | 1176 | 11,19 12,94 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 30.1502 | 94 08 | 858273 54 995 98 7322 40 1841 16 464 1013202
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
521,753 300 173,92
Nov-20
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Kriteria Bahan 1;2:]&213 Energi Cacat Kerja Mesin Di;:r;ne I;T;;Zi: I_I-,’i::u]l:? Skor
Nilai Akfual 0725 | 0388 | 0334 | 54776 0,449 10,959 0,995 0,228
Target 0,733 0452 | 0373 78,132 0,501 26,203 1,007 0,266 10
0,732 | 0441 | 0367 74,183 0,493 24.78 1,005 026 9
0731 | 043 | 0361 70,234 0.485 23357 1,003 0,254 s
073 | 0419 | 0355 66.285 0477 21,934 1,001 0,248 7
0,729 | 0408 | 0349 | 62336 0,469 20,511 0,999 0,242 6
0,728 0,397 | 0343 58,387 0,461 19,088 0,997 0,236 5
0,727 | 0,386 | 0337 | 54438 0,453 17,665 0,995 023 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 | 50492 0,445 16,245 0.992 0222 3
0,721 | 0,353 | 0317 | 41279 0,426 12,926 0.987 0,207 2
0718 | 05328 | 0303 32,066 0.407 9,607 0.982 0,192 1
[Nilai Terendah | 0715 [0304 | 0289 | 22852 | 0389 [ 6287 | 0977 | 0178 | o |
Skor Aktual 3,33 418 3.5 4,09 3.5 1.41 4 3,75
Bobot 12,94 11,76 11,19 12,94 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 430002 | 49.157 | 39.165 529246 4529 19.0773 04 48525
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
344269 | 300 114,76
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Desember 2020
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Kriteria Bahan T;::ﬁia Energi Cacat Kerja Mesin Dﬂ::il:le E;Zi;;las; }l;ig;:kﬂ: Skor
Nilai Aktual 0,726 | 0,364 | 0346 57 0,465 13,756 0,991 0214
Target 0733 | 0452 | 0373 78,132 0,501 26.203 1.007 0.266 10
0732 | 0441 | 0367 74,183 0,493 2478 1,005 0,26 9
0,731 043 | 0361 70,234 0,485 23357 1,003 0.254 s
073 | 0419 | 0355 66.285 0477 21934 1,001 0,248 7
0729 | 0408 | 0,349 62336 0,469 20511 0,999 0242 6
0,728 | 0397 | 0343 58,387 0,461 19,088 0,997 0.236 5
0,727 | 0386 | 0337 54,438 0,453 17.665 0,995 0,23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0445 16,245 0,992 0222 3
0721 | 0,353 | 0317 | 41279 0426 12,926 0,987 0,207 2
0,718 | 0328 | 0303 32,066 0,407 9,607 0,982 0,192 1
[Nilai Terendsh | 0715 [ 0304 | 0280 [ 22852 | 0389 [ 6287 | 0977 | ou7s | o |
Skor Aktual 3.67 2,44 5,5 4.65 55 225 2.8 247
Bobot 12,94 11,76 11,19 1294 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 47 4898 | 28,694 | 61545 60,171 71.17 30,4425 32928 31,9618
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
364,403 300 121.47
Januari 2021
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Kriteria Bahan Ez:jfaa Energi Cacat Kerja Mesin Di‘;’:ﬁfe 1;21;?:: iig:]jkﬂslia Skor
Nilai Aktual 0,72 0,323 | 0303 79,16 0,407 14,233 0,99 0,19
Target 0,733 | 0452 | 0373 78,132 0,501 26,203 1,007 0.266 10
0732 | 0,441 | 0367 74,183 0.493 24,78 1,005 0,26 9
0,731 0,43 0,361 70,234 0,485 23,357 1,003 0,254 8
0,73 0419 | 0355 66,285 0,477 21,934 1,001 0.248 7
0,720 | 0,408 | 0349 62,336 0,469 20,511 0,999 0242 6
0,728 0,397 | 0343 58,387 0,461 19,088 0,997 0,236 5
0,727 | 0386 | 0337 54,438 0,453 17.665 0,995 0,23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0445 16,245 0,992 0222 3
0,721 | 0353 | 0317 | 41279 0.426 12,926 0,987 0.207 2
0,718 | 0,328 | 0,303 32,066 0,407 9,607 0,982 0,192 1
Skor Aktual 167 0,79 1 10 1 239 2.6 0.86
Bobot 1294 | 1176 | 11,19 12,94 12,94 13.53 11.76 12,94
Nilai 216098 | 92904 | 11.19 1294 1294 323367 30576 11.1284
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
258471 300 86,16
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Februari 2021
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Kriteria Bahan Ez::ﬁia Energi Cacat Kerja Mesin D;:;::le iziﬂinas; i‘izf;urlfsl? Skor
Nilai Aktual 0,723 | 0355 | 0308 | 42562 0414 12 0,993 0,209
Target 0733 | 0452 | 0373 78,132 0,501 26,203 1,007 0,266 10
0,732 | 0441 | 0367 74,183 0,493 2478 1,005 026 9
0731 | 043 | 0361 70,234 0,485 23357 1,003 0,254 8
073 | 0419 | 0355 66,285 0477 21,934 1.001 0,248 7
0,729 | 0408 | 0349 62.336 0,469 20,511 0,999 0,242 6
0,728 | 0397 | 0343 58.387 0,461 19,088 0,997 0,236 5
0,727 | 0386 | 0337 54.438 0,453 17.665 0,995 0,23 4
Standar Awal 0724 | 0378 | 0331 50,492 0,445 16,245 0,992 0222 3
0721 | 0353 | 0317 | 41279 0,426 12,926 0,087 0,207 2
0,718 | 0328 | 0303 32.066 0,407 9,607 0,082 0,192 1
Skor Aktual 2,67 208 | 136 2,14 137 1,72 3,33 2,13
Bobot 1294 | 1176 | 11.19 12,94 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 34 5498 | 24461 | 152184 | 276916 177278 23.2716 39.1608 275622
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
209,643 300 09,88
Maret 2021
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Kriteria Bahan -EZ:F: Energi Cacat Kerja Mesin Diz;:;ne I;Zi:anas; iij;ﬁg? Skor
Nilai Aktual 0,723 | 0369 | 0315 46,08 0423 15,036 1 0217
Target 0,733 | 0452 | 0373 78,132 0,501 26,203 1,007 0,266 10
0,732 0,441 0,367 74,183 0,493 24,78 1,005 0,26 9
0,731 043 | 0361 70,234 0,485 23357 1.003 0,254 s
073 | 0419 | 0355 66.285 0477 21,934 1,001 0,248 7
0,729 | 0,408 | 0,349 62,336 0,469 20,511 0,999 0,242 6
0,728 0,397 | 0,343 58,387 0,461 19,088 0,997 0,236 5
0,727 | 0386 | 0337 54438 0,453 17.665 0,995 0.23 4
Standar Awal 0,724 | 0,378 | 0331 50,492 0,445 16,245 0,992 0222 3
0721 | 0,353 | 0317 | 41279 0,426 12,926 0,987 0,207 2
0,718 0,328 | 0,303 32,066 0,407 9,607 0,982 0,192 1
Skor Aktual 2,67 264 | 1.86 2,52 1,84 2,64 6.5 2,67
Bobot 1294 | 11,76 | 11,19 12,94 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 345498 | 31,046 | 20,8134 | 326088 23.8096 35,7192 7644 34,5498
Periode Indeks
Indikator Pencapaian] SaatIni | Dasar (%)
289537 | 300 | 96,51




Universitas Esa Unggul

Apr-21
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Rriteria Bahan Ei::;gaa Energi Cacat Kerja Mesin Dﬂ:ﬁfe I;:iij;l iii?uﬁ? Skor
Nilai Aktual 0726 | 0374 | 0316 | 67302 0,424 14,202 0,993 022
Target 0,733 | 0452 | 0373 | 78132 0,501 26,203 1,007 0,266 10
0732 | 0441 | 0367 | 74.183 0.493 2478 1.005 0.26 9
0,731 | 043 | 0361 70,234 0,485 23357 1,003 0,254 8
073 | 0419 | 0355 66,285 0.477 21,934 1,001 0,248 7
0729 | 0408 | 0349 | 62336 0.469 20,511 0,999 0,242 6
0728 | 0397 | 0343 58,387 0461 19,088 0,997 0,236 5
0,727 | 0386 | 0337 | 54438 0453 17.665 0,995 0,23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0.445 16,245 0,992 0,222 3
0721 | 0353 | 0317 | 41279 0,426 12,926 0,987 0,207 2
0,718 | 0328 | 0,303 32,066 0,407 9,607 0,982 0,192 1
Skor Aktual 3.67 2.84 1,93 7.26 1.89 238 333 287
Bobot 1294 | 11,76 | 11,19 12,94 12,94 13,53 11,76 12,94
Nilai 47 4898 | 33.398 | 21.5967 939444 24.4566 32.2014 39.1608 37.1378
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%4)
329386 | 300 | 109,8
Mei 2021
1 2 3 4 5 6 7 8
Rasio Kriteria Bahan Ei::]g: Energi Cacat Kerja Mesin Dc:;;j;fe I;Zi;z;: I},’izf;:‘kn:? Skor
Nilai Aktual 0725 | 0378 | 0321 31,985 0432 20,667 0,998 0,223
Target 0,733 0452 0,373 78,132 0,501 26,203 1,007 0,266 10
0732 | 0441 | 0367 74,183 0,493 2478 1,005 0,26 9
0,731 043 0,361 70,234 0,485 23,357 1,003 0,254 8
073 | 0419 | 0355 66.285 0477 21,934 1,001 0,248 7
0,729 0408 0,349 62336 0,469 20,511 0,999 0,242 6
0728 | 0397 | 0343 58.387 0461 19,088 0,997 0,236 5
0,727 0,386 0,337 54438 0453 17,665 0,995 0,23 4
Standar Awal 0,724 | 0378 | 0331 50,492 0,445 16,245 0,992 0222 3
0,721 0,353 0,317 41279 0,426 12,926 0,987 0,207 2
0718 | 0328 | 0303 32,066 0,407 9,607 0,982 0,192 1
Skor Aktual 3,33 3 2.29 0,99 2,32 6.11 55 3.13
Bobot 1294 | 1176 | 11.19 12,94 12.94 13.53 11,76 12.94
Nilai 430902 | 3528 | 256251 12 8106 30.0208 82 6683 64 68 40,5022
Periode Indeks
Indikator Pencapaian| SaatIni | Dasar (%)
334,677 | 300 | 111,56




Lampiran 4 : Tabel Perhitungan Nilai Produktivitas
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Nilai Produktivitas
Periode 1 2 3 4 5 6 7 8 Total |Rata-Rata
Jun-20 | 34,5498 | 70,56 | 59,6427 | 26,3976 | 67,935 | 29,0895 11,76 | 73,3698 | 373,304 | 46,663
Jul-20 25,88 | 109,015 | 108,207 | 41.0198 | 124,612 | 43,0254 | 23,52 118,66 | 593,94 74,242
Aug-20 116.46 8.82 44,76 | 10,6108 | 51.76 135.3 35,28 | 10,2226 | 413,213 51,652
Sep-20 38,82 41,16 | 26,4084 | 35,8438 | 30,0208 | 61,4262 | 52,92 42,055 | 328,654 | 41,082
Oct-20 | 30,1502 | 94,08 | 85,8273 | 54,995 | 98,7322 | 40,1841 | 16,464 | 101,32 | 521,753 65,219
Nov-20 | 43,0902 | 49,1568 | 39,165 | 52,9246 | 45,29 | 19,0773 | 47,04 48,525 | 344,209 | 43,034
Dec-20 | 47,4898 | 28,6944 | 61,545 | 60,171 71,17 | 30,4425 | 32,928 | 31,9618 | 364,403 45,55
Jan-21 | 21,6098 | 9,2904 11,19 1294 12,94 | 32,3367 | 30,576 | 11,1284 | 258,471 32,309
Feb-21 | 34,5498 | 24,4608 | 15,2184 | 27,6916 | 17,7278 | 23,2716 | 39.1608 | 27,5622 | 209,643 26,205
Mar-21 | 34.5498 | 31,0464 | 20,8134 | 32,6088 | 23,8096 | 35,7192 | 76,44 | 34.5498 | 289,537 | 306.192
Apr-21 | 47,4898 | 33,3984 | 21,5967 | 93,9444 | 24,4566 | 32,2014 | 39,1608 | 37,1378 | 329,386 | 41,173
May-21 | 43,0902 | 35,28 | 25,6251 | 12,8106 | 30,0208 | 82,6683 | 64,68 | 40,5022 | 334,677 | 41,835
Total 517,729 | 534,962 | 519,999 | 578,418 | 598,475 | 564,742 | 469,92 | 576,995
Rata-Rata| 43,144 44,58 43,333 | 48,202 | 49,873 | 47,062 | 39,161 | 48,083
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Lampiran 5 : Form Kuesioner Responden Penentuan Bobot Kriteria OMAX

WL ESIONER PENENTUAN BOBOT KRITERIA UNTUK PENGUKURAN OMAX
noan hormat,

“aye Kevin Richardo, mahasiswa jurusan Teknik Industri Universitas Esa Unggul akan melakukan penelitian

wenpenat - Pengukuran Produklivitas pada proses produksi Body SMC. Untuk mengetahui tingkat produktivitas

proses produkst untuk kemudian dicari akar permasalahan yang menghambat produktivitas Body SMC di PT.
i Harapan Plastik.

denun salah satu cara untuk mendapatkan data adalah dengan menyebarkan kuesioner untuk menentukan bobot
Stupun tinghat kepentingan  kriteria-kriteria yang telah dirumuskan kepada responden. Untuk itu saya

jengharapkan kesediaan Bapak/Ibu sekalian untuk mengisi kuesioner ini sebagai data yang akan dipergunakan
Julam penelitian. Saya harap informasi yang anda berikan adalah sesuia dengan kondisi yang ada pada perusahaan
i1 Sinar Harapan Plastik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Ibu, saya ucapkan terima kasih.

Ry by S

. PR

.clerangan bobot kepentingan

Vi Responden
Bagian/Divisi
3 = Ragu-ragu

sangat tidak Penting 5 = Sangat Penling

i idak Penting 4 = Penting

rikan tanda checklist (V) pada kolom yang sudah tersedia

Bobot Kepentingan
N Kritena ; Rasio N T2 TS T =
. Efisiensi pemakaian bahan | Hasil Produlsi Aktual ‘ \ / f |
baku : Kuantitas Bahan Baku PP j 1 |
e —— — — _ — 77? - — 1

L:fisiensi tenaga kerja

Hasil Produksi Aktual
Waktu Kerja Operator

i“hisiensi pemakalan energl

! Mimmast produk cacat

Efiswensi kerja mesin

Minimast downtime mesin

Hasil Produlsi Aktual
| Pemakaian Energi

Jumlah Produk yang Cacat
Hasil Produksi Aktual

i
|

Hasil Produksi Aktual
Waktu Kerja Mesin

b

.

Downtime Mesin

Waktu Kerja Mesin yang tersedia

4 Maksimast Reahisasi
Rencana

Maksimasi Performa
Produksi

Hasil Produksi Aktual
Total Rencana Produks!

iE.

s

: Kapasitas Produksi
Produkst Aktual

&
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WLESTONER PENENTUAN BOBOT KRITERIA UNTUK PENGUKURAN OMAX

Dengan hormat,

suva kevin Richardo, mahasiswa jurusan Teknik Industri Universitas Esa Unggul akan melakukan penelitian
menwenar Pengukuran Produktivitas pada proses produksi Body SMC, Untuk mengetahui tingkat produktivitas
toses produkst untuk kemudian dican akar permasalahan vang menghambat produktivitas Boedy SMC di PT.
nal Harapan Plastik.

apun salah satu cara untuk mendapatkan data adalah dengan menyebarkan kuesioner untuk menentukan bobot
atuepun tingkat kepentingan kniteria-kriteria yang telah dirumuskan kepada responden. Untuk itu saya
nengharapkan kesediaan Bapak/Ibu sekalian untuk mengisi kuesioner ini sebagai data yang akan dipergunakan
datam penelitian. Saya harap informasi yang anda berikan adalah sesuia dengan kondisi vang ada pada perusahaan
Sinar Harapan Plastik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Ibu, saya ucapkan terima kasih,

Nama Responden : et

Bagian/Divisi : Qo

reterangan bobot kepentingan
Sangat Tidak Penting 3 = Ragu-ragu 5 = Sangat Penting
I'idak Penting 4 = Penting

terikan tanda checkiist (V) pada kolom yang sudah tersedia

Bobot Kepentingan
Kritena Rasio 5 1 3 i R 3
. . Y C— !
I“fisiens) pemakaan bahan Hasil Produfksi Aktual o
baku Kuantitas Bahan Baku PP
Hasil Produksi Aktual
Efisienst tenaga ke
isienst tenaga Kerja | Wkt KerJa Opsrator \/
o R e : o SR
Efisienst vemteinith oniii Hastl Produksi Aktual N
Hsiens cinakdand
B enete) Pemakaian Energi {
= =7
Minnmas: produk cacat Jumioh Fodk yeng Cucat | ‘ \/

Hasil Produksi Aktual

Hasil Produksi Aktual
Waktu Kerja Mesin

5 Efisiensi kerja mesin

Downtime Mesin
Walktu Kerja Mesin yang tersedia

¢ Minunasi downtime mesin

Sle | s &

> Maksimas) Realisasi | Hasil Produksi Aktual
Rencana I Total Rencana Produksi

2 Maksimasi Performa Kapasitas Produicsi
Produks: Produksi Aktual
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hi FSIONER PENENTUAN BOBOT KRITERIA UNTUK PENGUKURAN OMAX

i B TR,

o Richardie, mahasiswa jurusan Teknik Industel Universias bBsa Ungeu] akan melakukan penelitian
2ol Vetigukaran Froduktvites pada proses produksi Sody SMC. Untuk mengefahui anghkat produkuvitas
produksi untuk kentudian dicari akar permasalshan vang menghambat produktivitas Body SMC di PT.

: Harapan Phastik

ot salieh sabu cara uniuk mendapatkan data adalah dengan menvebarkan kugsioneruniuk menciivkan bobot
rongaal hepentingan knterin-kriteria yang telah dirumuskan kepada responden. Untuk it sava
maphan kesedinan Rapak/thu sekalian untuk mengisi kuesioner ini scbagai data yang akan dipergunakan
slin Sava harap infonmasi yang, anda berikan adalah sesuia dengan kondisi yang ada pada perusahaan
~saer | larapar Plastk Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Tbu, saya ucapkan terima kasih,

i Hesgonden : Purnome
Hagi iy i i ghias nfesrame
ctoten bobut Lepentiagan
el Bigak el 3 - Ragu-ragu 5 = Sangat Penting
Lol Ponition 4 = Penting

e i vieck sl 131 pda kolom vang sudzh tersedia

" "Bohot Kepentingan

Wi p Rawn T3 1 s

: 3 P
o S oo - f i
Lo pomakarn baban Heasif Produkst Aktual . : !

' 1

taku Kuuntitas Soahoaw Bk PL . , ! v !
o , Hasil Produksi Aktual : | ‘.
Elisiensi wnnga kerja PV

Waictu Kerfa Operaior

Hasil Produksi Aktwal : |
1 AT kaan enenm Pemakaiar Energi v

Jumtak Praduk yang Cocat
Masit Produksi Akrual

Slonas produl cacat

Rasil Praduksi Aktuof :
i Waktu Kerja Mesin : i

Fitsienst herga mesin
— = ... R .. i e e e o

i
Downtitne Mesm

. i
Sdinimasd downtime mesin - i
- Wakeu Nerfu Mesin pang Eevyedia l v
Muksimasi Realisasi Hasil Preoduksi Aktual ' !
N 1
Rehenm ' Totafl Rencana Produksi | v
st Performa ' Kapasttas Produksi !
I
! v
| |

Feiciii s : " Produksi Aktual
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SUESIONER PENENTUAN BOBOT KRITERIA UNTUK PENGURKURAN OMAX
Lo nlip BRIt
Cives sl WCharde, mabasiswa purusan Teknik Tndustrt Universitas Esa Unegieul akan melakukan penelitian
: thte ergukaran Produktivitas pada proses produksi Zody SMC. Untuk mengetahun tingkai produkhivitas
: grodulsi wmuk kemodian dican akar permrasaiahan vang menghambat produkinatas Boch: SMC di PT.
seacd Harapan Prashik.

s saball sats cara untuk mendapatkan data adalab denuan menyebarkan kuesioner untuk menentukan bebot

ot nghat Kepenmagan koteria-keiteriz yang telah diromuskan kepada responden Untuk ftu saya
diaraphan kesediaan Bapak/Ibu sekalian untuk mengist kuesioner ini sebagai data yang akan dipergunakan
Wt M, Saya lwrap mlormast yang anda berikan adalah seswia dengan kondisi vang ada pada perusahaan
s 1 larogin Plustik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapaki[bu, saya ucapkan terima kasit.

i Responden : S'q{ ne
g/ Divist S Y E&.

Lbersiun Dbl KOpenLngin
Sagal §idul Pentiig 3 - Ragu-ragu 3 - Sungul Penting
Vitak dtamng 4= Penting

B tamdd vieck st 14 pada kolom yvang sudah tersedra

© BobotKepentingsm |
K rlteria I . [ .
¢ 5 Rusio . i 3 A R
| ktisicns pomakaian bahan | Hasil Produksi Aktual
: H_
rihu ' Bafun Baku PP i
eseraes forags Ker i fasi Produkst Aktual :
IR EHSIT B [0} HEER N €y T H
g Ke) i Waktu Kerfa Opevator ¢
P nacnal pontakasan ene Hasil Produkst Aktual : ‘
R Pemakaian Energi v
Minunase praduk cacat Jusmlah Produk yany Cacat | W
Hustl Produksi Altual ;

v A, ' Hasil Produksi Aktual i ; v
IR I va B .. H n ] : 1 H
e 1 Waktu Kerja Mesin :

|

Downtine Mesin :

Wakiu Kerfa Mesin yang tersedia v
. et !
i

i

C Tt dovaine mesin

iaksimass Lealisasi : fusil Produksi Aktuad
Raancana i Total Rencana Produksi ol
Selyhdmasy Pedforma : Kupasitas Prodidcsi

rodiks; : Produksi Aktual A
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KUESIONER PENENTUAN BOBOT KRITERIA UNTUK PENGUKURAN OMAX

Dengan hormat,

Saya Kevin Richardo, mahasiswa jurusan Teknik Industri Universitas Esa Unggul akan melakukan penelitian
mengenai © Pengukuran Produktivitas pada proses produksi Body SMC. Untuk mengetahui tingkat produktivitas
proses produksi untuk kemudian dicari akar permasalahan yang menghambat produktivitas Body SMC di PT.
Sinar Harapan Plastik.

Adapun salah satu cara untuk mendapatkan data adalah dengan menyebarkan kuesioner untuk menentukan bobot
ataupun tingkat kepentingan kriteria-kriteria yang telah dirumuskan kepada responden. Untuk itu saya
mengharapkan kesediaan Bapak/Tbu sekalian untuk mengisi kuesioner ini sebagai data yang akan dipergunakan
dalam penelitian. Saya harap informasi yang anda berikan adalah sesuia dengan kondisi yang ada pada perusahaan
PT. Sinar Harapan Plastik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Ibu, saya ucapkan terima kasih.

Nama Responden : By Aneadac

Bagian/Divisi ¢ Dept- troduen ') echion

Keterangan bobot kepentingan :

| = Sangat Tidak Penting 3 = Ragu-ragu 5 = Sangat Penting
2 = Tidak Penting 4 = Penting

Berikan tanda checklist (V) pada kolom yang sudah tersedia

Bobot Kepentingan
No Kriteria Rasio ; I 5 T O
| Efisiensi pemakaian bahan Hasil Produksi Aktual [ 7
baku Kuantitas Bahan Baku PP |
-
i i Hasil Produksi Aktual |
2 Efisiensi tenaga kerja i = V4

Waktu Kerja Operator

Hasil Produksi Aktual

3 | Efisiensi pemakaian energi Petnalecion Fnerql ‘w V4
bt
4 Minimasi produk cacat Jigian Protyk yany Cacat I | Vv

Hasil Produksi Aktual

|
Hasil Produksi Aktual !
[
|

X N, B :
3 Efisiensi kerja mesin Waktu Kerja Mesin

V4

L . - 1 Downtime Mesin
6 | Mimimasi downtime mesin V4
V4

Waktu Kerja Mesin yang tersedia

E 7 Maksimasi Realisasi Hasil Produksi Aktual
I Rencana Taotal Rencana Produksi !
8 | Maksimasi Performa | Kapasitas Produksi ' v

Produksi | Produksi Aktual
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Lampiran 6 : Form Kuesioner Responden Critical to Productivity

KUESIONER PENENTUAN TINGKAT PENGARUH FAKTOR MASALAH

Dengan hormat,

Saya Kevin Richardo, mahasiswa jurusan Teknik Industri Universitas Esa Unggul akan melakukan
penelitian mengenai : Pengukuran Produktivitas pada proses produksi Body SMC. Untuk mengetahui
tingkat produktivitas proses produksi untuk kemudian dicari akar permasalahan yang menghambat
produktivitas Body SMC di PT. Sinar Harapan Plastik.

Adapun salah satu cara untuk mendapatkan data adalah dengan menyecbarkan kuesioner untuk
menentukan tingkat kepentingan atau seberapa kritis faktor-faktor yang disajikan terhadap produktivitas
proses produksi, khususnya produksi Bodi SMC 628. Untuk itu saya mengharapkan kesediaan Bapak/Ibu
sekalian untuk mengisi kuesioner ini scbagai data yang akan dipergunakan dalam penclitian. Saya harap
informasi yang anda berikan adalah sesuia dengan kondisi yang ada pada perusahaan PT. Sinar Harapan

Plastik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Tbu, saya ucapkan terima kasih.

Nama Responden : Adiryge Argger Pragege WR.
Bagian/Divisi : PPIC
Keterangan bobot kepentingan :
| = Sangat Tidak Berpengaruh 3 = Cukup Berpengaruh 5 = Sangat Berpengaruh
2 = Tidak Berpengaruh 4 = Berpengaruh
Berikan tanda checklist (V) pada kolom yang sudah tersedia
N Tingkat Pengaruh 1
No Faktor Penyebab Masalah
15182 3 4 5
1 | Kurangnya pelatihan dan pengalaman operator \/
2 Pemasok kurang kompeten v
3 Kurangnya tenaga kerja pengantar bahan v
+ Suhu ruangan tinggi \/
5 Pengisian form pengambilan bahan tidak Vv
~ efisien
6 Belum dilakukan kajian intruski pembersihan V'
sisa runner =
7 Program kecepatan robot belum optimal i
8 | Belum pernah dilakukan pelatihan motivasi "4
9 Perencanaan warna order produksi belum Vv
optimal
10 Perawatan mold kurang baik '




Universitas Esa Unggul

KUESIONER PENENTUAN TINGKAT PENGARUH FAKTOR MASALAH

Dengan hormat,

Saya Kevin Richardo, mahasiswa jurusan Teknik Industri Universitas Esa Unggul akan melakukan
penelitian mengenai : Pengukuran Produktivitas pada proses produksi Body SMC. Untuk mengetahui
tingkat produktivitas proses produksi untuk kemudian dicari akar permasalahan yang menghambat
produktivitas Body SMC di PT. Sinar Harapan Plastik.

Adapun salah satu cara untuk mendapatkan data adalah dengan menyebarkan kuesioner untuk
menentukan tingkat kepentingan atau seberapa kritis faktor-faktor yang disajikan terhadap produktivitas
proses produksi, khususnya produksi Bodi SMC' 628. Untuk itu saya mengharapkan kesediaan Bapak/Tbu
sekalian untuk mengisi kuesioner ini sebagai data yang akan dipergunakan dalam penelitian. Saya harap
informasi yang anda berikan adalah sesuia dengan kondisi yang ada pada perusahaan PT. Sinar Harapan

Plastik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Ibu, saya ucapkan terima kasih.

Nama Responden : Tiwy
Bagian/Divisi : GC.
Keterangan bobot kepentingan :
1 = Sangat Tidak Berpengaruh 3 = Cukup Berpengaruh 5 = Sangat Berpengaruh
2 = Tidak Berpengaruh 4 = Berpengaruh
Berikan tanda checklist (v) pada kolom yang sudah tersedia
Tingkat Pengaruh
No Faktor Penyebab Masalah
2 3 4 5
1 | Kurangnya pelatihan dan pengalaman operator \"4
2 Pemasok kurang kompeten . V4
3 Kurangnya tenaga kerja pengantar bahan 1 "4
B Suhu ruangan tinggi v
5 Pengisian form pengambilan bahan tidak Vv
\ efisien
6 Belum dilakukan kajian intruski pembersihan Vv
sisa runner ‘
7 Program kecepatan robot belum optimal } v’
8 Belum pernah dilakukan pelatihan motivasi ! \(
9 Perencanaan warna order produksi belum \/
optimal
110 Perawatan mold kurang baik 4
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KUESIONER PENENTUAN TINGKAT PENGARUH FAKTOR MASALAH

Dengan hormat,

Saya Kevin Richardo, mahasiswa jurusan Teknik Industri Universitas Esa Unggul akan melakukan
penelitian mengenai : Pengukuran Produktivitas pada proses produksi Body SMC. Untuk mengetahui
tingkat produktivitas proses produksi untuk kemudian dicari akar permasalahan yang menghambat
produktivitas Body SMC di PT. Sinar Harapan Plastik.

Adapun salah satu cara untuk mendapatkan data adalah dengan menyebarkan kuesioner untuk
menentukan tingkat kepentingan atau seberapa kritis faktor-faktor yang disajikan terhadap produktivitas
proses produksi, khususnya produksi Bodi SMC' 628. Untuk itu saya mengharapkan kesediaan Bapak/Ibu
sekalian untuk mengisi kuesioner ini sebagai data yang akan dipergunakan dalam penclitian. Saya harap
informasi yang anda berikan adalah sesuia dengan kondisi yang ada pada perusahaan PT. Sinar Harapan

Plastik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Ibu, saya ucapkan terima kasih.

Nama Responden : P whng me-
Bagian/Divisi : MANN Fenewed
Keterangan bobot kepentingan :
1 = Sangat Tidak Berpengaruh 3 = Cukup Berpengaruh S = Sangat Berpengaruh
2 = Tidak Berpengaruh 4 = Berpengaruh
Berikan tanda checklist (V) pada kolom yang sudah tersedia
; Tingkat Pengaruh
No | Faktor Penyebab Masalah
2 3 4 5
1 | Kurangnya pelatihan dan pengalaman operator vV
2 Pemasok kurang kompeten V4
3 Kurangnya tenaga kerja pengantar bahan iV4
4 Suhu ruangan tinggi \/
5 Pengisian form pengambilan bahan tidak V
efisien
6 Belum dilakukan kajian intruski pembersihan \/
sisa runner |
o Program kecepatan robot belum optimal Vv \‘
8 Belum pernah dilakukan pelatihan motivasi \/ i
9 Perencanaan wama order produksi belum & \ /
optimal
10 Perawatan mold kurang baik N~




Universitas Esa Unggul

KUESIONER PENENTUAN TINGKAT PENGARUH FAKTOR MASALAH
Dengan hormat,

Saya Kevin Richardo, mahasiswa jurusan Teknik Industri Universitas Esa Unggul akan melakukan
penelitian mengenai : Pengukuran Produktivitas pada proses produksi Body SMC. Untuk mengetahui
tingkat produktivitas proses produksi untuk kemudian dicari akar permasalahan yang menghambat
produktivitas Body SMC di PT. Sinar Harapan Plastik.

Adapun salah satu cara untuk mendapatkan data adalah dengan menyebarkan kuesioner untuk
menentukan tingkat kepentingan atau seberapa kritis faktor-faktor yang disajikan terhadap produktivitas
proses produksi, khususnya produksi Bodi SMC 628. Untuk itu saya mengharapkan kesediaan Bapak/Ibu
sckalian untuk mengisi kuesioner ini scbagai data yang akan dipergunakan dalam penelitian. Saya harap
informasi yang anda berikan adalah sesuia dengan kondisi yang ada pada perusahaan PT. Sinar Harapan

Plastik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Ibu, saya ucapkan terima kasih.

Nama Responden : S0 (nO
Bagian/Divisi : INv BB
Keterangan bobot kepentingan :
1 = Sangat Tidak Berpengaruh 3 = Cukup Berpengaruh 5 = Sangat Berpengaruh
2 = Tidak Berpengaruh 4 = Berpengaruh
Berikan tanda checklist (v) pada kolom yang sudah tersedia
e Tingkat Pengaruh =
No Faktor Penyebab Masalah
HEREEN]

1 | Kurangnya pelatihan dan pengalaman operator v

2 Pemasok kurang kompeten v

3 Kurangnya tenaga kerja pengantar bahan v

4 Suhu ruangan tinggi v

5 Pengisian form pengambilan bahan tidak v

efisien
6 Belum dilakukan lfajian intruski pembersihan v
sisa runner i |

7 Program kecepatan robot belum optimal v

8 Belum pernah dilakukan pelatihan motivasi . v

9 Perencanaan warna order produksi belum -

optimal
L 10 Perawatan mold kurang baik v
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KUESIONER PENENTUAN TINGKAT PENGARUH FAKTOR MASALAH
Dengan hormat,

Saya Kevin Richardo, mahasiswa jurusan Teknik Industri Universitas Esa Unggul akan melakukan
penelitian mengenai : Pengukuran Produktivitas pada proses produksi Body SMC. Untuk mengetahui
tingkat produktivitas proses produksi untuk kemudian dicari akar permasalahan yang menghambat
produktivitas Body SMC di PT. Sinar Harapan Plastik.

Adapun salah satu cara untuk mendapatkan data adalah dengan menyebarkan kuesioner untuk
menentukan tingkat kepentingan atau scberapa kritis faktor-faktor yang disajikan terhadap produktivitas
proses produksi, khususnya produksi Bodi SMC 628. Untuk itu saya mengharapkan kesediaan Bapak/Tbu
sckalian untuk mengisi kuesioner ini sebagai data yang akan dipergunakan dalam penelitian. Saya harap
informasi yang anda berikan adalah sesuia dengan kondisi yang ada pada perusahaan PT. Sinar Harapan
Plastik. Atas kesediaan dan kerjasama Bapak/Ibu, saya ucapkan terima kasih.

Nama Responden : Rury Apkarini

Bagian/Divisi : Depr. Produkis Injtcton

Keterangan bobot kepentingan :

1 = Sangat Tidak Berpengaruh 3 = Cukup Berpengaruh 5 = Sangat Berpengaruh
2 = Tidak Berpengaruh 4 = Berpengaruh

Berikan tanda checklist (V) pada kolom yang sudah tersedia

| Tingkat Pengaruh
No Faktor Penyebab Masalah
1 2 3 4 5
1 | Kurangnya pelatihan dan pengalaman operator \V/
|
2 Pemasok kurang kompeten v :
3 Kurangnya tenaga kerja pengantar bahan V4 i
4 Suhu ruangan tinggi v
5 Pengisian form pengambilan bahan tidak \/
efisien Al S|
6 Belum dilakukan kajian intruski pembersihan i\ /
~_sisa runner
7 Program kecepatan robot belum optimal Vv
8 Belum pernah dilakukan pelatihan motivasi \V
9 Perencanaan warna order produksi belum \/
optimal
10 Perawatan mold kurang baik a




