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Nama

Departemen  : Maritenapce (ehila Bequ)

KUISIONER

: Aﬁi (:mm Tk

Berilah tanda (x) pada kolom angka dibawah ini yang sesuai menurut anda, untuk
menentukan tingkat kepentingan dari tiap atribut dengan pilihan sebagai berikut:

1 = Tidak Berpengaruh

2 = Cukup berpengaruh

3 = Berpengaruh

4 = Sangat berpengaruh

Faktor

Faktor Penyebab Cacat Tekuk Tidak Sempumna

Pihak Terkait

2

3

Manusia

Proses stamping tidak dilakukan dari kiri ke kanan,
menggunakan | tangan untuk memegang plat

>

Meletakkan plat dengan feeling dan tidak memperhatikan
ketepatan peletakan plat.

X

Tidak melakukan pengukuran gap antara dies atas dan
bawah, tes manual tidak dilakukan saat melakukan
pemasangan dies

X

Metode

Kekuatan tangan tidak stabil memegang plat saat proses
perpindahan tekuk sisi kiri ke sisi bagian kanan

Mesin

Pemakaian material tambahan agar gap antara dies atas
dan dies bawah mencapai 50 mm.

AR

Tuas macet karena kurangnya pelumasan.

Lingkungan

Penyimpanan barang yang tidak beraturan membuat
pergerakan tangan operator terganggu.

XA




Nama

KUISIONER
© WAMYYY o

Departemen : o pﬁ(ﬂ@lﬁﬁ“l

Berilah tanda (x) pada kolom angka dibawah ini yang sesuai menurut anda, untuk
menentukan tingkat kepentingan dari tiap atribut dengan pilihan sebagai berikut:

1 = Tidak Berpengaruh

2 = Cukup berpengaruh

3 = Berpengaruh

4 = Sangat berpengaruh

Faktor

Faktor Penyebab Cacat Tekuk Tidak Sempurna

Pihak Terkait

2 3

Manusia

Proses stamping tidak dilakukan dari kiri ke kanan,
menggunakan | tangan untuk memegang plat

X

Meletakkan plat dengan feefing dan tidak memperhatikan
ketepatan peletakan plat.

X

Tidak melakukan pengukuran gap antara dies atas dan
bawah, tes manual tidak dilakukan saat melakukan
pemasangan dies

X

Metode

Kekuatan tangan tidak stabil memegang plat saat proses
perpindahan tekuk sisi Kiri ke sisi bagian kanan

Mesin

Pemakaian material tambahan agar gap antara dies atas
dan dies bawah mencapai 50 mm.

Tuas macet karena kurangnya pelumasan.

KX X

Lingkungan

Penyimpanan barang yang tidak beraturan membuat
pergerakan tangan operator terganggu.




Nama

Departemen G\C/ (@\QQLV\-\S #EWF&(\QQ}

. KUISIONER
. lukeya Ahmad (k%,

Berilah tanda (x) pada kolom angka dibawah ini yang sesuai menurut anda, untuk
menentukan tingkat kepentingan dari tiap atribut dengan pilihan sebagai berikut:

1 = Tidak Berpengaruh

2 = Cukup berpengaruh

3 = Berpengaruh

4 = Sangat berpengaruh

Faktor

Faktor Penyebab Cacat Tekuk Tidak Sempurna

Pihak Terkait

2

3

Manusia

Proses stamping tidak dilakukan dari kiri ke kanan,
menggunakan | tangan untuk memegang plat

4

Meletakkan plat dengan feeling dan tidak memperhatikan
ketepatan peletakan plat.

Tidak melakukan pengukuran gap antara dies atas dan
bawah, tes manual tidak dilakukan saat melakukan
pemasangan dies

Metode

Kekuatan tangan tidak stabil memegang plat saat proses
perpindahan tekuk sisi kiri ke sisi bagian kanan

Mesin

Pemakaian material tambahan agar gap antara dies atas
dan dies bawah mencapai 50 mm.

Tuas macet karena kurangnya pelumasan.

WK X XX

Lingkungan

Penyimpanan barang vang tidak beraturan membuat
pergerakan tangan operafor terganggu.




KUISIONER

Nama - V/"/’ W‘»‘Qfodo
Departemen : W\f P‘“O%F«hr

Berilah tanda (x) pada kolom angka dibawah ini yang sesuai menurut anda, untuk
menentukan tingkat kepentingan dari tiap atribut dengan pilihan sebagai berikut:

1 = Tidak Berpengaruh
2 = Cukup berpengaruh
3 = Berpengaruh

4 = Sangat berpengaruh

Pihak Terkait

Faktor Faktor Penyebab Cacat Tekuk Tidak Sempurmna ] 3 3 1

Proses stamping tidak dilakukan dari kiri ke kanan,
menggunakan 1 tangan untuk memegang plat X\

Meletakkan plat dengan feeling dan tidak memperhatikan
Manusia  |ketepatan peletakan plat.

Tidak melakukan pengukuran gap antara dies atas dan
bawah, tes manual tidak dilakukan saat melakukan x
pemasangan dies

Kekuatan tangan tidak stabil memegang plat saat proses

Metode . b, G
perpindahan tekuk sisi kiri ke sisi bagian kanan

Pemakaian material tambahan agar gap antara dies atas
Mesin  |dan dies bawah mencapai 50 mm.

><><)§§><.

Tuas macet Karena kurangnya pelumasan. A

Penyimpanan barang yang tidak beraturan membuat ><

L aekngin pergerakan tangan operator terganggu.




KUISIQNER
Nama : jHS ulA i

Departemen : Wovre\nouge (tclfrv(_» GM'S-—-“?)

Berilah tanda (x) pada kolom angka dibawah ini yang sesuai menurut anda, untuk
menentukan tingkat kepentingan dari tiap atribut dengan pilihan sebagai berikut:

1 = Tidak Berpengaruh
2 = Cukup berpengaruh
3 = Berpengaruh

4 = Sangat berpengaruh

Faktor Faktor Penyebab Cacat Tekuk Tidak Sempurna 1 PI;mk L l‘k:ll 1
Proses stamping tidak dilakukan dari Kiri ke kanan, ><
menggunakan 1 tangan untuk memegang plat
Meletakkan plat dengan feeling dan tidak memperhatikan ?<

Manusia  [ketepatan peletakan plat.

Tidak melakukan pengukuran gap antara dies atas dan
bawah, tes manual tidak dilakukan saat melakukan X

pemasangan dies

Kekuatan tangan tidak stabil memegang plat saat proses

Metode ) b, . S
perpindahan tekuk sisi kiri ke sisi bagian kanan

Pemakaian material tambahan agar gap antara dies atas
Mesin  |dan dies bawah mencapai 50 mm.

Tuas macet karena kurangnya pelumasan. ><

Penyimpanan barang yang tidak beraturan membuat
pergerakan tangan operator terganggu.

X| XK

Lingkungan




