LAMPIRAN

Lampiran 1. Varian produk margarin

Lampiran 2.

Mesin Fessa Mesin Yonan



Qil Storage Tank Unit Boiler

Air Kompresor Margarin Processor Unit (MPU)

Unit Benhill Machine Unit Angelus Machine



Lampiran 3. Kapasitas Yang Tersedia Periode Februari — Desember 2010

Kapasitas Yang Tersedia Bulan Februari 2010 (Jam)

Proses

(Work M s |Hlw]| T U E AC

Center)

,\F;I’I‘;fﬁz 2 3 7 | 25 | 1050 | 90% | 95% | 897.750
Perf;’ﬁ;isnan 1 3 7| 25| 525 | 90% | 95% | 448.875
krfs’t‘;fie;si 1 3 7 | 25| 525 | 90% | 95% | 448.875
penpégrsne;an 6 3 7 | 25 | 3150 | 90% | 95% | 2693.250

Kapasitas Yang Tersedia Periode Maret 2010 (jam)

Proses

(Work M| s | H|wl| T U E AC

Center)

;’f)’jﬁz 2 | 3 7 | 26 | 1092 | 90% | 95% | 933.660
Pe:d’ﬁfgeisn I R 7 | 26 | 546 | 90% | 95% | 466.830
krips't‘;fie:asi 1| 3 7 | 26 | 546 | 90% | 95% | 466.830
penpg';;e:san 6 | 3 7 | 26 | 3276 | 90% | 95% | 2800.980

Kapasitas Yang Tersedia Periode April 2010 (jam)

Proses
(Work M S H w T U E AC
Center)
Proses o 5
Mixing 2 3 7 25 | 1050 | 90% | 95% 897.750
Proses o .

Pendinginan 1 3 7 25 525 90% | 95% 448.875
proses o o

Kristalisasi 1 3 7 25 525 90% | 95% 448.875
proses o .

pengemasan 6 3 7 25 | 3150 | 90% | 95% | 2693.250




Kapasitas Yang Tersedia Periode Mei 2010 (jam)

Proses

(Work M w| T U E AC
Center)

;’.05.95 2 25 | 1050 | 90% | 95% | 897.750
ixing

Proses

pendinginan | 1 25 | 525 | 90% | 95% | 448.875
proses 1 4 25 | 525 | 90% | 95% | 448.875
kristalisasi

proses 6 25 | 3150 | 90% | 95% | 2693.250

pengemasan

Kapasitas Yang Tersedia Periode Juni 2010 (jam)

Proses
(Work M wl| T U E AC
Center)
,\F;I’P?es 2 26 | 1092 | 90% | 95% | 933.660
ixing
Proses 1 26 | 546 | 90% | 95% | 466.830
Pendinginan
proses | 4 26 | 546 | 90% | 95% | 466.830
kristalisasi
proses 6 26 | 3276 | 90% | 95% | 2800.980
pengemasan

Kapasitas Yang Tersedia Periode Juli 2010 (jam)

Proses

(Work M wil T U E AC
Center)

Proses o 5

Mixing 2 26 | 1092 | 90% | 95% | 933.660
Proses o .
pendinginan | 1 26 | 546 | 90% | 95% | 466.830
proses o o
kealionsi | L 26 | 546 | 90% | 95% | 466.830
proses 6 26 | 3276 | 90% | 95% | 2800.980

pengemasan




Kapasitas Yang Tersedia Periode Agustus 2010 (jam)

Proses
(Work M|s|H|lwW]| T U E AC
Center)
;’&ff}sg 2 | 3|7 |2 | 105 | 9% | 95% | 897.750
Pe:J&SQefnan 1 3|7 |25 525 | 90% | 95% | 448875
Proses | g 1 3| 7 |25 | 525 | 90% | 95% | 448875
kristalisasi
penpg;;’;e;an 6 | 3| 7 |2 | 315 | 90% | 95% | 2693.250

Kapasitas Yang Tersedia Periode September 2010 (jam)

Proses
(Work M|S|H|W]| T U E AC
Center)
Proses 2 | 3| 7|2 | 80 | 90% | 95% | 718.200
Mixing
Proses 1| 3| 7|2 | 40 | 90% | 95% | 359.100
Pendinginan
Proses | g 1 3| 7 | 20| 420 | 90% | 95% | 359.100
kristalisasi
proses 6 | 3| 7|2 | 2520 | 90% | 95% | 2154.600
pengemasan

Kapasitas Yang Tersedia Periode Oktober 2010 (jam)

Proses
(Work M|S|[H]|W T u E AC
Center)

Proses

Mixi 2 3 7 26 1092 90% 95% 933.660
ixing

Proses

N 1 3 7 26 546 90% | 95% 466.830
Pendinginan

proses

e 1 3 7 26 546 90% | 95% 466.830
kristalisasi

proses
pengemasan

6 3 7 26 | 3276 | 90% | 95% | 2800.980




Kapasitas Yang Tersedia Periode November 2010 (jam)

Proses
(Work M S H W T u E AC
Center)
I\P&ﬁ; 2 | 3| 7 | 25| 1050 | 90% | 95% | 897.750
Penpdri?]s;isnan 1 | 3| 7 |25 | 525 | 90% | 95% | 448.875
proses
kristalisasi 1| 3| 7 |25 | 525 | 90% | 95% | 448.875
penp;ﬁ]e;an 6 | 3| 7 | 25 | 3150 | 90% | 95% | 2693.250

Kapasitas Yang Tersedia Periode Desember 2010 (jam)

Proses
(Work M|S|H|W]| T U E AC
Center)
Proses 2 | 3| 7| 25| 1050 | 90% | 95% | 897.750
Mixing
Proses 1| 3| 7| 25| 525 | 0% | 95% | 448.875
Pendinginan
proses | g 1 3| 7 | 25| 525 | o0% | 95% | 448875
kristalisasi
proses 6 | 3| 7 | 25| 315 | 90% | 95% | 2693.250

pengemasan




Lampiran 4. Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan

CPOF Periode Februari — Desember 2010

Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode CPOF Periode Februari 2010

{Febeuari 2010)
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode CPOF Periode Maret 2010
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{Maret 2010)
000
2500
2000
1500
Hapastasang
dibutuhian
1000
. = Hapastasang
= tersedia
Miing  Pendinginan  kristalisasi  pengsmasan

Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode CPOF Periode April 2010

{April 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode CPOF Periode Mei 2010

(Mei2010)
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@
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan

Metode CPOF Periode Juni 2010

{unl 2010}

m Kapaitacyang dibatublan

1000 i

Biing Pendingnan  bristaisas  pengzmasan

Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode CPOF Periode Juli 2010

Srafik Kapasitas yang Dibutubkan VSkapasitas yang Tersedia
(Juli 2010)
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan

Metode CPOF Periode Agustus 2010

yang Tersedia
{Agustus 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan

Metode CPOF Periode September 2010

Dibutubi
{September 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode CPOF Periode Oktober 2010

GrafikKapasitas yang Dibutuhkan VS kapasitas yang Tersad a

{Cktober 2010)
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode CPOF Periode November 2010

Grafik Kapasitas yang Dibutuhkan VS kapasitasyang Tersedia

{November2010)
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Mixing Pzndinginan  kristalisasi  pengemzsan
Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode CPOF Periode Desember 2010
Grafik Kapasitas yang Dibutuhkan Y5 kapasitas yang Tersedia
{Desember 2010)
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Lampiran 5. Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan

BOL Periode Februari — Desember 2010

Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode Februari 2010

{Febeuari 20109
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode Maret 2010

Tersedia

{ Maret 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode April 2010

{April 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode Mei 2010
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode Juni 2010

Ahani 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode Juli 2010

Srafik Kapasitas yang Dibutubkan Vs kapasitas yang Tersedia
{Juli 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan

Metode BOL Periode Agustus 2010

yang Tersedia
{Agustus 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan

Metode BOL Periode September 2010

Dibutubi
{September 2010}

= K apasitasyans
dibastishian

100

N mKapasitasyang

o0 tersedia

Miing  Pendinginan  bristalisasi  pengemasan

Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode Oktober 2010

GrafikKapasitas yang Dibutuhkan VS kapasitas yang Tersad a

{Cktober 2010)
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode November 2010

Grafik Kapasitas yang Dibutuhkan VS kapasitasyang Tersedia

{November2010)
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode BOL Periode Desember 2010
Grafik Kapasitas yang Dibutuhkan Y5 kapasitas yang Tersedia
{Desember 2010)
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Lampiran 6. Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Periode Februari — Desember 2010

Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Februari 2010

{Febeuari 20109
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Maret 2010
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode April 2010

{April 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Mei 2010

yang
(racizo10)
3000
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2000
150,
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diburtuhian
100
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Miing  Pendingmen  bridsims  penssensn

Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Juni 2010

Ahani 2010}

W ¥apasiacynng dibadublan

Loon = apastac angtersedia

Bliing Fendinginan  ristslisasi pengemasan

Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Juli 2010

Srafik Kapasitas yang Dibutubkan Vs kapasitas yang Tersedia
{Juli 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Agustus 2010

¥ Tarsadia

e
{Agustus 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode September 2010

Dibutubi
{September 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Oktober 2010

{Oktober 2010

se00 (7

0 |r

2300

1508 }/ mKapastas rang dibutuh can

mKapastas rang tersedic

1003

500

Nasving Pendingnan aristaliss pengemasan




Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode November 2010

Grafik Kapasitas yang Dibut uhkan VS kapasitas yang Tersedia

{November 2010}
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Desember 2010
Grafilk Kapasitas yang Dibut uhkan WS kapasitas yang Tersedia
(Desember 2010)
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Kapasitas Tersedia VS Kapasitas Yang Dibutuhkan
Metode RP Periode Januari-Desember 2010

Grafik Kapasitas yang Dibutuhkan VS kapasitas yang Tersedia
(Januari-Desember 2010)
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